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Sitownik NEWTON naszej produkcji,
zostal nagrodzony godiem Quality
International.

jest nowe: nowy design, nowa technologia,
nowy proces produkcyjny.
A wszystko po to, by dostarczyé Panstwu
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zostat

Sitownik NEWTON,
srebrnym godtem Quality International

Nagrodzony

2008 w kategorii produkt najwyzszej

jakosci. Konkurs odbywa sie pod
patronatem Ministerstwa Rozwoju
Regionalnego Polskiej Agencji Rozwoju

Regionalnego.

NWT to nowa seria sitlownikow
wykonana wedilug standardu ISO
15552.

Tak na prawde w tym sitowniku wszystko

produkt o najwyzszych parametrach,

w zgodzie z trendami obowigzujacymi

obecnie w pneumatyce.

Zalety:

- zredukowanie masy aluminiowego profilu
sitownika,

- smarowanie nie jest wymagane,

- niskie ci$nienie dziatania,

- duza predkos$c przesuwu ttoczyska.

Standard: ISO15552

Zakres $rednic: "32do 125
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Medium: sprezone powietrze

Duza zywotnos¢: powyzej 5000 km
Temperatura otoczenia: -10°Cdo +70°C
Temperatura medium: 0°C do +40°C

N /1

Pracownicy dziatu produkcji
odbierajg nagrode

NSK nowa seria sitownikow

Dwa standardy, jeden produkt.

NSK to zupetnie nowa rodzina sitownikow
kompaktowych produkowanych przez naszg
firme. Ogoélna koncepcja nowych
kompaktow oraz zastosowane materiaty to
kontynuacja wprowadzonych na rynek
w potowie zesztego roku sitownikow serii
NWT (ISO 15 552).

Najistotniejsza cechg nowych sitownikéw
kompaktowych NSK jest opatentowane
rozwigzanie, umozliwiajgce w prosty
i szybki sposdb skonfigurowanie sitownika
wedtug standardu UNITOP lub ISO 21287.
Ma to istotne znaczenie przy pracach
remontowych maszyn. Nie zachodzi
bowiem ryzyko dobrania niewfasciwego

sitownika. Uzytkownik musi zna¢ jedynie
skok i $rednice uszkodzonego kompaktu.
Nastepnie samodzielnie, w prosty sposéb
Jkonfiguruje” rozstaw otworéw monta-
zowych na korpusie cylindra, dostosowujac
je do rozstawu otworéw montazowych
maszyny.

Dzieki radykalnej redukcji masy
nieistotnych dla pracy sitownika elementéw
oraz poprzez zastosowanie najnowo-
czesniejszych metod produkcyjnych
stworzyliSsmy niezwykle lekki a przy
tym bardzo trwaty sitlownik,
przygotowany do pracy w kazdych
warunkach. Nie bez znaczenia jest
rowniez nowoczesne i eleganckie
wzornictwo nowych sitownikéw, znacznie

podnoszace estetyke maszyn i urzadzen,
w ktdérych zabudowuja je nasi klienci.

Miaestandardowo
W Ustandardowy

Zapytaj o sitownik NSK na stronie
WWW.2STANDARDS1PRODUCT.COM
W ciqgu 15 dni firma VESTA dostarczy
Panstwu bezptatny, testowy model.

Sitowniki bezttoczyskowe serii SmartLine

Ekspresowa realizacja
zamoéwienia 24H

Poszerzylismy profil produkcji

o sitowniki bezttoczyskowe serii sowy termin realizacji zamodwienia
SMARTIline. Nowa seria to przede maxdo24h.

wszystkim wysoka jakos$¢ i nowoczesny Dane techniczne:

design. Standardowa oferta obejmuje Srednice: od 18do 63 mm

wykonania o $rednicach od “18 mm do
"63 mm i skokach do 6000 mm,
w réznych wersjach:

z krotkim wozkiem, z dodatkowym
prowadzeniem, z prowadzeniem
fozyskowanym oraz tandem. Podobnie

Cisnienie robocze: od 2 do 8 bar,

Skok: nawet do 6000 mm (zalezy od
typu sitownika),

Temperatura pracy: od -20 do +80 °C,
Medium: przefiltrowane, nienaolejone
sprezone powietrze.

jak przy pozostatych seriach fprg
produkowanych przez nas sitowni- 3"—0:’\'[;':6‘]“ =
' kdw, réwniez Kow

w przypadku
Smartline, gwarantujemy ekspre-
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KA16, szlifierka kqtowa DESOUTTER

Nowa grupa pneumatycznych szlifierek
katowych Desoutter KA16 w naszej
ofercie.

Z koncem ubiegtego roku firma Desoutter
wprowadzita na rynek nowa serig
pneumatycznych szlifierek katowych typu
KA16 natarcze 115i125mm. Nowoczesny,
zmodernizowany silnik o mocy 1600 W,
z wbudowanym regulatorem predkosci
(maksymalne obroty przy maksymalnej
mocy wyjsciowej), w potaczeniu ze
znakomitym stosunkiem mocy do ciezaru

urzadzenia, pozwala sadzi¢ Ze jest to
obecnie najlepsza propozycja na rynku
w swojej grupie produktowej.

c.d.str.3 »

Arkadiusz Kochan -
| serwisant narzedzi pneumatycznych

Pomiar przeptywu i wyciekow powietrza

Case Study

Minat rok od wprowadzenia do oferty naszej
firmy wustugi pomiaréw wyciekéw
sprezonego powietrza, majacej na celu
szacowanie strat wynikajacych z nieszcze-

—

Inych rurociggéw i wyeksploatowanych
maszyn napedzanych pracg kompresordw.
W tym czasie odwiedzilismy wiele zaktaddw,
o przeréznym profilu produkcji, wykonujac
szereg pomiardw i analiz.

Scenariusz w przypadku wiekszosci wizyt

byt podobny: nieche¢ ze strony stuzb
utrzymania ruchu (w sumie zrozumiate,
przyjechaliSmy przeciez podwazaé wyniki
ich codziennej pracy),

cd.str. 2 »

W numerze

- NSK nowa seria sitownikow
- Beko Technologies
- KA16 - nowa szlifierka

- Wspoétpraca z Zespotem Szkot nr 18

Polecam Paristwu
kolejny numer
naszego magazynu

Str. Bozena Pachura

Str.

Str.
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Informujemy, ze nowy katalog

z kompleksowgq ofertg pneumatyki

jest juz dostepny!

Zamow bezptatny egzemplarz:

marketing@pneumat.com.pl
tel. 071 325 72 92

Grupa Pneumat

Polska Sie¢ Dystrybucji Pneumatyki

Grupa Pneumat zrzesza kilkudziesieciu
cztonkdw z catej Polski.

Idea GP to skupienie na zasadzie
partnerskiej dystrybutoréw pneumatyki -
przy zachowaniu ich petnej auto-
nomicznosci. Zrzeszone firmy taczy
troska o stabilny rozwdj polskiego rynku
ustug pneumatycznych.

GP

grupa pneumat

Weze przemystowe

Oferujemy kompleksowa game
specjalistycznych wezy przemy-
stowych do przesylu wymagajacych
mediow.

Seria Pomalon to doskonata propozycja
dla wymagajacego przemystu spo-
zywczego, elektronicznego i farmaceu-
tycznego.

Weze do przesytu rdznego rodzaju
substancji zawierajacych kwasy, zwigzki
aromatyczne, chlorki, alkohole, stabe
zasady, weglowodory tancuchowe, chlorki
czy utleniacze - to weze zkynaru (PVDE) -.
Zastosowany do ich budowy pomalon jest
niezwykle odpornym tworzywem.
Oferowane przez nas specjalistyczne weze
z PCV cechuje duza elastyczno$¢, gtadka
warstwa wewnetrzna i mocne sploty.
Seria ta jest odporna na dziatanie
roztworow soli, rozcienczonych kwaséw,
tugoéw i olejéw mineralnych. Gtéwng zaletg
tych wezy jest mozliwos$¢ pracy przy bardzo
wysokich ci$nieniach.

Clear line to seria lekkich wezy z PCV,
ktore cechuje miekkosé, elastycznosé
i lekkos¢. Te wiasciwosci umozliwiajq
zastosowanie ich, podobnie jak seria
Pomalon dla przemystu farmaceutycznego,
chemicznego i spozywczego. Weze tej serii
mozna poddawac wielokrotnej sterylizacji,
sq odporne na dziatanie bakterii a ich
gtadka powierzchnia uniemozliwia
powstawanie niekorzystnego osadu.
Antystatycznos$¢ - to gtéwna cecha serii

'PNEUMAT SYSTEM Sp. z 0.0., ul. Paprotna 4, 51-117 Wroctaw

tel: (071) 32318"6:0,_ tel./fax: (071) 325 52 84, handel@pneumat.com.pl, www.pneumat.com.pl
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FreStat. Wiasciwos¢ te uzyskano dzieki
zastosowaniu poliuretanu na bazie eteru.
Weze tej serii spetniajg swoje zadanie w

systemach elektrycznych, medycynie,
robotyce, produkcji potprzewodnikow,
maszynach pakujacych i lakierniach
proszkowych.

Jako ostone poliuretanowych wezy serii
Sparklin zastosowano zywice syntetyczna.
Gwarantuje ona bezpieczenstwo przed
iskrami powstajacymi podczas spawania.
Weze te cechuje ponadto ekstremalna
elastycznos$¢ i odporno$¢ na wiekszosc
chemikaliow, olejéw, smardw, ozon, ciepto,
starzenie i promienie UV.

Kolejna seria wezy w ofercie Pneumat
System - to specjalistyczne weze
spawalnicze, z zewnetrzng warstwa
odporng na $cieranie, zgodne z normg
DIN8541.

Typowymi wezami dedykowanymi dla
branzy spozywczej, ogrodniczej i rolnej jest
seria Steeltex. Stuzg one do przesytu
wody i ptynnych produktéw; sa bardzo
elastyczne, miekkie i gtadkie, wykonane
z przezroczystego PCV. Seria Steeltex jest
zgodna znormgDM.21/3/73.

Ponadto nasza oferta obejmuje
specjalistyczne weze do przesytu:
substancji chemicznych - seria ACIDI
MD/10, pary wodnej - seria
STEELVAPOR, dla przemystu petrochemi-
cznego - seria CARBURANTE LL/20",
do przesytu pytow widkien, zanieczyszczo-
nego powietrza, oparow i trocin - seria
BORA PU/MC.

opracowat: Artur Korniak -
doradca ds. technicznych
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Produkty, ustugi
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c.d. pomiar przeptywu i wyciekow

powietrza

ujawniony szereg nieprawidtowosci w pracy

uktadu sprezania powietrza, czesto do

bezkosztownego usuniecia i na koncu
analiza, ktéra nie jednego menadzera
zaktadu przyprawita by o zawrdt gtowy.

Kilka przyktadow:

- klient z branzy motoryzacyjnej: moc
zainstalowanych sprezarek 1750 kW -
40tys. zt miesiecznie na pokrycie kosztéw
wyciekdw sprezonego powietrza.

- klient z branzy elektronicznej: moc
zainstalowanych sprezarek 330kW -
18tys. zt miesiecznie na pokrycie kosztow
wyciekdw sprezonego powietrza.

- klient z branzy drzewnej: moc
zainstalowanych sprezarek 450kW -
13tys. zt miesiecznie na pokrycie kosztow
wyciekdw sprezonego powietrza.

Stwierdzilismy, Zze jedynie

w przypadku 10% klientéw poziom

wyciekéw byt na akceptowalnym

ekonomicznie poziomie.

Przyczyn takiego stanu rzeczy jest kilka:

- wiekszo$¢ badanych zaktadéw pracuje od
7 do 10 lat. Statystycznie jest to okres,
w ktorym wycieki w typowych instalacjach
(korozja, uszkodzenia mechaniczne, itp.)
przyczyniaja sie do znacznego
podniesienia kosztow wytworzenia
sprezonego powietrza,

- brak czasu na usuwanie nieszczelnosci -
ze wzgledu na duza produkcje stuzby
techniczne zaangazowane byty jedynie
w ciggte utrzymanie maszyn

produkcyjnych w ruchu,

niewiedza i ignorancja pracownikow
w dziatach produkcji, tacznie z ekstre-
malnym stwierdzeniem: ,Panie, tutaj tak
zawsze syczy i my sie do tego przyzwy-
czailismy”,

- brak systemdéw monitoringu zuzycia

sprezonego powietrza.
Powaznym problemem, ktéry z roku na rok

Robert Jacek - gtdwny automatyk

podnosi koszty wyciekéw sg zmiany cen
energii elektrycznej. Pomiedzy latami 2007
i 2008 koszty energii elektrycznej wzrosty
$rednio 0 12%, a plany na ten rok to podwy-
zki nawet do 30%. Paradoksalnie, przed
wzrostami kosztédw wytworzenia sprezo-
nego powietrza chroni nas w tej chwili
kryzys gospodarczy. Nie mniej kryzys za

chwile miejmy nadzieje minie a wtedy
koncerny energetyczne niestety upomna sie
o swoje. Wobec powyzszego, przy
podobnym poziomie wyciekéw ich
koszt wzrosnie o 30%!!!

Zawsze jest dobry moment na
uporzadkowanie gospodarki sprezonego
powietrza w Panstwa firmach. Jesli wezmie
sie pod uwage fakt, Zze koszt analizy
i usuniecia wyciekdw, to czesto mniej niz
jedno miesieczne wydatki firm na
sfinansowanie ich wartosci, to koszty
inwestycji zwrdcg sie w wyjatkowo krotkim
okresie.

Wynik pomiaru wyciekéw sprezonego
powietrza

opracowat: Robert Fijotek -
dyrektor ds. handlowych

Beko Technologies

Juz 1,5 miliona
zainstalowanych urzadzen

Juz ponad 1,5 miliona spustéw kondensatu
BEKOMAT produkcji firmy BEKO
TECHNOLOGIES zostato zamontowanych
w instalacjach sprezonego powietrza na
catym $wiecie. Firma ta, zatozona ponad 25
lat temu, jako pierwszy swoj produkt
wprowadzita na rynek wifasnie spusty
kondensatu. W kazdej instalacji sprezonego
powietrza powstaje kondensat, niezaleznie
od tego czy jest ona mata czy tez
rozbudowana. Niezaleznie od rodzaju i ilosci
zainstalowanych filtrow czy innych
elementéw uzdatniajacych a takze
niezaleznie od rodzaju sprezarki. Wynika to
z prostych praw fizyki. Zasysane przez
sprezarke powietrze z otoczenia zwykle ma
wilgotno$¢ ok. 60%. Poniewaz przyjmuje
sie, ze woda w relacji do powietrza nie
podlega sprezaniu, to powietrze po
sprezeniu zawsze jest nasycone parg wodng,
w 100%. Oznacza to, ze ilo$¢ pary wodnej
jaka moze by¢ zawarta w powietrzu jest tym
mniejsza, im wyzsze jest cisnienie. Reszta
(czyli jej nadmiar) musi wykropli¢ sie i by¢
odprowadzona z instalacji.

I tak, przy temperaturze 20°C - ilo$¢ wody
w postaci pary zawarta w powietrzu wynosi
10,5 grama na m’ (60% rh). Powietrze
sprezone do 4 bar(g) moze zawierac jedynie
3,5g pary wodnej (przy zachowaniu nadal
temperatury 20°C), a przy cisnieniu 8
bar(g) juz tylko 1,95 grama . Z tego wynika,
Ze przy cisnieniu 4 bar(g) az 7g wody musi
ulec wykropleniu, a przy ci$nieniu 8 bar(g)
ponad 8,5 grama na kazdy m® powietrza.
Zeby przedstawi¢ to bardziej obrazowo
mozna przeliczy¢ te wartosci na litry
kondensatu koniecznego do odprowadzenia
z instalacji w czasie pracy jednej zmiany
zaktadu produkcyjnego.

W sieci o przeptywie 100m3/h
i ci$nieniu 8 bar(g) oraz czasie pracy
wynoszacym 8 godzin powstanie az 6,8
litra kondensatu!

W tej sytuacji chyba nie trzeba wyjasniac,
dlaczego konieczne jest wtasciwe odpro-
wadzanie tego kondensatu z instalacji.
Pozostawienie w instalacji takich ilosci
kondensatu powoduje nie tylko wewnetrzng
korozje rurociagu i innych elementow
systemu, ale réwniez pompowanie tej

Bekomat 31, 32

brudnej , zawierajacej rdze i olej wody do
urzadzen koncowych, powodujac ich awarie
czy wrecz uniemozliwiajagc dany proces
technologiczny, w ktérym wykorzystywane
jest sprezone powietrze.

Stosowane sg wiec rézne metody jego
odprowadzania. Od najprostszych: jak
zwykte reczne zawory spustowe, poprzez
zawory sterowane czasowo czy spusty
mechaniczne (ptywakowe), az po w petni
automatyczne dreny, ktérych praca zalezna
jest od iloéci sptywajacego kondensatu.
Takie witasnie, w petni automatyczne,
sterowane elektronicznie, w ktorych
czestotliwoéc¢ i czas otwarcia zalezny jest od
ilosci kondensatu sa spusty BEKOMAT
produkowane przez firme BEKO
TECHNOLOGIES.

Dlaczego najlepiej jest stosowacd
spusty BEKOMAT ?

Odprowadzanie kondensatu poprzez
zawory reczne jest na tyle skuteczne, naile
systematycznie sg otwierane przez obstuge.
Jednoczesnie w kofcowej fazie zazwyczaj
dochodzi do wydmuchu powietrza i tym
samym jego strat. Poza tym, zawory takie
czesto sa pozostawiane niedomkniete,
przez co tracone sa ogromne ilosci
sprezonego powietrza.

Zawory sterowane czasowo sg rodzajem
spustéw automatycznych, jednak ich praca
(otwarcie) nie jest zalezne od aktualnej
iloéci kondensatu. Zazwyczaj czas lub
czestotliwos¢ ich otwarcia jest wieksza niz
ilos¢ powstajgcego kondensatu po to, by
unikna¢ gromadzenia sie kondensatu przez
jego niecatkowite odprowadzanie. Takie
rozwigzanie réwniez powoduje ogromne
straty sprezonego powietrza. Do tego
nalezy wzig¢ pod uwage zmienng ilos¢
kondensatu wynikajaca z wahan
temperatury i wilgotnosci powietrza (rézne
w poszczegdélnych porach roku).

Wydawaé¢ by sie mogto, ze spusty
mechaniczne (ptywakowe) rozwigzuja te
problemy, jednak uktady mechaniczne nie
dziataja zbyt precyzyjnie, maja sporg
bezwladno$¢ a ponadto sg wrazliwe na
wstrzasy, drgania i zanieczyszczenia.
Automatyczne, sterowane elektronicznie
spusty BEKOMAT, w ktérych otwarcie
zaworu zalezne jest od chwilowej ilosci
kondensatu pozwalajg na bezpieczne jego
odprowadzanie - bez zbednych strat
sprezonego powietrza.

Oczywiscie produkowane sg rézne wersje
BEKOMATOW, dedykowanych do wspdtpra-
cy z réznymi elementami instalacji takimi
jak: zbiorniki, filtry, osuszacze, wersje
z podgrzewaniem zabezpieczajacym przed
zamarzaniem w czasie zimy, do pracy pod
wysokim cisnieniem czy w specjalnych
warunkach (wersje przeciwwybuchowe).
Firma BEKO TECHNOLOGIES dysponuje
w tym zakresie ogromnym doswia-
dczeniem. Kilka stow jeszcze na temat
dlaczego tak istotne jest odprowadzanie
kondensatu bez utraty sprezonego
powietrza.Wytworzenie 1 m’ sprezonego
powietrza o ci$nieniu 7 bar kosztuje ok. 6-8
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NA CALYM
SWIECIE

BEKOMAT®

DREN KONDENSATU

groszy.
Jezeli w instalacji
jest nieszczel-
nos¢ o érednicy 1
mm, to w ciggu 1
sekundy tracoriejest
1,18 litra sprgzonego

powietrza. Oznacza to, 22 przez godzing
ulatuje go z instalacji ponad 4,2m> a w ciagu
o$miogodzinnego dnia pracy prawie 34m>.
Odnoszac to do wspomnianej wczesniej
instalacji o przeptywie 100 Nm’/h - jest to
1/3 godzinowej wydajnosci. Nalezy przy
tym zaznaczyé, ze niedomkniety reczny
zawor spustowy ma zwykle wieksza
szczeling niz 1mm.

Spusty sterowane czasowo majg S$rednice
otwordw wylotowych wielkosci co najmniej
kilku milimetrow.

Przez otwoér wielkoéci 3mm  w ciagu
1 sekundy tracone jest az 10,95 litra
powietrza a wiec prawie dziesieciokrotnie
wiecej niz przez otwér 1mm. Jesli te
wielkosci pomnozymy przez koszt wytwo-
rzenia 1m’ sprezonego powietrza
w okreslonym przedziale czasu, otrzymamy
zaskakujaco duze kwoty niepotrzebnie
generowanych kosztow. Dlatego tak bardzo
wazne jest, aby we wszystkich punktach
instalacji stosowaé¢ automatyczne,
bezstratne, sterowane elektronicznie
spusty BEKOMAT, ktorych praca zalezna
jest od chwilowej ilosci kondensatu,
niezaleznie od wielkosci tych instalacji
i dalszego zastosowania sprezonego
powietrza.

Przekrdj
Bekomatu

BEKOMATY BEKO TECHNOLOGIES

Wydajnosci sprezarek:

0d 0,0...do 1400,0 m3/min

Ci$nienia pracy:

od 0 (no load-valve) do 63 bar
Rodzaje kondensatu:

olejowy, bezolejowy, agresywny
Wersje specjalne:

EX (explosion proof)

napiecia zasilania:

230,200, 115, 100, 24 Vac; 24,12 Vdc

opracowat: Szymon Sadowski
BEKO TECHNOLOGIES Sp. z o.0.
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w trudnych warunkach

Ekstremalne zapylenie i duze roznice
temperatur - tak mozna w skrécie
scharakteryzowa¢ $rodowisko kopalni
odkrywkowej. W tych trudnych
warunkach niezawodnie pracuja
sprezarki firmy Orlik-Kompresory.

Czeskotrzebowska Spétdzielnia Produ-
kcyjna wiasnie niedawno z sukcesem
zakonczyta w takich warunkach kolejng
instalacje sprezarki srubowej ORL 30 BX na
zwatowarce,
Duchcov.

w kopalni odkrywkowej

Pracownicy firmy Orlik-Kompresory
podczas sktadania sprezarki

Podtgczanie osuszacza powietrza

Trudne $rodowisko, jakim bezspornie jest
kopalnia odkrywkowa, zawsze dokfadnie
sprawdzi nie tylko ludzi ale tez technike.
Niezawodno$¢, wydajnos¢ i osiagi
techniczne to wspdlne wtasciwosci, ktore sq
obecnie wymagane od nowych technologii
stosowanych w przemysle goérniczym.
Dlatego stare technologie stopniowo
zastepowane sg nowymi. Takim

przyktadem jest przebudowa stacji
sprezarek zwatowarki w kopalni
odkrywkowej Duchcov. Pierwotnie

uzywane byty tu sprezarki ttokowe, ktoére
niestety, ze wzgledu na rok produkcji
(poczatek 80. lat) juz nie odpowiadaty
swoimi parametrami wydajnosci ciagle
zwiekszajqcym sie wymaganiom
eksploatacyjnym. Z tego wzgledu firma
teplicka Prodeco, ktdéra zabezpiecza
konserwacje duzych maszyn i urzadzen
wydobywczych w Pdtnocnoczeskich
Kopalniach S.A., zdecydowata sie na ich
wymianeg na bardziej nowoczesny i wigkszej
wydajnosci typ, czyli sprezarke $rubowg
ORL 30 BX. ,Majac na uwadze dobre
doswiadczenia ze sprezarkami firmy Orlik-
Kompresory, jako realizatorzy przebudowy
stacji sprezarek zwrdciliSmy sie do
sprawdzonego dostawcy, ktérego sprezarki
tu w warunkach duzego zapylenia i réznic
temperatur niezawodnie pracuja,"
powiedziat koordynator budowy Rudolf
Redlich z firmy Prodeco.

Na zwatowarce w kopalni odkrywkowej
Duchcov sprezone powietrze jest
wykorzystywane przede wszystkim do prac
naprawczych, tzn. do czyszczenia narzedzi
lub urzadzen analizujacych (sond), ktoére
odczytuja wazne parametry zwatowarki,
jakimi sg temperatura, wilgotnos¢, itp.
W stosunku do poprzednich sprezarek
ttlokowych nowa sprezarka musiata
odznacza¢ sie wiekszg wydajnoscia.
W przyszios$ci przewiduje sie jej
zastosowanie takze do smarowania wienca
zebatego zwatowarki, ktére wymaga
sprezonego powietrza. Z tego wzgledu
zostata wybrana sprezarka Orlik ORL 30 BX,
ktéra w stosunku do poprzednio
zastosowanych sprezarek ttokowych
posiada o 25% wyzszq wydajnos¢
catkowita, nizsze koszty eksploatacji i jest
wyraznie cichsza.

Sprezarka srubowa ORL 30 BX jest
nowoczesng sprezarkg srubowg z uktadem
sterujacym i wydajnoscig nominalng 30 kW,
ktéora miedzy innymi odznacza sie
kompaktowymi wymiarami (890 x 1515 x
1325 mm), niskim poziomem hatasu (73
dB) i ciSnieniem wyjsciowym 10 bar.
W stosunku do standardowego wykonania
seryjnego sprezarka ta zostata przysto-
sowana do napiecia roboczego 500 V, ktére
wymagane jest do pracy w kopalniach.
W celu spetnienia wymogu w petni

automatycznej pracy, bez koniecznosci
obecnosci obstugi - sprezarka zostata
dodatkowo wyposazona w elektroniczny
uktad sterujacy Orlik 900, stuzacy do
zdalnego sterowania za pomocg sieci GSM.
Az do czasu pierwszego przegladu gwa-
rancyjnego dane eksploatacyjne beda
odczytywane za pomocg uktadu
sterujacego i automatycznie przesyfane do
analizy do osrodka serwisowego firmy
Orlik-Kompresory w Czeskiej Trzebowej.

W sktad sprezarki wchodzg dwa zbiorniki
ci$nieniowe o pojemnosci catkowitej 1000 |,
osuszacz powietrza Orlik KSO 0300
z punktem rosy 3°C, dwa zrzuty
kondensatu Bekomat 32, ktére oddzielajq
kondensat osadzajacy sie w przelotni
sprezarki oraz separator oleju i wody
Owamat 12. Zastosowanie separatora
Owamat zmniejsza obcigzenie $rodowiska,
bowiem kondensat (mieszanka oleju
i wody, ktéra osadza sie w instalacji
sprezonego powietrza) jest dzieki niemu
rozdzielony na wode i olej, ktére nastepnie
sg likwidowane ekologicznie. Takie
rozwigzanie zapobiega zanieczyszczeniu
wod gruntowych.

Profesjonalne planowanie, koordy-
nacja i montaz. Ze wzgledu na czynnosci
serwisowe zwatowarka jest wytaczana
z pracy raz, maksymalnie dwa razy w roku
na okres okoto trzech tygodni. Wszystkie
naprawy lub wymiany starych czesci na
nowe muszg byc¢ starannie zaplanowane
i skoordynowane, aby wykonane byly
w okreslonym terminie. Post6j zwatowarki
wigze sig z przerwa w pracy koparki. Z tego
wzgledu harmonogram napraw jest
zaplanowany co do minuty. Wymiang
starych sprezarek ttokowych na
nowoczesng sprezarke srubowg ORL 30 BX
i wszystkie prace z tym zwigzane serwisanci
firmy Orlik-Kompresory przeprowadzili
w ciggu czterech dni. Intensywne
czterodniowe prace byty jednak poprze-
dzone dwoma miesiqcami starannych
przygotowan, w czasie, ktérych w Czeskiej
Trzebowie zostata sprawdzona nie tylko
sprezarka, ale ustalona zostata tez
doktadna procedura montazu. Ze wzgledu
na bardzo matg ilos¢ miejsca w pomie-
szczeniu - czynnikiem limitujacym byla
przede wszystkim wielko$¢ otwordw
wejsciowych i przejs¢ wewnetrznych
zdecydowano sie na dostarczenie sprezarki
w stanie zdemontowanym i skompleto-
wanie jej az na miejscu podczas wiasciwej
instalacji. Takie ograniczenie w sposob
istotny miato wptyw na rame sprezarki
i zbiornik ci$nieniowy sprezonego
powietrza. Sama rama o wymiarach 890 x
1515 x 1325 mm musiata by¢ wykonana w
czesciach (razem szes$¢ czesci), a zbiornik
sprezonego powietrza, ktéry na zyczenie
uzytkownika maszyny miat mie¢é

pojemnos$c¢ catkowitg 1000 litréw sktada sie
z dwodch 500
ci$nieniowych.

litrowych zbiornikéow

Zwatowarka podczas pracy: nawet przy
umiarkowanie deszczowej pogodzie
zapylenie w kopalni odkrywkowej jest
bardzo wysokie

Po tym, jak wszystkie komponenty
sprezarki zostaty przetransportowane do
Duchcova na zwatowarke, serwisanci
zmontowali je w stacji sprezarkowej zwato-
warki w jedng catos$¢. Montaz wymagat jak
najwiekszej starannosci i profesjonalizmu,
poniewaz po instalacji sprezarki
i przeprowadzeniu pozostatych czynnosci
serwisowych i napraw zwatowarka zostata
wprowadzona do pefnej eksploatacji, i nie
mozna byto sprawdzi¢ dziatania wszystkich
czesci za pomoca testu lub innej préby
eksploatacyjnej. Catos$¢ musiata dziatac¢ od
razu na 100%. Zaréwno technika, jak tez
ludzie w tym przypadku sprawdzili sie na
piatke.

opracowat: Ing.Martin Pisin,
Orlik-Kompresory
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Pompy Piab - technologia COAX®

Duza Moc mate gabaryty

Firma PIAB wprowadzita na rynek dwie
nowe serie pomp P6040 oraz P5010.

Oparte na opatentowanej technologii COAX
pompy moga zmniejszy¢ koszty zuzycia
energii nawet do 25% w poréwnaniu
z innymi metodami generowania prozni.
Dzieki elastycznym opcjom montazu,
szerokiemu zakresowi wydajnosci
i opcjonalnym funkcjom sterujagcym, pompy
s tatwo adaptowalne i dobrze dopasowane
do potrzeb wiekszosci przemystowych
aplikacji podcisnieniowych.

Pompa P6040 wykorzystujgca technologie
COAX gwarantuje potezng site ssania
w matej obudowie. Pozwala to na
zamontowanie pompy w poblizu punktu
ssania, obniza wymagania zasilania pompy
izmniejsza zapotrzebowanie na energie.
P6040 moze by¢ wyposazona w modut
Systemu Oszczedzania Energii (ES), ktory
pomaga chroni¢ srodowisko.

Kolejna funkcja to przedmuch, ktoéry
pozwala chroni¢ takze wrazliwe produkty
przed gromadzeniem tadunkéw sta-
tycznych. Powietrze do przedmuchu jest
chiodzone tak samo jak schtodzone jest
sprezone powietrze.

Obudowa P6040 wykonana jest
z anodowanego aluminium, odpornego na
najbardziej niesprzyjajace warunki
Srodowiska pracy.

Pompa P6040 nie posiada zadnych
ruchomych czesci, nie generuje ciepta i nie
wymaga serwisowania. Czas przestoju
i awarie w pracy pompy sg maksymalnie
zredukowane.

P6040 moga by¢ z powodzeniem stosowane
w przemysle meblarskim, opakowaniowym,
poligraficznym, spozywczym i motory-
zacyjnym.

Pompa P604

Pompa P5010 - to model oparty
o technologie MIDI COAX®. Pompa zostata
zaprojektowana jako kolejna z tej samej
,rodziny” co pompa P3010 z opatentowang
kompaktowg i modutowa obudowg oraz
modutami przytaczeniowymi.

Sercem pompy P5010 jest wkfad ssacy
wykonany w nowej technologii COAX®

montowany na szybkoztacze. Sprawna
energetycznie pompa P5010 zostata

zaprojektowana gtéwnie dla zautomatyzo-
wanych aplikacji przenoszacych w robotyce
lub dedykowanych maszynach (np.
maszyny pakujace).

P5010 =zostata stworzona by sprostaé
wymaganiom stawianym w przemysle

tworzyw sztucznych, motoryzacyjnym,
débr konsumpcyjnych, poligraficznym
i szklarskim.

Pompa prézniowa jest prosta w konfi-
guracji, co utatwia zoptymalizowanie
wydajnosci i funkcjonalnosci oraz jest
dostepna z jednym lub dwoma wktadami
MIDI COAX® montowanymi na wtyk.

Pompa P5010

zrédto: www.piab.com
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Sprezarki srubowe ORL 5,5

Firma Orlik-Kompresory, v. d.,
zaprojektowata nowa sprezarke
$rubowa ORL 5,5 C EL, ktora niezawodnie
pracuje w temperaturach od -40 °C do +60
°C, jak pokazaty testy EZU Praha.
Zastosowanie znajduje przede wszystkim
w trolejbusach, lokomotywach Ilub
pociggach metra.

Rozw6j nowych produktéw w wiekszosci
kroczy swoim wtasnym tempem. W niekto-
rych przypadkach musi jednak elastycznie
reagowa¢ na konkretne i specyficzne
wymagania rynku. Podobnie byto
w przypadku rozwoju nowej sprezarki
Srubowej ORL 5,5 C EL, ktéra powstata
zinicjatywy klientéw firmy Orlik-
Kompresory, v. d. Podstawowy
i najwazniejszy wymog przy tym jest
pozornie prosty: zaprojektowac sprezarke
Srubowg o kompaktowych gabarytach,
ktora bedzie zdolna do bezproblemowego
startu i pracy w temperaturach od -30 °C do
+60 °C.

Sprezarki i bardzo niskie temperatury.
Temperatury pracy zwyktych sprezarek
w wiekszosci wahajg sie w granicach od +5
°C do +40 °C. Niektéore urzadzenia
przemystowe, szczegoélnie $rodki transpor-
tu, jak np. trolejbusy, lokomotywy
kolejowe, pociagi metra itp. wymagaja, aby
ich sprezarki pracowaty w szerokim zakresie
od temperatur gteboko ponizej zera, az do
temperatury powyzej 50°C. Szczegolnie,
gdy eksploatowane sa w trudnych
warunkach klimatycznych, jakie panujg np.
na terytorium Ros;ji.

Podczas konstrukcji sprezarek $rubowych
przeznaczonych do temperatur ekstre-
malnych spotykamy sie z problemami
przede wszystkim przy bardzo niskich
temperaturach, kiedy stezony olej stawia

duzy opor podczas rozbiegu silnika i nie
zapewnia odpowiedniego smarowania
uktadu s$rubowego. Dodatkowo za-
marznieta woda wytracona z wilgotnego
powietrza moze podczas sprezania
powietrza catkowicie uniemozliwi¢ rozbieg
sprezarki. W wyniku zmieszania wytraconej
wody z olejem, ktéry stuzy do smarowania
uktadu $rubowego, dochodzi takze do
zwiekszonego zuzycia ukfadu $rubowego
lub nawet do jego uszkodzenia,
w wyniku nieodpowiedniego smarowania®-
komentuje trudnosci podczas konstrukcji
szef zespotu konstrukcyjnego Bohuslav
Silar. Niezawodnos$¢ zostata sprawdzona
w ekstremalnych warunkach.

Sprezarka $rubowa ORL 5,5 C EL zostata
skonstruowana z uwzglednieniem swojego
pierwotnego zastosowania w S$rodkach
transportu, gdzie konieczna jest absolutna
niezawodno$¢ w niskich temperaturach.
Sprezarke o wymiarach 876 x 547 x 474
mm i masie 124 kg mozna zamocowac do
podwozia wszystkich rodzajow pojazddw
kolejowych i trolejbuséw. Sprawq oczywistq
w tego typu sprezarkach, ktore
przeznaczone sg przede wszystkim na
eksport do krajow postsowieckich jest
zastosowanie specjalnego oleju w waru-
nkach arktycznych. Ciekawostka konstru-
kcyjng jest miedzy innymi elektryczne
podgrzewanie oleju i elektryczne ogrze-
wanie klapy ssacej.

Jak pokazatly testy przeprowadzone
w Zak’radzie Badan Elektrotechnicznych
(EZU) w Pradze, ORL 5,5 C EL pracuje
niezawodnie w zakresie temperatur od -40
°C do +60 °C. Mamy do czynienia
z niespotykang rozpietoscig temperatury
pracy 100 °C. Rozbieg i eksploatacja
sprezarki zostata pomysinie sprawdzona
w komorze klimatycznej, zgodnie

OORLIK

COMPRESSORS

z norma CSN EN 60068-2-1, na podstawie
badania w niskiej temperaturze -40 °C
i zgodnie z normg CSN EN 60068-2-2
(badania suchym cieptem w temperaturze
+60 °C). Podczas obu badan sprezarka
pracowata zupetnie bez problemoéw
i dostarczata sprezone powietrze
o cisnieniu wyjsciowym 12,5 bar.
Na ukonczeniu sg takze praktyczne badania
w Urzedzie Kolei. Jednak sprezarka
$rubowa ORL 5,5 C EL byta pierwotnie
przeznaczona do pracy w srodkach
transportu. Mozna ja jednak wykorzystac
w zasadzie wszedzie, gdzie wymagana jest
wysoka niezawodno$¢ eksploatacji bez
wzgledu na temperature otoczenia.

Sprezarka srubowa ORL 5,5 C EL
niezawodnie pracuje w temperaturze od
-40 °C do +60 °C.

opracowat: Ing.Martin Pisin,
Orlik-Kompresory

Zrealizowane

Biuro projektowe

Biuro Projektowe w firmie Pneumat System
to wyodrebniona komodrka zajmujaca sie
rozwigzywaniem probleméw w ciqgach
technologicznych sprezonego powietrza.

inwestycje

Klientom indywidualnym oferujemy
kompleksowe doradztwo i wykonawstwo
instalacji sprezonego powietrza.

Biurom projektowym i generalnym
wykonawcom inwestycji oferujemy

wsparcie na etapie tworzenia kosztorysow
i projektow instalacji sprezonego powietrza
oraz wyposazenia sprezarkowni.

Biblioteka rysunkéw technicznych 3D:
www.pneumat.com.pl

Biuro projektowe
mgr inz. Justyna Kazmierczak, projektant

Drukarnia Amcor. 2009
Dominik Chludziniski - instalator
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Instalacje pneumatyczne z firmie Ferrpol.
2008
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c.d. Zrealizowane inwestycje

Instalacja pneumatyczna w Drukarni Salon Lexus 2009

Kea. 2008

Zaprojektowane Urzqdzenia

Urzadzenie na podcisnienie do transportu
Jjajek. Aleksandra Hercurn - doradca ds.
technicznych.

Maszyna gwintujgca wykonana
na zlecenie firmy Euromag

Pompa TTM-050-0050-TNWPOM Maszyna do spawania wykonana

na zlecenie firmy Winkelmann

c.d. KA16 szlifierka kqtowa
Dessoutter =)

W szlifierce zastosowano szereg
innowacyjnych rozwigzan konstru-
kcyjnych i materiatowych.

Dzieki zwigekszonej mocy oraz
ograniczonemu poziomowi drgan
Desoutter KA16 pozwala na usuniecie
wiekszej ilosci materiatu, co
w zdecydowany sposob wpltywa na
obnizenie kosztow. Dzieki zréznicowanej
predkosci obrotowej szlifierka znajduje
zastosowanie przy obrdébce wielu
gatunkéw materiatow, np. stali,
aluminium, tytanu, magnezu.

Szlifierka kqtowa KA16

opracowat: Marek Wojtyczka

E-ncyklopedia pneumatyki

Powstato 10 nowych serwiséw internetowych dotyczacych pneumatyki.

Obserwujemy ciggty niedosyt informacji technicznych. Kazdego dnia otrzymujemy
od Panstwa wiele zapytan z dziedziny pneumatyki i ,rozgryzamy” nowe przypadki
rozwigzan technicznych. Zgromadzong w ten sposdb wiedze zamiescilimy w portalach
tematycznych, do ktérych odwiedzenia serdecznie Panstwa zapraszamy.

Adresy naszych stron:

www.pneumatic.cylinders.eu
www.zawory-elektrozawory.com.pl
www.e-kompresory.com.pl
www.instalacje-pneumatyczne.com.pl
www.e-manometry.com.pl
www.armatura-pneumatyczna.com.pl
www.zbiorniki-cisnieniowe.com.pl
www.e-pneumatyka.com.pl
www.e-osuszacze.com.pl
WWW.pneumatyczne-narzedzia.com.pl

www.pneumat.com.pl

Opracowata: Kamila Bezdel
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Z zycia firmy Pneumat System

Gazele 2008

Jestesmy Gazelg Biznesu.

Nasza firma juz po raz czwarty otrzymata
nagrode Gazele Biznesu.

Tytut przyznawany jest przez redakcje
,Pulsu Biznesu”. Wedtug organizatorow
Gazela to sredniej wielkosci firma, ktéra
szybko sie rozwija i radzi sobie na rynku,
nawet wsrdd znacznie wiekszych od siebie
konkurentow. Taka jest wiasnie firma
Pneumat System. Tegoroczne Gazele, by
znalez¢ sie w prestizowym gronie naj-
dynamiczniej rozwijajacych sie prze-
dsiebiorstw, musiaty spetni¢c wiele
kryteriow odnoszacych sie do fun-
kcjonowania i finanséw firmy. Chociaz
0 miejscu na liscie rankingowej decydowat
wyrazony w procentach przyrost obrotéw
osiagniety w ciqgu trzech kolejnych lat, to

nie bez znaczenia byta takze reputacja
uczciwos¢ wobec zewnetrznego i wewne-
trznego otoczenia przedsiebiorstwa.

Od lewej Kamila Bezdel,
Aleksandra Hercun

Wizyta wtasciciela

firmy Riegler

Riegleri Pneumat zawsze razem

W kwietniu br. tradycyjnie  gosciliSmy
w naszej firmie wiasciclela firmy Riegler
Jirgena Wackera.

Riegler to nasz gtéwny dostawca armatury
pneumatycznej. Jestesmy wytgcznym
przedstawicielem tej marki w Polsce.

PO RIEGLER

Druckhuft, ideen und mehr

Od lewej: Jiirgen Wacker, Kamila Bezdel,

Bozena i Ryszard Pachura

Szkolenia

W kulture organizacyjng naszej firmy
wpisane sa systematyczne szkolenia dla
pracownikéw. Organizwane sg zaréwno
specjalistyczne szkolenia techniczne, ktére
prowadza specjalisci z dziedziny
pneumatyki oraz tzw. szkolenia miegkkie.
Na zdjeciu obok - pracownicy dziatu
handlowego zmagajg sie z cwiczeniem
podczas szkolenia doskonalacego
umiejetnosci handlowe. Szkolenie
prowadzone jest przez p. Leszka Sergiela
z firmy konsultingowej "Witalni".

Dariusz Softysik -
regionalny doradca ds. technicznych

S PNEUMAT
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Wspotpraca z Zespotem Szkot nr 18

Nasza firma objeta patronat nad
klasa o profilu pneumatycznym
jednego z wroctawskich technikow.
Duze zaangazowanie dyrekcji szkoty
oraz zarzadu naszej firmy zaowocowato
wieloma ciekawymi projektami.
W ramach wspoétpracy szkolimy uczniow
z zakresu pneumatyki, wyposazamy
pierwsza na taka skale we Wroctawiu
pracownie pneumatyczng, bierzemy
udziat w wydarzeniach szkoty, takich jak:
otwarcie nowego boiska czy 60-lecie
istnienia szkoty. Dziekujemy p. mgr. inz.
Danucie Matuszewskiej v-ce dyrektor
oraz panu mgr Piotrowi Lusarowi za
zyczliwosé i deklarujemy otwartosé na
nowe ciekawe pomysty.

Szkolenie praktyczne
Od lewej: Marek Wojtyczka i uczniowie.

Szkolenie teoretyczne w sali konferencyjnej

Goscie
z Turcji

Nasza firma wraz z Dolnoslaska Izbg
Gospodarczg zorganizowata wizyte
studyjng dla ucznidw i nauczycieli szkoty
Bursa Inegol Teknik Lise z Turcji. Szkota
jest beneficjentem programu Unii
Europejskiej "Leonardo da Vinci".

Tureccy goscie zwiedzili firme, poznali
elementy organizacji pracy oraz nowinki
techniczne z dziedziny pneumatyki.

Uczniowie zwiedzili m.in. produkcje

Wspotpraca z Politechnikq

Owocna wspétpraca

W ramach wspotpracy z Politechnika
Krakowska kompleksowo wyposazy-
liSmy pracownie pneumatyczng.
Powstato kilka stoisk dydaktycznych
umozliwiajacych studentom praktyczne
poznawanie ukfadéw pneumatycznych.
W lutym br. podpisaliSmy réwniez
umowe o wspotpracy z Politechnikg
Wroctawska. Tu takze wyposazamy
laboratorium pneumatyczne i wyko-
nujemy szereg badan.

vy

Politechnika Politechnika
Wroctawska Krakowska

Stoisko dydaktyczne na Politechnice
Krakowskiej >

Od lewej: Prof. dr hab. inz. Wactaw Kollek
oraz Robert Fijotek

Pneumatyka

w duzym formacie

Widoczni w miescie

Kryzys gospodarczy to czas szukania
oszczednosci, czego nie nalezy myli¢
z uépieniem i brakiem dziatania.

Wbrew ogdlnie panujacym tendencjom my
postanowiliSmy ,rozpropagowac" pneuma-
tyke w duzym formacie.

Ponadto od wrzesnia 2008 we Wroctawiu
kursuje kilka autobuséw MPK z reklama
naszych produktow.

W réznych punktach miasta mozecie sie
Panstwo natkna¢ na nasze bilboardy.

W tegorocznej edycji targébw w Hano-
werze uczestniczyto 6.150 wystawcow
z 61 réznych krajow. Hannover Messe to
najwieksza na $wiecie i najwazniejsza
wystawa technologii przemystowych.
Targi odwiedzito 210.000 zwiedzajacych
w tym, na specjalne zaproszenie
delegacja z naszej firmy.

Na pierwszym zdjeciu. Od lewej: >
Graziano Bugatti, Tomasz Zadworny,
Robert Fijotek. Na drugim zdjeciu.

Od lewej: Tomasz Zadworny, Robert
Fijotek, Jirgen Wacker, Stephan Wetzel

Dozynki w Bukowinie

Firma Pneumat System Sp. z o.0. -
sponsorem Powiatowych Dozynek
w Bukowinie.

Za namowga naszego pracownika
p- Krzysztofa Gorazdowskiego i jednocze-
$nie mieszkanca Bukowiny, postanowi-
lismy wesprze¢ gmine Dtugoteka
w organizacji tej imprezy. Ufundowalismy
gtébwng nagrode dla zwycieskiej druzyny
w "Turnieju Wsi". Zabawa byta naprawde
wspaniata. Panie Krzysztofie -
dziekujemy za goscine.

Rozrywka - Piknik w piaskowni

Jak przystato na fachowcdéw z dziedziny
pneumatyki - rozgryzamy wnikliwie
meandry skomplikowanego urzadzenia
jakim jest kula pneumatyczna.

To niezwykte doswiadczenie pozostanie
na diugo w pamieci i "kosciach"
wszystkich, ktérzy odwazyli sie odbyc¢
nim podréz po zboczu okolicznego
wzgdrza.

Na zdjeciach obok - firmowa impreza
integracyjna w plenerze. »

Wieloletniaq tradycja firmy jest
organizacja $wigtecznych spotkan catej
zatogi. Ostatnia impreza odbyta sie
w samym sercu Wroctawia, w Rynku,
w restauracji Cesarsko Krolewskiej.
Charakter miejsca podyktowat
konwencje spotkania.

Sympatyczng tradycjgq jest takze
wyréznianie przez szefa pracownikow,
ktérzy pracujg w firmie 5 lat.

5 lat pracy w firmie »

Redaktor naczelna: Kamila Bezdel

sktad: Ewelina Kaminska
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