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SPECYFIKACJA TECHNICZNA SYSTEMU INFINITY
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SYSTEM DYSTRYBUC)I SPREZONEGO POWIETRZA, PROZNI | gAzOW NEUTRAL-
NYCH SERII INFINITY JEST PRODUKTEM WYSOKIE) JAKOSCI, WYKONANYM
Z NAJWYZSZA STARANNOSCIA | SPEENIAJACYM ROSNACE WYMAGANIA RYNKU.

MEDIUM: CISNIENIE: TEMPERATURA:

sprezone powietrze
< sl Proznia \\/ od -0,99 do +16 bar od -20 do +80°C
gazy neutralne _

ALUMINIOWY

P(;;Y 10 lat

MONTAZ GWARANC]I

Osprzet: Materiat rury:

Korpus i nakretki: aluminium / mosiagdz niklowany Aluminium 6060 T6 polerowane elektrostatycznie
Pierscien zabezpieczajacy: technopolimer do maksymalnej chropowato$ci 90 mikronéw
Pier$cien zaciskowy: stal nierdzewna (AISI 301)

O-ring: NBR

Aluminium:

Stop aluminiowo-magnezowo-krzemowy poddany obrébce plastycznej Al Mg 0.5, Si 0.4, Fe 0.2 (UNI 9006/1)
numeracja zgodna z norma UNI EN 573-3: EN AW 6060 T6

Malowanie rury:
Przy uzyciu poliestrowej farby proszkowej posiadajacej nietoksyczny certyfikat QUALICOT i GSB zgodny z:
UNI 9983 - BS 6496 - AAMA 603-605. Malowanie zapobiega zewnetrznej korozji. Wewnatrz rury sa chromowane.




CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
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ZEACZA 20, §25, 932, 040, 950, 063 |
WOLNE OD

SILIKONU — 4

1907/2006
REACH [4

2011/65/CE
RoHS [¥

PED
2014/68/UE

TEFLON

FREE

Materiaty

1. Nakretka z mosiadzu niklowanego (aluminium ¢50-¢63)

2. Uszczelnienia z NBR

3. Pierscien zamykajacy ze stali nierdzewnej AISI 304

4. O-ring z NBR

5. Pierscien zabezpieczajacy z technopolimeru

6. Korpus z mosiadzu niklowanego (aluminium ¢50-¢63)

7. Rura z aluminium ekstrudowanego kalibrowana i malowana proszkowo

na kolory: niebieski (RAL 5010), szary (RAL 7035) lub zielony (RAL 6029)

Zakres cisnien: Gwinty:

m Cisnienie minimalne: ~ -0,99 bar (-0,099 MPa) = Meskie stozkowe zgodnie z ISO 7

m Ci$nienie maksymalne: 16 bar (1,6 MPa) m Zenskie cylindryczne zgodnie z ISO 228
Media: Temperatura pracy:

® Sprezone powietrze = Temperatura minimalna: -20°C

® Proznia = Temperatura maksymalna: +80°C

® Gazy obojetne (Azot, Argon)

Odpornos¢ ogniowa:

m System nie przyczynia sie do ewentualnego rozprzestrzeniania ognia




CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
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WOLNE OD
SILIKONU

1907/2006
REACH [

2011/65/CE
RoHS [/

PED
2014/68/UE

Materiaty:

1. Nakretka z aluminium

2. 0-RING z NBR

3. Korpus ztaczki z aluminium

4. Pierscien ustalajacy z technopolimeru

5. Pierscien zamykajacy z AlSI 301

6. Tuleja prowadzaca z technopolimeru

7. Nakretka samokontrujaca ze stali ocynkowanej

8. Sruba ze stali ocynkowanej

9. Rura z aluminium ekstrudowanego kalibrowana i malowana proszkowo
na kolory: niebieski (RAL 5010), szary (RAL 7035) lub zielony (RAL 6029)

Zakres cisnien: Gwinty:

m Ci$nienie minimalne:  -0,99 bar (-0,099 MPa) m Zenskie cylindryczne zgodnie z ISO 228
= Ci$nienie maksymalne: 16 bar (1,6 MPa)

Media: Temperatura pracy:
m Sprezone powietrze ® Temperatura minimalna: -20°C
® Préznia ® Temperatura maksymalna: +80°C

® Gazy obojetne (Azot, Argon)

Odpornos$¢ ogniowa:

m System nie przyczynia sie do ewentualnego rozprzestrzeniania ognia




CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA
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RURA ALUMINIOWA KALIBROWANA R

m Ekstrudowane aluminium UNI 9006/1 Al Mg 0,5 Si 0,4 Fe 0,2
2011/65/CE 1907/2006 = Sktad chemiczny Si: 03206 - Mg: 0,35 * 0,6 - Fe: 0,10 + 0,30
RoHS [ REACH [V = Oznaczeniewg UINEN573-3  EN AW 6060 T6
® Powierzchnia Malowana elektrostatycznie
= Masa wtasciwa 2.70 kg/dm?
PED ® Rezystancja wtasciwa 3.25p0Qcm
2014/68/UE ® Przewodno$é¢ cieplna 1,75 W/(cm °K)
® Wspdtczynnik wydtuzenia 0,024 mm/(m °C)
= Ciepto wtasciwe przy +100 °C 0,92 )/(g °K)
WOLNE OD = Wspotczynnik rozciggalnosci 66000 N/mm?
SILIKONU = Twardo$¢ Brinella 60370 HB
= Temperatura topnienia 600°C

INSTRUKCJA MONTAZU RUR o,

DLA SREDNIC ¢20, (025, $32, 940

Po ucieciu na wtasciwy wymiar,
1 przy pomocy gratownika 90880 12x54
oczys¢ rure z zadzioréw i widrow.

C ) Gratownik
Ztaczki sa nasmarowane wstepnie
2 przez producenta, nie ma potrzeby
& ponownego smarowania.

Ztaczki sa skrecone przez producenta.

Wprowadz rure do ztgczki. Dla utatwienia montazu
q
podczas wprowadzania delikatnie obracaj rure
z dedykowanym dla danej $rednicy rury momentem.

* W przypadku, gdy ztaczki zostaty rozkrecone, nalezy je ponownie
dokreci¢ z dedykowanym dla danej srednicy rury momentem.

SPECYFIKACJA
MOMENTU 20 3
OBROTOWEGO 2 .

40 6,5




CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

INSTRUKCJA MONTAZU RUR e

DLA SREDNIC 050, 063

Ztacza nie sa skrecone przez producenta.

3B Podczas montazu, po wcisnigciu rury w ztaczke,
nalezy dokreci¢ przeciw nakretke z momentem
zalecanym dla danej $rednicy.

R
[mm] m
MOMENTU 50 s
63 85

OBROTOWEGO

INSTRUKCJA MONTAZU RUR e

DLA SREDNIC ¢80, $110, $168

Wszystkie ztacza dostarczane sa jako gotowe
3C elementy z 4 $rubami (980 i 110) lub 6 $rubami
($rednica ¥168).

Wtozy¢ rure do ztaczki na odpowiedniag gtebokos¢.

Na zewnetrznej powierzchni rur widnieja strzatki
wyznaczajace, do ktérego momentu rure nalezy
wprowadzi¢ w ztaczke podczas montazu.

Dla rur ucietych nalezy ponownie wyznaczy¢
A gtebokos$¢ wprowadzenia rury.

Wtozy¢ rure do ztaczki na odpowiednia gtebokos¢.
Wartosci zagtebienia rury w ztaczce podano

w rozdziale: Wyznaczanie odcinka zagtebiania
rury w ztaczce.

Dokreci¢ cztery sruby w kolejnosci jak na rysunku obok.
b4 5A Sruby powinny by¢ dokrecone z momentem 30 Nm.

2 Dokrecic szes¢ srub w kolejnosci jak na rysunku obok.
SB Sruby powinny by¢ dokrecone z momentem 60 Nm.

80

MOMENTU =
OBROTOWEGO e -~
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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

WYZNACZANIE ODCINKA ZAGLEBIENIA RURY W ZtACZCE [N

Prawidtowe potozenie rury w ztaczce wyznacza naniesiona na rurze strzatka. W przypadku obcigcia rury, nalezy zazna-
czy¢ odcinek zagtebienia rury w ztaczce zgodnie z wartosciami podanymi w tabeli.

L
20 z |
25

31,5

38,5
32 46
40 52
50 63,5
63 57,5
80 91
110 125,5
168 193

Wyznacznik
zagtebienia rur

ODDZIALYWANIE TERMICZNE NA INSTALACJE oo

Wszystkie materiaty na skutek zmiany temperatury wykazuja sktonnos¢ do rozszerzenia w momencie wzrostu temperatury
i kurczenia, gdy temperatura spada. Ma to szczegélne znaczenie, jesli montaz rurociggu nastepuje w pomieszczeniu, w kto-
rym temperatura bedzie inna (np. montaz instalacji zima w pomieszczeniu nieogrzewanym, a uzytkowanie w statej wyzszej
temperaturze gdy na hali pojawia sie pracownicy).

Aby zapewni¢ wydtuzalnosé¢/kurczliwo$¢ rurociggu, na wskutek zmian temperatury, nalezy zastosowac na instalacji kom-
pensacje L-ksztattne lub U-ksztattne.

W tym celu nalezy obliczy¢ rozszerzalnos¢ liniowa rurociggu:

AL - wydtuzenie sie instalacji w mm

AT - rdznica temperatur w °C w momencie montazu instalacji,
AL=ATxLxa a typowa temperaturg w pomieszczeniu podczas uzytkowania

L - odlegtosé pomiedzy punktami statymi [m]*
gdzie: a - wspotczynnik rozszerzalnosci liniowej. Dla aluminium wynosi 0,024mm/m °C

* przez punkt staty rozumie sie mocowanie rurociagu, ktore uniemozliwia przesuw rurociagu. Punkty state pozwalaja podzieli¢
instalacje na sekcje, ktore ulegaja osobnym wydtuzeniom.

By zapewni¢ mozliwos¢ ,,pracowania” rurociagu (kurczenie/rozciaganie) przy jego montazu nalezy przestrzegac
kilku zatozen:

= montaz rur do Scian lub konstrukcji nalezy wykonywaé poprzez uchwyty guma - stal 90820
umozliwiajace przesuw wzdtuzny rurociagu

= kompensacje mozna wykonac zachowujac przy montazu odlegtosci pomiedzy taczeniami
i uchwytami jak na przedstawionym schemacie
uchwyty w naroznikach musza pozwala¢ na prace rurociagu
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Badania przeprowadzone zgodnie z norma UNI EN1254-2:2000 punkt 5.6. wykazaty,ze AL<20 mm, co oznacza,
Ze zmiana pozycji ztacza 0 20mm nie spowodowata wyciekow oraz odksztatcein w ztaczu.




CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

KOMPENSACJE L-KSZTALTNE

Kompensacje L-ksztattne (zmiana kierunku wykonana za pomoca kolan 90130) polegaja na zamontowaniu uchwytéw
w naroznikach tak aby pozwoli¢ rurociggowi na swobodna prace. W tym celu nalezy uzy¢ uchwytéw stal-guma 90820
, ktére umozliwia przesuw rurociagu. Przy montazu nalezy zachowa¢ odlegtosci pomiedzy taczeniami i uchwytami jak
na przedstawionych schematach:

: | 2m
. dla rur 4m
R m |
—_ I F<f—/
&
E
dla rur 6m [ ol
: 1,5m
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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

W przypadku gdy AL<40mm, tj. kolano na kazdej ze stron zmieni swoja pozycje max. o0 20mm, nie spowoduje to wycie-
kéw oraz odksztatcen w ztaczu i pozwoli na swobodna prace rurociggu. W tym wypadku nalezy wykona¢ kompensacje
U-ksztattna o wymiarach zgodnych ze schematem:

20 15

I . B —

ol v il

AL
Zastosowanie kompensacji U-ksztattnej o wymiarach 1500x500mm pozwala na skompensowanie max. 40mm
wydtuzenia rurociagu.

Kazdy przypadek nalezy rozpatrywa¢ indywidualnie.
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CHARAKTERYSTYKA TECHNICZNA

ZALECANY ROZSTAW UCHWYTOW oo

PRZY MONTAZU SYSTEMU INFINITY

1,2 1,5 2 2,5 2,5 3 3 4 6

Rozstaw uchwytow

Nalezy pamietac o:

= zabezpieczeniu kazdego narazonego elementu instalacji np. tréjnika do punktu poboru, przed szarpnieciem, dodako-
wym mocowaniem,

= zastosowaniu na pionowych odcinkach co najmniej 2 punktéw podparcia przy jednoczesnym zachowaniu minimalnej
odlegtosci od kazdej z ksztattek (0,3 m) oraz zalecany powyzej rozstaw mocowan,

= umieszczeniu na poziomych odcinkach punktéw podparcia po dwéch stronach ksztattek (mufach, kolanach, itp.)
i zachowaniu zalecanych rozstaw mocowarn,

= prowadzeniu instalacji z odpowiednim spadem (0,4% dla przewoddéw rozprowadzajacych lub 0,2% dla przewoddéw roz-
dzielczych) umozliwiajacym sptyw skroplin w kierunku najnizej potozonego punktu, w ktérym nalezy wykonaé punkt
spustu kondensatu z sieci.

. sklep internetowyWWW‘pneumat_com_pl i e e ettt ettt e e et e e e e e et e e e e et e e e et e e e e e et e e e e e e et e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e e et e e e e ety




CISNIENIE EKSPLOATAC)I SYSTEMU INFINITY
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1. Wyniki testu ciSnieniowego - Kontrola szczelnosci przy ciSnieniu 22,5 bara (1,5 PN) przez 15 min.

0Odpornosc cisSnieniowa przy p=22,5 bar | Odpornosc ciSnieniowa przy p=0,5
(1,5PN) przez 15 minut bar przez 15 minut

Srednica rur i ztaczek

DN20

DN25

DN32

DN40

DN50

DN63

DN110
DN168

brak widocznych wyciekow

2. Wyniki testu przy statym obciazeniu zgodnie z norma UNI-EN 1254-2: 2000 pkt. 5.5.

. . EVSNETE Odpornos¢
P . . Sita naprezenia . PR
Srednica rur i ztaczek IN] wyciagniecie rury przy cisSnieniu
ze ztgcza [mm] 6 bar
DN20 1500 0.9
DN25 1500 0.4
DN32 2000 0.4
DN40O 2000 0
DN50 2000 0 S B 1
wyciekow
DN63 2500 0
DN80 2500 0.3
DN110 2500 0.49
DN168 2500 0.1

3. Wyniki testu sprawdzajacego ciSnienie rozerwania potaczenia rura-ztacze

“ CiSnienie rozrywajace

20 Przy ciSnieniu 115 barow nastapito czeSciowe wyciagniecie rury z ztacza oraz znaczny wyciek

25 Przy ciSnieniu 75 barow nastapito catkowite wyciagniecie rury z ztacza

3 Przy ciSnieniu 78 barow rozpoczeto sie wyciaganie rury ze ztacza,
przy 93 barach miato miejsce catkowite wysuniecie rury ze ztacza

40 Przy ciSnieniu 75 bar rura zaczeta sie wyslizgiwac ze ztacza: probujgc utrzymac / podniesc wartosc
ciSnienia, nastapito catkowite wysuniecie rury ze ztacza

50 Przy ciSnieniu 58 barow rura zaczeta sie stopniowo wyslizgiwac ze ztacza, a wyciek ktory nastapit
nie pozwolit na dalsze zwigkszenie cisnienia

63 Przy ciSnieniu 58 barow rura zaczeta sie stopniowo wyslizgiwac ze ztacza, a wyciek ktory nastapit
nie pozwolit na dalsze zwiekszenie ciSnienia

80 Wyciek przy ciSnieniu 64 barow

110 Wyciek przy ciSnieniu 36 barow

168 Wyciek przy cisnieniu 42 bar




ZGODNOSC z DYREKTYWA 2014/68/UE — PED (ovRekTvwA DOTYCZACA URZADZER CISNIENIOWYCH)
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Wyniki testu ciSnieniowego - Weryfikacja szczelnoSci w warunkach wewnetrznego ciSnienia
i jednoczesne stosowanie naprezen zginajacych, zgodnie z normg UNI-EN 1254-2:2000 pkt. 5. 6.

Odlegtosc pomiedzy zastosowanymi Test wewnetrznego Odpornosc przy
osrodkami medialnymi [mm] ciSnienia [bar] ciSnieniu 6 bar
20
25 1800 10
32 1800 10
40 2400 10 .
brak widocznych
50 2700 10 wyciekow
63 3000 6
80 3000 6
110 3000 6
168 3000 6
PS
(bar)
Deklarujemy, ze system 10000
instalacji sprezonego powietrza olo
INFINITY
w nastepujacych warunkach 1000
uzytkowania: 1. @
100 gl z =
= ci$nienie -0,99 do 16 bar
Art43
= temperatura -20 °C + 80 °C =
ol o
spetnia dyrektywe 2014/68 | UE ; ey k
(PED: dyrektywa dotyczaca 1 Al 7 S N e
L .2 e e 05 ~
urzadzen ciSnieniowych). TR
0.1 1 10 100 1.000 10.000 Dﬁ

@63 @80-0110-2168

= Biorac pod uwage Srednice wewnetrzna dla DN63 i maksymalne ci$nienie 16 bardw, na wykresie mozna zauwazy¢,
ze punkt przeciecia PS x DN = 16x59 = 944 znajduje sie na lewo od strefy PS x DN = 1000. Oznacza to, ze znajduje sie
w strefie zwolnionej z oznakowania CE zgodnie z wymieniona dyrektywa (art. 4 ust. 3).

= Dlatego zgodnie z dyrektywa 2014/68 / UE Art. 4.3 dla wszystkich rur i tacznikow (§20-025-032-040-050- P63),
ktére sktadaja sie na systemy dystrybucji powietrza Infinity, oznakowanie CE nie jest konieczne.

= Natomiast dla $rednic DN 80, DN110, DN168 oraz maksymalnego ci$nienia 16 baréw, na wykresie mozna zauwazyg,
ze punkt przeciecia (PS X DN = 16x76 = 1216 dla DN80), (PS X DN =16x105 = 1680 dla DN 110), (PS X DN = 16x160,3 = 2565
dla DN168) znajduje sie w obszarze oznaczonym jako kategoria I.

Zgodnie z dyrektywa 2014/68/UE instalacje wykonane w tej Srednicy podlegaja ocenie zgodnosci potwierdzonej
certyfikatem producenta.
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CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

ISTITUTO GIORDANO

SPECIALISTI IN RICERCA E CERTIFICAZIONE DAL 1959

Via Rossini, 2 e-mail: Istiulogiordano @ giordand. it Cod, Fisc./Part. VA 00 549 540 409
47814 BELLARIA (RN) haly web site. www.giordano.il REA clo C.C.LAA. (RN) 156766

Tel. ++38/0541 343030 (10 linee) Reaistro Imprese Rimini n, (0549540409
Telefax ++39/0541 345540 Cap Sec. & 516.000,00iv

RICONOSCIMENTI UFFICIALI:

LAY UG Lo 071 e ABRIDGED TEST REPORT No. 189470

MINISTERD
21182 n 22913 “Prove sui malenali da

i m‘;‘,,?"w'“..w’ i " .,M“”“w (Refers to test report No. 189076 issued by this Institute on 26/10/2004)
I wf T.imum CEE tate it sncre &
i WM‘Z& Place and date of issue: Bellaria, 08/11/2004
A maoctwe &

A Customer: AIGNEP S.p.A. - Via Industriale n. 1 - 25070 BIONE (BS)
- e sommcomsren oo e Date test requested: 13/09/2004

repmento dele caidae 80 Roqua caida asmeniale con

mmhﬁﬂ TAlk COMNERCIO ARTUNATO Order number and date: 26665, 14/09/2004

Netica n, 757800 del 151208 ‘Cartfeavions CEE pae g =
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Date test effected: from 11/10/2004 to 15/10/2004
Purpose of test: Testing copper-alloy quick-action couplings for use with aluminium tubes
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The test specimens are known as “Raccordi ad innesto rapido per tubazioni in alluminio Serie 90.000™.

The tests listed below, agreed with the Customer and, in the absence of specific standards, conducted in
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— resistance to pull-out: maximum axial movement 0.9 mm and no visible leakage in the subsequent

— leaktightness under internal pneumatic pressure whilst subjected to bending: no visible signs of
leakage or damage.
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: WW&%’}J‘L’,’W As regards the description of the specimen, normative references, test methods, test equipment, test results and
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CERTYFIKAT BADANIA NR 189470
(Odnosnie Raportu z badania nr 189076 wydanego przez Instytut Giorda-
no S.p.A. w dniu 26/10/2004)

Miejsce i data wydania: Bellaria, 08/11/2004

Zleceniodawca: AIGNEP S.p.A. - Via Industriale, 1 - 25070 BIONE (BS)
Data zamoéwienia badania: 13/09/2004

Numer i data wykonania: 26665, 14/09/2004

Data otrzymania probki: 13/09/2004

Data wykonania badania: od 11/10/2004 do 15/10/2004

Przedmiot badania: badanie sprzegiel szybkiego zlacza ze stopéw miedzianych do
stosowania z rurami aluminiowymi

Miejsce badania: Instituto Giordano S.p.A. - Blocco 1 - Via Rossini,

2 - 47814 Bellaria-Igea marina (RN) - Italy

Pochodzenie probki: dostarczona przez zleceniodawce

Identyfikacja zaaprobowanej prébki: nr 2004/1522

Opis proébki

Prébki testowe sg znane jako ,Raccordi ad innesto rapido per tubazioni
in alluminio Serie 90.000”

(»Szybkozlaczki do rur aluminiowych Serii 90.000”)

Rezultat badania
Badania nizej wymienione, uzgodnione ze Zleceniodawcg lub przeprowadzone zgodnie
znormg UNI EN 1254 - 2:2000, daly nastepujace wyniki:

- szczelno$¢ pod wptywem cisnienia wewnetrznego: brak widocznych wyciekow;

- weryfikacja ci$nienia hydraulicznego pekniecia: DN 20: 115 bar, DN 25: 75 bar, DN 32: 78 bar, DN 40:
75 bar, DN 50: 58 bar i DN 63: 62 bar

- wytrzymatos¢ na wyrwanie: maksymalne osiowe wysuniecie 0,9 mm i zadnych widocznych wyciekéw
w nastepnym tescie ci$énieniowym

- szczelnos$¢ pod wplywem ci$nienia wewnetrznego podczas zginania: zadnych widocznych oznak znisz-
czen czy wyciekow

W odniesieniu do opisu prébki, odniesienn normatywnych, metod badan, sprzetu do badan, wynikow
badan i wszystkich innych niezbednych do identyfikacji przeprowadzonych prac, prosze zapoznaé¢
sie z raportem z badan nr 189076 wykonanych przez wyzej wymieniony instytut w dniu26/10/2004.

. Applied Physics Chairman or

aboratory Managing Director

. Vincenz i
incenzo lommlba i

Date of translation: 29/11/2004. lofl

Comp. A This abridged report consists of | sheet
Rei l This d is the English lation of the abridged test report No. 189470 of 08/11/2004 issued in Italian.
LV15

Ing) Vincenzo Iommi

Niniejszy certyfikat badania sktada sie z 1 strony.
Ttumaczenie z dnia 14.09.2017
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k81 GIORDANO
Registro Impresa di Rimini n. 00 549 540 409

ABRIDGED TEST REPORT No. 317262

(Refers to test report No. 316851 issued by Istituto Giordano on 25/06/2014)

Place and date of issue: Bellaria-lgea Marina - Italy, 11/07/2014

Customer: AIGNEP S.p.A. - Via Don Giuseppe Bazzoli, 34 - 25070 BIONE (BS) - Italy

Date test requested: 20/03/2014

Order number and date: 62619, 24/03/2014

Date sample received: 23/04/2014

Test date: from 05/06/2014 to 24/06/2014

Purpose of test: testing aluminium-alloy quick-action couplings for use with aluminium tubes

Test site: Istituto Giordano 5.p.A. - Blocco 1 - Via Rossini, 2 - 47814 Bellaria-lgea Marina (RN) - Italy
Sample origin: sampled and supplied by the Customer

Identification of sample received: No.2014/0843

Sample name and description*

The test samples are called “Series 90.000, DN80 quick-action couplings for use with aluminium tubes”.
They essentially consist of:

— surface-treated aluminium nut;

—  NBRO-ring;

— surface-treated aluminium body;

— safety ring made from engineering resin;

—  AlSI 301 stainless-steel collet;

— tube guide ring made from engineering resin;

— galvanised-steel self-locking nut;

— galvanised-steel hexagon socket head cap screw.
Custorer’s declared maximum operating pressure is 16 bar.

Test result

The following tests were carried out on the Customer-supplied sample with results as given hereafter:
— leaktightness under internal pneumatic positive (24 and 0,5 bar)/negative (0,9 bar) pressure
TEST RESULT: PASS;
— bursting strength test
TEST RESULT: slight leakage from plug of one of the fittings at a pressure of 64 bar (PASS);
— resistance to pull-out
TEST RESULT: PASS;
— leaktightness under internal hydrostatic pressure whilst subjected to bending
TEST RESULT: PASS.

+hed

As regards sample and test photos, normative references, test , test equip t,
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(*) according to that stated by the Customer.

Test Technician: Chief Executive Officer
Dott. Ing. Antonietta Serra (Dott. Arch. Sara Lorenza Giordano)

Head of Applied Physics Laboratory:
Dott. Ing. Vincenzo lommi q‘m&:n_%;nb
Firmato digitalmente da SARA LORENZA GIORDANO

The original of this document consists of an electronic document with a digital signature affixed pursuant to DPR (Presidential Decree) 513/97.

Comp. AV This abridged report consists of 1 sheets.
This document is the English translation of the abridged report No. 317262 dated 11/07/2014 issued in Italian; in case of dispute
the only valid version is the Itafian one. Date of translation: 06/06/2017.

Sheet

Revis. AS lofl

CLAUSES: This document relates only to the sample or material tested and shall not be reproduced except in full without Istituto Giordana's written approval.
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CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

(.JA'GNEP Serie Infinity

Istituto Giordano S.p.A.
Via Rosaini, 2 - 478 |4 Bellana-lgea Manna (RN) - talia

Tel 439 054 343030 - Fax +39 0541 345540

m | S T I T U T O stitutogiordano@giordanot - glordano.it
PEC ordano@iegaimail.it

Cod. Fisc/Part. WA: 00 549 540 409 - Cap. Soc. € 1.500.000 1v.

I ’ﬂ ( IO RDAN o REA ¢/o CCIAA. (RN) 156766
Registro Imprese di Rimini n. 00 54% 540 409

SKROCONY RAPORT BADANIA NR 317262

(Odnosnie raportu z badania nr 316851 wydanego przez Instytut Giordano w dniu 25/06/2014)
Miejsce i data wydania: Ballaria-Igea Marina-Italy, 11/07/2014
Zleceniodawca: AIGNEP S.p.A. - Via Don Giuseppe Bazzoli, 34 - 25070 BIONE (BS) - Italy
Data zaméwienia badania: 20/03/2014
Numer i data wykonania: 62619, 24/03/2014
Data otrzymania prébki: 23/04/2014
Data wykonania badania: od 05/06/2014 do 24/06/2014
Przedmiot badania: badanie szybkozltaczek ze stopu aluminium do stosowania z rurami aluminiowymi
Miejsce badania: Istituto Giordano S.p.A. - Blocco 1 - Via Rossini, 2 - 47814 Ballaria-Igea Marina (RN) - Italy
Pochodzenie probki: pobrana i dostarczona przez zleceniodawce
Identyfikacja zaaprobowanej probki: nr. 2014/0843

Nazwa i opis prébki:

Probki testowe sa nazywane ,,Serie 90.000, DN80 szybkozlaczki ze stopu aluminium do stosowania z rurami aluminiowymi”
Glownie skladaja sie z:

- nakretki aluminiowej obrobionej powierzchniowo

- NBR O-ring

- aluminiowego korpusu obrobionego powierzchniowo

- pierscienia bezpieczenstwa zrobionego z zywicy

- oprawy ze stali nierdzewnej AISI 301

- pierécienia prowadzgcego rury zrobionego z zywicy

- nakretki samohamowne;j ze stali galwanizowanej

- $ruby z tbem z gniazdem sze$ciokatnym ze stali galwanizowanej
Zleceniodawca okreslil maksymalne cisnienie robocze 16 bar.\

Rezultat badania:

Badanie zostalo wykonane na probce dostarczonej przez zleceniodawce dajac ponizsze wyniki:

- szczelno$¢ pod wewnetrznym cisnieniem pneumatycznym dodatnim (24 i 0,5 bar) / ujemnym (0,9 bar)
WYNIK BADANIA: POZYTYWNY

- test wytrzymalosci na pekanie

WYNIK BADANIA: lekki wyciek z wtyczki jednego z okué¢ pod cisnieniem 64 bar (POZYTYWNY)
- wytrzymalo§¢ na rozciaganie

WYNIK BADANIA: POZYTYWNY

- szczelno$¢ pod wewnetrznym ci$nieniem hydrostatycznym podczas zginania

WYNIK BADANIA: POZYTYWNY

W odniesieniu do prébki i zdje¢ badan, odniesien normatywnych, metod badan, sprzetu do badan, wynikéw
badan i wszystkich innych niezbednych do identyfikacji przeprowadzonych prac, prosze zapoznac sie z raportem
badan nr 316851 wydanym przez Instytut Giordano w dniu 25/06/2014.

(*) according to that stated by the Customer.

Test Technician; Chief Executive Officer
Dott. Ing. Antonietta Serra (Dott. Arch. Sara Lorenza Giordano)

Head of Applied Physics Laboratory:
Dott. Ing. Vincenzo lommi m@m

Firmato digitalmente da SARA LORENZA GIORDANO

The original of this consists of an i with a digital signature affixed pursuant to DPR (Presidential Decree) 513/97.
Comp. AV } This abridged report consists of 1 sheets. Sheet
; This document is the English translation of the abridged report No. 317262 dated 11/07/2014 issued In Italian; in case of dispute
Reyis. AS the only valid version is the Italian one. Date of translation: 06/06/2017, 1ofl

CLAUSES: This document relates only to the sample or material tested and shall not be reproduced except in full without Istituto Giordano's written approval.

Niniejszy certyfikat sktada sie z jednej strony
Ttumaczenie z dnia 09/07/2019 przeprowadzone przez firme Pneumat System Sp. z o. o.
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Via Rossini, 2 - 47814 Bellaria (RN) haly
Tel. +39 0541 343030 - Fax +39 0541 345540
istitutogiordano@giordana.it - www.giordano.it

Cod. Fisc /P va 00 549 540 409 - Cap. Soc. € 880.000 iv.
REA /o CCIAA (RN) 156766

Registro Imprese di Rimini n. 00 549 540 409
Organismo Europeo notificato n. 0407

Accreditaments: SINCERT (057A e 0828) - SIT (20)

RICONOSCIMENTI UFFICIALI MINISTERI

. ABRIDGED TEST REPORT No. 238763
D G omaker. G s (Refers to test report No. 236272 issued by this Institute on 07/02/2008)
- D.M. 040694 *Cortificarions CEE sulle macchine”
~Notifica n. 757050 del 151258 “Cartificazions CEE per g
E.,,.,“‘"““m““““‘“"’“’ cigient Place and date of issue: Bellaria-Igea Marina - Italy, 07/04/2008
g e Eemanmeseem |- Customer:  AIGNEP S.p.A. - Via Industriale, | - 25070 BIONE (BS) - Italy
- Incarichi i verifica della sicurerza ¢ conformiti dei prodoft
peifambto desa sorveghanta s recato ¢ il el Date test requested: 09/11/2007
':T:‘m“m“ Order number and date: 39092, 09/11/2007

'ﬂﬂmﬁwmﬁ“ Date specimen received: 20/11/2007

s G 3| Date test effected: from 20/12/2007 to 08/01/2008
7o Purpose of test: Testing copper-alloy quick-action couplings for use with aluminium tubes

mm“mmmw o 5 s % -
m”m o e 86 200 Test site: Istituto Giordano S.p.A. - Blocco | - Via Rossini, 2 - 47814 Bellaria-Igea Marina (RN) -
megu_ﬂw 031095 “Immission nelfalbo e ltaly

atavore el picole ¢ mee ndusire” Specimen origin: sampled and supplied by Customer

v g cattesson e 8 g s | Identification of specimen received: No. 2007/2505

‘contormith delle attrezzature a pressione”
- Decreto 14402/02 “Certficazione CE di conformith i materia

o L
L IR Description of specimen
ascansor”

- Notifica per le afthvith & allestazions dedla conformith ally
narme armonizzate delta Direttha 80106 sui prodotti da

costruzione The test specimens are known as “Raccordi ad innesto rapido per tubazioni in alluminio Serie 90.000”
- SINCERTT, Accredtament n. S7A e 1200 Opanarg (“Copper-alloy quick-action couplings for use with aluminium tubes Series 90.000"), DN 110.
i certificanone i sistem di au‘- n. 0828
dal 12/0408 " imau prodotia”
- SIT: Cantro multisede n. 20 (Beflaria - Pomezia) per grandezre
termometriche ed elettriche.
= 1GIM: *Prove dl inboratorio nellambito degh schemi &

i Prodatio”

Certificarions
1N “Prove di 2boratono nelf Ao degs schem: g Result of test
Cenificarione

E URGSAK. cwcse | The tests listed below, agreed with the Customer and, in the absence of specific standards, conducted in
mwm*rm‘ accordance with standard UNI EN 1254-2:2000, gave the following results:

Mluido a circotazione forzata

~ GSHUN: Prove b n i Sgh schr ~ leaktightness under internal pneumatic pressure: No visible signs of leakage;

Certificarions & Prodofto per
mmw Visor 6 condutel rmica s mmmu:j] bar;

'ﬁ"-’-ﬂmﬁ'“ﬂ_ﬁ;;nmm ~ resistance to pull-out: maximum axial movement 0,49 mm and no visible leakage in the subsequent
BSE “Prove di lsboratorio su cassetort 8 ar| mezs o

pneumatic pressure test;
m “Valutazions della conformith i find delly MMFI = r
I o gt IR s QP = leaktightness under internal hydraulic pressure whilst subjected to bending: no visible signs of leakage
i CE per sieuni -t ' Gt ot or dama.ge.

da costruzions”.
= CLLAA Rimink 280104 wmw

PARTECIPAZION| ASSOCIATIVE:

P ——— As regards the description of the specimen, normative references, test methods, test equipment, test results and
e s Y everything else necessary for the identification of the work carried out, please see Test Report No. 236272 issued
A S *"‘“"""“""'“""‘;"_9:""" by this Institute on 07/02/2008.

- ALP1: Associarions

Laboraton &
Mﬁmmummm
AirConditioning Engineers Inc
- ASTM: Amexican Sacisty for Testing and Materials.

~ ATIG: Assoctarions Tecnica Makans del Gas.
- CTE Colleglo def Tecnici della Industriairzazions Ediliza
- CT1: Comitato Ti
- EARMA: European Association of Research Managers and
:?m&‘h.::umm‘mm:um:vm Test Technigjan’ [FEEE.E - Manag, i i Chairman or
- (Per. Ind. Walte : Managing Director
Vincenzo lommi)
<2®3‘ e Dl(tt. Igg Vincenzo Iom
T’f-‘R:u D\F“U \ t

e Comp. AV MWWWMI sheet Sheet
. Wiy b This docoment i the English translation of the abridged test report No. 238763 of 07/04/2008 issued in Ttalian.
L1 s 1 0 s vt st S Date of translation: 07/04/2008. Lof1
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Organismo Europeo notificato n. 0407
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LT T4

ISTITUTO:
GIORDANO::

RICONOSCIMENT! UFFICIALI MINISTERI
ITALIANI:

= Lagge 108671 con D.M. 27/11/82 n. 22913 "Prove sul

materiail da costruzione”.

- D.M. 09/11/99 “Centificazions CE per ls unitd da diporto”,

- D.M. D4/08/94 "Cenificarions CEE sulle macchine™

~Notifica n. 757890 del 15/12/98 “Certificazions CEE per gl

Apparecchi 2 gas”

- DM, 09%7/93 “Cantificazions CEE in materta di reciplenti

semplici a pressione”.

~D.M. 08/07/93 “Certificazions CEE concemente 13 sicurezza

08l giocattoR”

- Incarichi di verifica della sicurezza & conformith dei prodott

Pl aMBito delta SOrveghansa sil Mercatd e tulsla del

consumatore.

- DM, 02/04/98 "Rilascio o antestazioni @ contormits delle
earion P

“Prove di resistenza a fuoco seconda Circolara n. 91 del
140081".
~ Ligge 818/84 0 D.M. 260/85 con autorizzazions del 03/07/92
“Prova di resistenza al fuoco secondo Circolare n. 7 del
(20491 norma CNVVFCCI UNI 9723".

DM, 260085 1

*Prove su estintor: d incandio poratia secondo D M.
Py
- Legpe 46/82 con D M. 00/10/85 “Imimissions neifaibo dei

contormith defle attrezzature a pressione”
- Decreto 1402/02 “Certficarione CE di conformitd in materia

- Decreto 05/02/03 “Esecuzions delle procedure di valutazions
conformith marittimo”,
~GURL n. 236 dei 07/10/4 “Centificaziona CE sugh
BSCENSON”
- Notifica per e atthvith o attestasons delta

‘conformita afle
norme armantzzate della Direttva 88106 sul prodott) da
costuziane

-;wusm‘ m;gmﬂn 057A del m;zm'wmm
cartificazions di sisterm Led " e n.
o - d gestons e el 1.
- SIT: Cantro multisede n. 20 (Beflaria - Pomezia) per randezze

Taemomatriche od gledtnche
- ICIM: “Prove i kaboratorio nedambite degh schemi di
Certificazione di Prodotto™

< IMQ: “Prove di laboratorio nalf'ambito degil schami di
Certificazions 0 Prodofto per canne fumarie”

- Riconoscimento del 26/03/85 “Laboratorio per ke

mmmummmucm

contifug
+ IMO-UNI: “Prove & aboratosso nell ambito degh schemi of
Certticazions di Prodofto per termacaminettl  legna con
fivido a circotazione forzata™
- CSHUNI: “Prove di ksboratorio in amibito degll schemi di
Certificanone di Prodofto per serramenti esterni”
= KEYMARK per tsolar termici: “Misure df condultiviti termica

«IFT; “Prove & tabor s

degh schemi di Certificazione di Prodotio per porte, finestre,
chiusure oscuranti (antieffrazione) e serramenti”™

- EFSG: “Prove di laboratoria su cassefortl e altri mezzi di
custodia”

- AENOR: “Valutazone delta conformita i fini della marcatura
CE per alcuni prodofti inerentl i diretiiva prodott du

costruzions
- VTT-Finlandia: “Valutazions defls conformith al fini el
mascatura CE per alcurv prodotti merent ka dirstiva prodott

¢a costruzione
~CCLAA Rimint: 2801/04 “Verifica periodica dell affidabitity
metroiogéca di struments metrici in materia &f commercio”

PARTECIPAZIONI ASSOCIATIVE:
- AlA: Associazione Naliana di Acustica
- AICARR: Associazions |talisna Condinonamento deil Ara

Ttafiang.

- EARMA European Association of Research Managers and
Administrators.
= EARTD; European Association of Research and
Technology Organisation.
-;GOLF European Group of Official Laboratorles for Fire
Testing
- UNI: Ente Nazsonale faliang di Unificazione

V..

CLAUSOLE:

Il presents documento si rerisce solumests o campone o
mateciale 50HopOsto 2 prova.

Il preseste documento son pud essers rrodotin parraiments,
$ah0 dpprOvAIIORE SLriTa dol Wboratone.

CERTYFIKAT BADANIA NR 238763
(Odnosnie Raportu z badania nr 236272 wydanego przez Instytut w dni 07/02/2008)

Miejsce i data wydania: Bellaria-Igea Marina — Italy, 07/04/2008

Zleceniodawca: AIGNEP S.p.A. — Via Industriale, 1 — 25070 BIONE (BS) - Italy

Data zaméwienia badania: 9/11/2007

Numer i data wykonania: 39092, 09/11/2007

Data otrzymania prébki: 20/11/2007

Data wykonania badania: od 20/12/2007 do 08/01/2008

Przedmiot badania: badanie sprzegiet szybkiego ztacza ze stopéw miedzianych do stosowania
z rurami aluminiowymi

Miejsce badania: Instituto Giordano S.p.A. — Blocco 1 — Via Rossini, 2 — 47814 Bellaria-lgea ma-
rina (RN) — Italy

Pochodzenie prébki: dostarczona przez zleceniodawce

Identyfikacja zaaprobowanej prébki: nr 2007/2505

Opis probki

Prébki testowe sg znane jako ,,Raccordi ad innesto rapido per tubazioni in alluminio Serie
90.000” (,,Szybkoztgczki do rur aluminiowych Serii 90.000”) DN110

Rezultat badania

Badania nizej wymienione, uzgodnione ze Zleceniodawcg lub przeprowadzone zgodnie z norma
UNI EN 1254 - 2:2000, daty nastepujgce wyniki:

- szczelno$¢ pod wptywem cisnienia wewnetrznego: brak widocznych wyciekdw;

- weryfikacja cisnienia hydraulicznego pekniecia: 51 bar;

- wytrzymatos¢ na wyrwanie: maksymalne rozwtéknienie 0,49 mm i zadnych widocznych wy-
ciekdw w nastepnym tescie cisnieniowym

- szczelno$¢ pod wptywem cisnienia wewnetrznego podczas zginania: zadnych widocznych
oznak zniszczen czy wyciekéw

W odniesieniu do opisu prébki, odniesiert normatywnych, metod badan, sprzetu do badan, wynikéw
badan i wszystkich innych niezbednych do identyfikacji przeprowadzonych prac, prosze zapoznac sie
z raportem z badan nr 236272 wykonanych przez wyzej wymieniony instytut w dniu 07/02/2008.

Test Technigj; er, Applied Physics Chairman or
(Per. Ind. Wal aboratory Managing Director
b Vi I i :
%fm‘ \¥) R Dttt. Igg Vincenzo Iom
D YT B \ B X
Comp. AV ey , ‘ mmﬁwmwlm " Sheet
. is the English of the abridged test report No. 238763 of 07/04/2008 issued in Tralian.
Rev Date of translation: 07/04/2008, Lof1

Niniejszy certyfikat badania sktada sie z 1 strony.

Ttumaczenie z dnia 14.09.2017
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CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

BRI STITUTO
l2é51 GIORDANO

ESTRATTO DI PROVA DI PROVA N. 372988
ABRIDGED REPORT No. 372988

il presente documento si basa sul rapporto di prova n. 372691
emesso da Istituto Giordano in data 29 giugno 2020
this document is based on test report No. 372691 dated 29 June 2020 issued by Istituto Giordano

Cliente /customer

AIGNEP S.p.A.

Via Don Giuseppe Bazzoli, 3 - 25070 BIONE (BS) - Italia

Oggetto /item™®
raccordi denominati
“Raccordi ad innesto rapido per tubazioni in alluminio Serie 90.000, DN168”
couplings named “Series 90.000, DN168 PN16 quick-action coupling for use with aluminium tubes

Attivita /Activity
verifica della tenuta sotto pressione pneumatica interna con e senza
sollecitazione a flessione, della pressione idraulica di rottura
e della resistenza al distacco

verification of internal pneumatic pressure tightness with and without bending stress, hydraulic burst
pressure and resistance to detachment

b

414

Risultati /Resuits

Commessa:

Order

84591

Provenienza dell’oggetto:

campionato e fornito dal cliente
y the customer

Identificazione dell’oggetto in accettazione:

Data dell’attiv
Activity date:

dal 3 giugno 2020 al 9 giugno 2020
from 3 June 2020 to 9 June 2020

Luogo dellattivita:

Activity site:

Istituto Giordano S.p.A. - Blocco 2 - Via Gioacchi-
no Rossini, 2 - 47814 Bellaria-Igea Marina (RN) -
Italia

Leaktightness under internal pneumatic
positive (24 bar and 0,5 bar)/negative
(0,99 bar) pressure

raccordo a L intermedio
“L” shaped coupling

Prova / Test Esito /Result
Verifica della tenuta nei raccordo diritto
confronti della depressione strait coupling
(0,99 bar)/pressm.ne (24bare | 1accordo a T intermedio positivo
0,5 bar) pneumatiche interne “I” shaped coupling pass

Il presente documento & composto da n. 1 pagina (in

Pressione idraulica di rottura

raccordo diritto
strait coupling

alla pressione di 42 bar si &€ manife-
stata una perdita in corrispondenza
della guarnizione fra il raccordo
el collare di presa sul tubo
leakage from the gasket of the coupling at the

formato bilingue (italiano e inglese), in caso di dubbio
& valida la versione in lingua italiana) e non puo essere
riprodotto  parzialmente, estrapolando parti di
interesse a discrezione del cliente, con il rischio di
favorire una interpretazione non corretta dei risultati,
fatto salvo quanto definito a livello contrattuale.

| risultati si riferiscono solo all’oggetto in esame, cosi

Leaktightness under internal hydrostatic
pressure whilst subjected to bending

raccordo diritto
strait coupling

Bursting strength pressure of 42 bar come ricevuto, e sono validi solo nelle condizioni in cui
raccordoa T |nter.med|o nessuna perdita o rottura Iattivita é stata effettuata.
“T” shaped coupling fi I . di42b Per quanto riguarda la descrizione dell’'oggetto, i
raccordo a L intermedio Ino alla pressione di ar riferimenti normativi, le modalita, le apparecchiature,
“1” shaped coupling no leakage or rupture up to a pressure of 42 bar i risultati e quant’altro necessario all'identificazione
" " e dellattivita svolta si rimanda al rapporto di
Resistenza al distacco e verifica classificazione n. 372691 emesso da Istituto Giordano
tenuta pneumatica a 6 bar raccordo diritto positivo in data 29 giugno 2020.
Resistance to pull-out and leaktightness strait coupling pass L'originale del presente documento é costituito da un
under 6 bar internal pneumatic pressure documento informatico firmato digitalmente ai sensi
B ella Legislazione Italiana applicabile.
Tenuta sotto pressione oel : : fcabl
idrostatica interna e con raccordo diritto intermedio
. . intermediate strait coupling .
contemporanea applicazione positivo
di sollecitazione a flessione pass

Bellaria-lgea Marina -
Bellaria-lgea Marina - Italy, 10 July 2020

(*) secondo le dichiarazioni del cliente.
according to that stated by the customer.

Italia, 10 luglio 2020

L’Amministratore Delegato
Chief Executive Officer
(Dott. Arch. Sara Lorenza Giordano)

Responsabile Tecnico di Prova:
Dott. Ing. Luca Bonini

Responsabile del Laboratorio di Termotecnica: /Head of
Thermotechni
Dott. Ing. Eugenio Berlini

Compilatore: / compiler: Francesca Manduchi

Revisore: /Reviewer: Dott. Ing. Luca Bonini

Pagina 1 di 1/pPage1of1

Istituto Giordano S.p.A.
Via Gioacchino Rossini, 2
47814 Bella 1 Marina (RN) - ltalia

.- sklep internetowy www.pneumat.com.pl

N
o

¢ :k?

e F’(vm'a IVA: OC
\ 500,000

540 409

A. (RN) 156766
a Romagna

Forli-Cesena e Rimini n. 00 549 540 409




CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

BRI STITUTO
sv81 GIORDANO

Commessa:
Order.

SKROCONE SPRAWOZDANIE nr 372988 84591

Provenienza dell’oggetto:
Item origin.
campionato e fornito dal cliente

dokument ten oparty jest na raporcie z badan nr 372691 e e e
z 29 czerwca 2020 r. wydanym przez Istituto Giordano Identificazione dell’oggetto in accettazione:

Identification of item received:

2020/1050 del 26 maggio 2020

K“ent: 2020/1050 dated 26 May 2020
AIGNEP S.p.A. P
. . . dal |
Via Don Giuseppe Bazzoli, 3 - 25070 BIONE (BS) — Wtochy o1 3 glugno 20201 > glueno 2020

Luogo dell’attivita:
Activity site:

Produkt:* Istituto Giordano S.p.A. - Blocco 2 - Via Gioacchi-
. . no Rossini, 2 - 47814 Bellaria-lgea Marina (RN) -
,Szybkoztacza o nazwie ,,Seria 90.000, DN168 PN16 talia

szybkoztacza do uzytku z rurami aluminiowymi”

Dziatania:

Sprawdzenie szczelnosci pod cisnieniem z naprezeniem zginajagcym
i bez naprezen zginajacych, hydraulicznym cisnieniem zrywajgcym
i odpornoscig na rozerwanie.

Test Wyniki

ztacze proste

Kontrola szczelnos$ci podcisnienia . .
wezet posredni

(0,99 bar)/ ci$nienia (24 bary i 0,5 tvou T - tréinik pozytywny
bara) w pneumatyce wewnetrznej ypu ront A )
Il presente documento & composto da n. 1 pagina (in
wezei pos’redni formato bilingue (italiano e inglese), in caso di dubbio
typu L - kolano @& valida la versione in lingua italiana) e non puo essere
riprodotto  parzialmente, estrapolando parti di
Przy ci$nieniu 42 baréw wystapita interesse a discrezione del cliente, con il rischio di
zfacze proste nieszczelnoéé w uszczelce pomie- favorire una interpretazione non corretta dei risultati,

) fatto salvo quanto definito a livello contrattuale.
dzy ztaczka a kotnierzem na rurze | risultati si riferiscono solo alloggetto in esame, cosi

Hvdrauliczne ciénienie . . come ricevuto, e sono validi solo nelle condizioni in cui
Y R que’f posrt'sd'nl I'attivita e stata effettuata.
rozrywajace typu T- '[I'Ojnlk Brak wyciekéw lub peknleé P.er vquan‘to ngua‘rd‘a la descﬂzlone del\’ogggtto, i
I riferimenti normativi, le modalita, le apparecchiature,
wezet posredni do cisnienia 42 bar i risultati e quant’altro necessario all'identificazione
typu L - kolano dell at‘tlthg svolta si rimanda al rapporto di
classificazione n. 372691 emesso da Istituto Giordano
£z . . in data 29 giugno 2020.

) 'Odpornosc na wycigganie . L'originale del presente documento e costituito da un
| proba szczelnosci pneumatycznej Z‘acze proste pozytywny documento informatico firmato digitalmente ai sensi

przy cisnieniu 6 baréw della Legislazione Italiana applicabile.

ocument is made up of 1 page (in a bilngual format (Italian and English),
cose of dispute the only valid version is the Italian one) and shall not be

Szczelnoé¢ pOd wewnetrznym posrednie ztgcze r'c:mndu[w up{k m Jul without extra

th the risk of fav

ci$nieniem hydrostatycznym z proste
A . pozytywny
jednoczesnym zastosowaniem
- 7 . . of the item, apparatus, m -
naprezen Zglnajacych ztacze proste the identification of on Q
port No. 372691 issued by Istituto Giordano 29 June E
§ h o
consists of an electronic document digitally sig O
* zgodnie z informacja podana przez klienta. Tlumaczenie z dnia 2020-07-16 | 7™ eerrlenkaln e 3
Responsabile Tecnico di Prova: / chief Test Technician: E
Dott. Ing. Luca Bonini g
. . . . .. R bile del Laboratorio di T tecnica: /Head of
Bellaria-Igea Marina - Italia, 10 luglio 2020 L’Amministratore Delegato Jesponsaplle ce anoratorio dlermoteenica: /ecde s
Bellaria-lgea Marina - Italy, 10 July 2020 Chief Executive Officer Dott. Ing. Eugenio Berlini ;
(Dott. Arch. Sara Lorenza Giordano) =
Compilatore: / compiler: Francesca Manduchi =
Revisore: /Reviewer: Dott. Ing. Luca Bonini =
Pagina 1di1/page1of1 %
Firmﬁg disiﬂlmsni& gi EARA L( zRENZA il= RDANO '.q-;
c
Istituto Giordano S.p.A. Tel. +39 0541 343030 - Fax +39 0541 345540 Codice fiscale/Partita IVA: 00 549 540 409 S
Via Gioacchino Rossini, 2 3ic Capitale sociale € 1.500.000 i.v. b=
47814 Bellaria-lgea Marina (RN) - ltalia stitutogiordano@giordano.it REA. cdlo CCIAA. (RN) 156766 =
PEC: ist-giordano@legalmail it Registro Imprese della Romagna - Forli-Cesena e Rimini n. 00 549 540 409 %
=~
(%]
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CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

Istituto Giordano S.p.A.

Via Rossini, 2 - 47814 Bellaria (RN) [taly

Tel +3% 0541 343030 - Fax +39 0541 345540
istitutogiordano@giordano.it - www.giordano.it

Cod, Fisc/P Iva 00 549 540 409 - Cap. Soc. € 880.000 iv.

REA. clo C.CIAA (RN) 156766

Registro Imprese di Rimini n. 00 549 540 409
Organismo Europeo notificato n. 0407

Accreditamenti: SINCERT (057A e 082B) - SIT (20)

ESRISTITUTO
I:¥21 GIORDANO

RICONOSCIMENTI UFFICIALI MINISTER]

o s CLASSIFICATION REPORT No. 245724

materizli da costnizione™

- DM, 091 1/99 "Certificazione CE per le unith da diporto”.

= D.M. 04/08/34 “Certificazione CEE sufla macchine”
Hoﬁllr.a . FSFBN dai 1512188 "Cartificazions CEE per gli

N e e ezt rasna e | Place and date of issue: Bellaria-Igea Marina - Italy, 25/09/2008
- E:uTg-\E'?DI;;?&ﬂ:IWW CEE concerments |a sicurezza
glocattoll”.

Il g s scomomis g | Customer: AIGNEP S.p.A. - Via Industriale, 1 - 25070 BIONE (BS) - Italy

CONSUMBLONE.
=DM, 02/04/98 “Rilascio dl artestazioni e. conformiti delle
degh

w;‘m;ﬁm o Order number and date: 41194, 12/05/2008
Lo 1A DAL A on oo el (D10

e N AOR CE Purpose: Classification of reaction to fire of construction products in accordance with

- Logge B18/84 ¢ D.M. 2600/85 con autorizzazions del 0307/92

P Cirgol T

T I A standard UNT EN 13501-1:2007
- LeggeB16/84 & D M. 2603785 con autorizzazions del 12/04/88
'Pm;ré\i wstintori d'incendio portatill ssconda D M.

. A 1085 “Immissione neil'albo dei 3 P 1
e . | Specimen origin: sampled and supplied by the Customer
2 favare delle piccole o medie industrie”.

- Protocalio . 116 del 27/03/87 *lscrizione allo Schedario
Anagrate Nazionaie delle ricarche con codice N.EO4SOYSY™

- Decruto 24/05/02 “Certificazione CE di rispondenza delta
conformiti delie afrezzature a pressions”
Decreta 14/02/02 “Centificarions CE di conformith in mataria
€ emissione acustica ambientale per macchine e attrezzature”
- Decreto 05/02/03 “Esecuzions delle procadure di valutazione
defla conformitd dell’equipagpiamento marittimo”.

-GALR . . 235 del 07/10/04 “Certificaziona CE sugli

ascansor”

- Notifica per Je attivith di attestazione della conformita alle 1
ngrme armonizzate delia Direftiva B3/108 sul prodoth da _I__llm_d_‘_.l_g___t_l_g_!!
costnzione.

ENTI TERZI:

g e & giene e sa s | This classification report details the reaction to fire class assigned to the product called “TUBO

dnl 12/04/06 “Organismo di certificazions di prodoto™

- SIT. Centro multiseda n. 20 (Ballaria - Pomezia) per grandezze
he lettrichy 9

Bl AN IN ALLUMINIO MOD. 90000 SERIE INFINITY A2”.

Certificarione di Prodotio™

- IME: “Prove di laboratorio nell ambito degh schemi di

(Cartificazione di Prodotto par canne fumarie”™

- UNGSAAL: Riconoscimento del 26/0/85 L aboratorio per la

prove oi canificazions UNCSAAL su serramenti e facciate

inue”.
« IMO-UNI: “Prove di laboratorio nefl'ambito degli schemi di
di Prodotto per a legna con
fluido a cércolazions forzata™
= CSI=UNI: "Prove di laboratorio in ambito degh schemi di
Certiticazione di Prodotto per serramenti estemi™

mm""m Merd v | Definition of c]gssiﬁed pmduct

- IFT; “Prove i laboratorio & sorvegliana in azienda neilambita
degli schami di Certificazions di Prodotto pér porte, finestre,
dmiwu!! osturant (antieffrazions) « serrament” .

5 e cadiewneza | The product ALUMINIUM TUBE, SERIES INFINITY A2, MODEL 90000 is defined as
- AENOR: “Valytazione defla conformita ai fini della marcatura
m‘lﬁ’\:ﬂ- prodotti inerent (a direttiva prodotti da “Compressed ai.l' pipewor Iy
~NTT-Fintandia: “Vahutazions della conformitd ai fini dell
marcatura CE per aicuni prodotti inerents |z direttiva prodatti
da costruzionz”

= C.C.LAA. Rimini: 2801/04 “Verifica periodica delaffidabiith
metrotogica di strument! metrici in materia di commertio”.

PARTECIPAZIONI ASSOCIATIVE:
- AIA Assnuazlm Italinna di Acustica
- AICARR: Associazione italiana Condirinamento dellAria
Riscaldamento Retrigerazions,
- AICQ: Associazions Italiana per la Qualita.
= AIPD: Associazione Halkna Prove nion Distruttive.
- ALIF: Associazioni Laboratori aliani Fuoco.
= ALPE: Laboratari di Prova i
- ASHRAE: Amarican Socisty of Heating, Refrigerating and
AirCondtioning Engingers Inc.
- ASTM: American Society for Testing and Materials
ATIG: Associazione Tecnica aliana del Gas.
CTE: Collegio dei Tecnici deita Industriailzzarions Edilizia
-CT1: Comitato Termotecnico italiano
EARMA: European Association of Research Managers and
Administrators.
-~ EARTD: European Assnr.latlnn of Research and
Technology Organisat
$GQLF Europaan Gmun of Offigial Laboratorias for Fire

esting
« UNI: Ente Nazionaie Italiana di Uniticazione.

CLAUSOLE: Comp. AV This classification report consists of 4 sheets and the f *s technical d Sheet
ubrmvan::mwmmmammﬂm i g This document is the English translation of the test report No, 245724 of 25/09/2008 issued in Italian £
1 presents documenty non pod essare rorodotto parziaiments, sahe Revis. Date of translation: 14/10/2008 bkt
apgravazions sciita del abaratorio

- sklep internetowy www.pneumat.com.pl




CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

(Classification Report No. 245724 dated 25/09/2008) sheet 2 of 4 follows

Ry STITUTO
GIORDANO

Description of classified product

Characteristic Declared by Customer Recorded by Laboratory
Material type and composition extruded-aluminium tube coated lacquered aluminium tube
with polyester resin
Thickness 1,5 mm 1,5 mm
= Density 2,70 kg/dm* I
-’E’ Colour blue blue
A& | Tube extruded aluminium UNI 9006/1 | aluminium
Al Mg 0,5 Si 0.4 Fe 0,2
Coating polyester resin of specific weight [/
1,54 kg/dm*® and thickness
80 micron (0,1232 kg/m?)

Normative references

Classification was determined in accordance with the requirements of standard UNI EN 13501-1:2007 dated
05/07/2007 *Classificazione al fuoco dei prodotti e degli elementi da costruzione - Parte 1: Classificazione in
base ai risultati delle prove di reazione al fuoco™ (“Fire classification of construction products and building elements - Part

I: Classification using test data from reaction to fire tests").

Test reports and results to support classification

Test reports
Laboratory name Customer name Test Report No. Test method
Istituto Giordano S.p.A. AIGNEP S.p.A. 245718 UNI EN 13823:2005*
Istituto Giordano S.p.A. AIGNEP S.p.A. 245723 UNIEN ISO 1716:2005*

(*) UNI EN 13823:2005 dated 01/05/2005 “Prove di reazione al fuoco dei prodotti da costruzione - Prodotti da costruzione esclusi
i pavimenti esposti ad un attacco termico prodotto da un singolo oggetto in combustione” (“Reaction o fire tess for building products -

Building produets excluding floorings exposed to the theemal attack by a smgle burning irem "),
(*) UNI EN ISO 1716:2005 dated 01/01/2005 “Prove di reazione al fuoco dei prodotti da costruzione - Determinazione del potere
calorifico™ (" Reaction 1o fire tests for building products. Derer of the heat of combustion”).
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(Classification Report No. 245724 dated 25/09/2008)

sheet 3 of 4 follows

AR STITUTO

GIORDANO

Test results to support classification

Test method Product No. Parameter Results
e Continuous | Compliance
parameter | parameter
average
FIGRA v (W/s) 14,825 )
FIGR A (W/s) 10,602 )
LFS (-) Yes
UNEEN | Y A | 2 THRo0s (MJ) 0,429 (
13823:2005 s il A ( g )
SMOGRA (m%/s?) 1,159 ()
TSPgg0s (M?) 27,952 (<)
Flaming droplets/particles ) Yes
aluminium 3 PCS (MI/ke) 0 ©
(substantial component)
polyester resin f PCS (MJ/kg) 19,38 5
UNIENISO | (external non-substantial i
1716:2005 | component-0,1232 kg/m PGS Ml (%) i
ALUMINIUM TUBE,
SERIES INFINITY A2,
MODEL 90000 3 PCS (MJ/kg) 0,58 =)
(product as a whole)

{+) not applicable.

(*) for external non-substantial component having a PCS < 2,0 MJ/m? of a product that satisfies the following criteria of UNI EN
13823:2005: FIGRA < 20 W/s; LFS: < edge of specimen; THR600s: < 4.0 MJ.

Classification and field of application

Classification reference

This classification is assigned in accordance with standard UNI EN 13501-1:2007.
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Classification

b The product called “ALUMINIUM TUBE, SERIES INFINITY A2, MODEL 90000™ in relation to its
reaction to fire behaviour is classified: A2

The additional classification in relation to smoke production is: sl

The additional classification in relation to flaming droplets/particles is: d0

Therefore, the final reaction to fire classification of the construction product is:

Reaction to fire classification: A2 - s1, d0

Field of application

This classification is valid for the following product parameters:

— thickness of aluminium tube: > 1,5 mm;

density of polyester resin: 1,54 kg/dm?;

amount of polyester resin: 66-80 micron;

colour: blue.

This classification is valid for the following end-use conditions:
— type of substrate: none;
— air gap: = 120 mm;

’ Limitations
| This classification report is valid so long as product composition and structure remain unaltered.

This classification report does not represent type approval or certification of the product.

5\
Chief/ -7 apager, Reaction to Fire Chairman or
Test Engil eer* : -..* \ *~ | Laboratory Managing Director
(Dott, Gian Lulgl Baf’foui) ./Gian Luigi Baffoni)
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(Classification Report No. 245724 dated 25/09/2008) sheet 2 of 4 follows

ISTITUTO

GIORDANO

Opis klasyfikowanego produktu

. Odnotowany przez
Charakterystyka Deklarowany przez zleceniodawce laboratorium
Typ i sktad mate- Woyttaczana rura aluminiowa pokryta zywicg | Lakierowana rura alu-
riatu poliestrowg miniowa
Grubos¢ 1,5 mm 1,5 mm
% Gestosé 2,70 kg/dm?3 //
B [Kolor niebieski niebieski
a fura Wyttaczane aluminium UNI 9006/1 lurminior
AlMg0,5Si0,4 Fe 0,2
Zywi i icznej zel
oo |

Odniesienia normatywne:

Klasyfikacja zostata ustalona zgodnie z wymaganiami standardéw UNI EN 13501-1:2007 dato-
wanych na 05/07/2007 “Classificazione al fuoco dei prodotti e degali elementi da costruzione —
Parte 1: Classificazione in base ai risultati delle prove di reazione al fuoco” (“Klasyfikacja ogniowa
materiatow i elementéow budowlanych: czes¢ 1: Klasyfikacja uzywajgc danych testowych z reakcji
na ogien”)

Raport i wyniki testu popierajace klasyfikacje:

Raport testu

Nazwa laborato- Zleceniodawca Nr raportu testu Metoda testu

rium

Istituto Giordano AIGNEP S.p.A. 245718 UNI EN 13823:2005*
S.p.A.

Istituto Giordano AIGNEP S.p.A. 245723 UNI EN ISO

S.p.A. 1716:2005*

(*) UNI EN 13823:2005 datowane na 01/05/2005 “Test reakcji na ogierr materiatéw budowlanych - ma-
teriaty budowlane wykluczajac posadzki narazone na atak ciepta pojedynczego ptongcego przedmiotu”

(*) UNI EN ISO 1716:2005 datowane na 01/01/2005 “Test reakcji na ogiefh materiatéw budowlanych.
Okreslenie cieptg spalania.”
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(Classification Report No. 245724 dated 25/09/2008) sheet 3 of 4 follows
| § T U =
GEORDANO
Wyniki testu popierajgce klasyfikacje
Wyniki
Metoda testu | Produkt Nr testu Parametr State para- | Parametr
metry zgodnosci
14,825 )
FIGRA _ (W/s)
0,2 MJ _
FIGRA, , ,, (W/5) 10,602 ()
LFS (-) Tak
UNI EN Rura aluminiowa seria 3 Reooe (MJ)
13823:2005 infinity A2, model 90000 0,429 (-)
SMOGRA (m?/s?) 1,159 ()
TSPgop, (M?) 27,952 (-)
Ptonace krople/czastki (-) Tak
Aluminium (znaczacy X
skiadnik) 3 PCS (MJ/kg) 0 (-)
Zywica poliestrowa (ze- PCS (MJ/kg) 19,38
wnetrzny nieistotny sktad- 3 (-)
UNIENISO [ nik-1232 kg/m3) PCS (MJ/kg) (*) 2,39
1716:2005
Rura aluminiowa seria
infinity, model 90000 3 PCS (MJ/kg) 0,58 (-)
(produkt jak catos¢)

(-) nie dotyczy

(*) dla zewnetrznych nieistotnych sktadnikéw zawierajgcych PSC < 2,0 MJ/m2 produktu co spetnia kryte-
ria UNI EN 13823:2005: FIGRA <20 W/s; LFS :< krawedz prébki; THR600s: < 4,0 MJ.

Klasyfikacja i pole aplikacji

Referencje klasyfikacji

Klasyfikacja ta jest przydzielona zgodnie z UNI EN 13501-1:2007.

\. A VA
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R STITUTO

28l GIORDANO

Klasyfikacja

Produkt nazywany “Aluminiowa rura, seria infinity A2, model 90000” w relacji do reakcji zachowania pto-
mienia jest klasyfikowana: A2

Dodatkowa klasyfikacja w relacji do produkcji dymu: s1
Dodatkowa klasyfikacja w relacji do ptongcych czgsteczek: dO

Dlatego, konicowa klasyfikacja reakcji na ogien materiatéw budowlanych to:

Klasyfikacja reakcji na ogien: A2-s1, dO

Pole aplikacji
Klasyfikacja ta obowigzuje dla nastepujacych parametréw produktu:

—  Grubosc¢ aluminiowej rury: > 1,5 mm

Gesto$¢é zywicy poliestrowej: 1,54 kg/dm3

llos¢ zywicy poliestrowej: 66-80 mikron

Kolor: niebieski

Klasyfikacja ta obowigzuje dla nastepujgcego stanu korcowego:
— Rodzaj substratu: brak

— Szczelina powietrza: 2 120mm

Ograniczenia:

Raport klasyfikacji obowigzuje tak dtugo jak sktad i struktura pozostajg niezmienione.
Raport klasyfikacji nie prezentuje rodzaju zatwierdzenia lub certyfikatu produktu.

T
Chief/ / A0 -Manager. Reaction to Fire Chairman or
Test Engineer | Laboratory Managing Director
(Dott. Gian Luigi Baffoni) (Dott./Gian Luigi Baffoni)
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CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

Il presente certificato & da ritenersi valido fino al 14/09/2018 per effetto della
scadenza del periodo transitorio relativo alla norma SO 9001:2015

0449CM_01_IT

CISQ is a member of

— [£;iNet —

a W WWW. |qnet-ced|flcatiun com

IQNet, the association of the world’s first class
certification bodies, 1s the largest provider of management

¢ 2
| b
System Certification in the world.
IQiet Is composed of more than 30 bodies and counts
over 150 subs/diarles all over tha globe.

CERTIFICATO n. po—

CERTIFICATE No.

SI CERTIFICA CHE IL SISTEMA DI GESTIONE PER LA QUALITA' DI
WE HEREBY CERTIFY THAT THE QUALITY MANAGEMENT SYSTEM OPERATED BY

AIGNEP S.P.A.

Sede e Unita Operativa
Via Don Bazzoli, 34 - 25070 Bicne (BS) - ltalia
Direzione e uffici amministrativi, progettazione, produzione e
montaggio, magazzino
Unita Operativa
Via Industriale, 1 - 25070 Bione (BS) - Italia
Montaggio e magazzino

E' CONFORME ALLA NORMA
18 IN COMPLIANCE WITH THE STANDARD

UNI EN ISO 9001:2008

PER LE SEGUENTI ATTIVITA'
FOR THE FOLLOWING ACTIVITIES

EA: 17

Progettazione e fabbricazione di: raccordi; valvole a sfera per l'impiantistica
pneumatica, cleodinamica ed idraulica; componenti per il trattamento dell'aria
compressa (FRL); cilindri pneumatici; elettrovalvole pneumatiche e per fluidi;

sistemi di distribuzione dell'aria compressa.

Design and production of: fittings; bail valves for pneumatic, hydraulic and
plumbing applications; components for compressed-air treatment (FRL);
pneumatic cylinders; pneumatic and fluid electromagnetic valves, distribution
systems for compressed-air.

Rilerirsi alla documentazione del Sislema di Geslione per la Qualita aziendale per | appllcah:kla dei requisili della norma di nfer:mnnlo
Refer to the documentalion of the Quality Management System for details of application to standard requi
[ presenle cerlificato & soggelto al rispetio del documento ICIM "Regolamento per la cemrcazlcna dei sistemi di gestione per Ia quahw delle
aziende”, The use and the validity of this certificale shall salisty the requirements of the ICIM document "Rules for the cerlification of company
quality management systems”. Per Informazioni puniuall e aggiornale circa evenluali variazion! intervenute nallo stato della certificazione di cui al

presente certificato, si prega di conlallare il n® telefonico +38 02 726341 o indirizzo e-mail info@icim.it

For timely and updaled information aboul any changes In the certification stalus referred to In this cerlificate, please conlacl the number +39 02

725341 or email address info@icim.it.

Dala emissione Emisslone corrente Data di scadenza
First issue Current issue Explring date
1112/1982 18/09/2017 17/09/2020
f
0 QAW )
T
ICINVS.p.A. \,
Piazza Don Enrico Mapelli, 75 - 20099 Sesto San Giovanni (MI)
www.icimiil
FEDERAZIONE
SGOQ N° 004 A PRD N* (004 B
| SGA N® 005D PRS N°0B2C
Sy R el
SS1 N° 008G EMHSN‘ 0oL P www.clsq.com
Membro degll Accord| dl Mutuo CISQ & [a Federazione [tallana dl Organismi di
Riconoscimento EA, TAF e ILAC Certificazione del sisteml di gestione azlendale,
Signatery of EA, IAF and ILAC Mutual CISQ Is the ltallan Federation of management
Recognition Agreements system Certification Bodies.




CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

& | CISQ is a member of
Vi A‘ | g
& “0_ _‘_"5:, i * * e
e S Wy
P\_‘ P
& % “(":k_. www.ignet-certification.com
‘-’!L * 1QNet, the association of the world’s first class
bodies, Is the proviger of

System Certification in the world.
IQNet Is composed of mare than 30 bedies and counts
over 150 subsidiaries all over the globe.

CERTYFIKAT NR 0055/8

NINIEJSZM ZASWIADCZAMY, ZE SYSTEM ZARZADZANIA JAKOSCIA REPREZENTOWANY PRZEZ:

AIGNEP S.P.A.
Centrala
VIA Don Bazzoli, 34-25070 Bione (BS) — Italia
Oddziat
Via Industriale, 1 — 25070 Bione (BS) — Italia

JEST ZGODNY Z NORMA

UNI EN ISO 9001:2008

OBOWIAZUJACY DLA

Il presente certificato & da ritenersi valido fino al 14/09/2018 per effetto della
scadenza del periodo transitorio relativo alla norma ISO 9001:2015

EA: 17

Projektowanie i produkcja: armatury; zaworéw kulowych do zastosowan pneumatycznych, hydraulicznych
i wodociggowych; elementy przygotowania sprezonego powietrza (FRL): cylindry pneumatyczne; zawory
elektromagnetyczne pneumatyczne i hydrauliczne; systemy dystrybucji sprezonego powietrza.

Nalezy zapozna¢ sie z dokumentacjq systemu zarzqdzania jakoscig w celu uzyskania szczegotowych informacji dotyczq-
cych stosowania do wymagari referencyjnych.

Uzycie i waznos¢ tego certyfikatu spetnia wymogi dokumentu ICIM ,,Zasady certyfikacji systemow jakosci w firmie”.

w celu uzyskania waznych i aktualnych informacji o zmianach w statusie certyfikacji, o ktérych mowa w certyfikacie,
skontaktuj sie z numerem +39 02 725341 lub pod mailem info@icim.it.

Data wydania Biezaca data Data waznosci
11/12/1992 18/09/2017 17/09/2020
\lo
\
ICIMS.p.A. \L
Piazza Don Enrico Mapelli, 75 - 20099 Sesto San Giovanni (MI)
www.icim. Il
FEDERAZIONE
ACCREDIA \
bl LENTE TALIAND DI ACOMDITAMEINTO
S| N® 004 A PRD N° 0048
SGA N 005 D 2
g HERF &R
§\ SSI N* 003G Emsu' 001 P www.cisq.com
(=] Membro degll Accordi di Mutuo CISQélaF Ialiana di dl
Riconoscimento EA, 1AF & ILAC Certifii del sisteml di
Signatory of EA, IAF and ILAC Mutual CI5Q Is the Itallan Federation of management
Recognition Agreements system Certification Bodies.
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CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

oJAIGNEP

Attestato N° / Certificate N°: 008_17
Data / Date: 10 March 2017
Richiedente / Applicant: Clienti / Customers

Prodotto o Serie / Product or Serie: Series INFINITY

DICHIARAZIONE / DECLARATION

Gentile Cliente,

In riferimento alla Vostra cortese richiesta dichiariamo
che tutti i prodotti della serie Infinity:

» Sono conformi all'utilizzo con il vuoto.
» Sono compatibili con 'Azeto allo stato gassoso.

» Abbiamo ricevuto dai fornitori le dichiarazioni
relative all’assenza di talune sostanze indicate come
PCB. Restando a quanto dichiarato dai nostri
fornitori e dal fatto che non sono state effettuate da
o per conto di Aignep SpA analisi chimiche atte ad
evidenziare la presenza delle sostanze da voi
richieste, dichiariamo che tutti i prodotti Aignep
SpA sono esenti da PCB.

> Resistenza alla corrosione in nebbia salina: dopo
un’esposizione totale di 500 ore non ¢ stato
evidenziato nessun principio o segno di corrosione
come da test condotti nelle seguenti condizioni di
prova:
Norma di riferimento:
UNIEN ISO 9227:1993
Condizioni di prova:
Temperatura di prova: 35°C
Soluzione: acqua demineralizzata + NaCl 99,5%
(concentrazione 50 g/1)
pH della soluzione di prova: 6,7
Durata di esposizione totale: 500 ore

L'applicazione dei piani di controllo ¢ regolata da
procedure del Sistema Qualita Aziendale secondo le
Normative UNI EN ISO 9001:2008.

Cordiali Saluti,

Dear Customer,

In reference to your kind request, we declare that all
the Infinity Series products:

» Are able to be used for vacuum applications.
» Are compatible with Nitrogen in the gaseous state.

» We have received from our suppliers regarding the
statements to the lack of certain substances
identified as PCBs. Remaining as stated by our
suppliers and the fact that were not made chemical
analysis by or on behalf of Aignep SpA to highlight
the presence of these substances, we declare that all
Aignep SpA products are free of PCBs.

> Resistance to corrosion the salt fog: after 500
hours of exposure to the salt fog, there wasn’t any
evidence of corrosion or any beginning of it. Test
executed according to the following testing
conditions:

Nor:

UNI EN ISO 9227:1993

Test conditions:

Test temperature: 35 °C

Test solution: Demineralized water + NaCl 99,5%
(concentration 50 g/l)

Ph of test solution: 6,7

Duration of the test: 500 hours

The implementation of the control plan is regulated by
the procedure of the company Quality System
according to the norm UNI EN ISO 9001:2008.

Best Regards,

UN AMMINISTRATORE DELEGATO

Grazi%no Bﬁﬁ

AIGNEP S.p.A. - Via Don Bazzoli, 34 - 25070 Bione (BS) Italy - Tel. +39-0365-896626 - Fax. +39-0365-896561
Societa Unipersonale del Gruppo La San Marco di Francesco Bugatti & C. S.a.p.a.

C.F. 00808880173 — P.IVA 00579210980 — R.E.A. C.C.I.A.A. BS n. 210976 — Cap Soc. € 3.500.000 i.v.
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CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

oJAIGNEP

Attestato N° / Certificate N°: 009_17
Data / Date: 10 March 2017
Richiedente / Applicant: Clienti / Customers

Prodotto o Serie / Product or Serie: Series INFINITY: GARANZIA / WARRANTY

DICHIARAZIONE / DECLARATION

Gentile Cliente,

Con la presente elenchiamo le caratteristiche tecniche della
nostra sublimazione:
I FASE - PRETRATTAMENTO: viene effettuato a
immersione; consiste nelle fasi di sgrassaggio, riattivazione
acida, cromatazione, risciacquo demineralizzato e
asciugatura.
Garantisce ’ancoraggio della vernice all’alluminio
prevenendo la corrosione e 1’ossidazione delle parti non
verniciate. E conforme alle seguenti normative tecniche:

» UNI9921

» DIN 50939
» ASTM D 1730
» MIL C 5541

II FASE - VERNICIATURA: viene effettuata utilizzando
polveri poliestere atossiche senza piombo, con spessori tra i
60 e i 100 micron nelle parti a vista, in conformita alle
seguenti normative:

» UNI 9983

» BS 6496

» AAMA 603=605
III FASE - SUBLIMAZIONE: viene effettuata in due
passaggi, il primo consiste nel ricoprire le lamiere con uno
specifico film per sublimazione appositamente preforato; il
secondo prevede di porre, per circa 8 min., le lamiere nel
forno di cottura mediante un apposito macchinario.
Durante la cottura, 1’alta temperatura permette che
I’inchiostro presente nel film venga trasferito e assorbito
dallo strato di vernice precedentemente applicata alla
lamiera.
*GARANZIA: 10 anni contro la corrosione

* Per la garanzia deve essere assicurata la corretta manutenzione intesa
come pulizia delle superfici con prodotti neutri non solventi o corrosivi, in
particolare in caso di esposizione dei manufatti in localita marine.

Cordiali Saluti,

Dear Customer,

Hereby we listed technical of our features of our
sublimation:

PHASE I - PRE TREATMENT: It is performed by
immersion: it consists in the phases of degreasing, acid
reactivation, chromate, demineralized rinsing and drying.

It ensures the anchoring of the paint to aluminum preventing
corrosion and oxidation of the unpainted parts. It complies
with the following technical standards:

» TUNI9921

» DIN 50939

» ASTM D 1730
» MIL C 5541

PHASE II - PAINTING: It is made by using non-toxic and
lead-free polyester powder coating with a thickness between
60 and 100 micron in the visible parts, in conformity with
the requirements:

»> UNI 9983

» BS 6496

» AAMA 603=605
PHASE III - SUBLIMATION: It is performed in two

steps: the first one consists in covering the plates with a
specific film for sublimation, specially drilled: the second
one plans to put, for about 8§ min., the plates in the furnace
through a special machine.

During cooking, the high temperature allows the pink
present in the film to be transferred and absorbed by the
layer previously applied to the plate.

*WARRANTY: 10 years against corrosion

* For the guarantee it must be ensured the correct maintenance: surface
cleaning with any solvents or corrosive neutral products, particularly in
case of exposure of the items in marine environment.

Best Regards,

UN AMMINISTRATORE DELEGATO

Graziano Bugatti
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CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

oJAIGNEP

Attestato N° / Certificate N°: 010_17
Data / Date: 10 March 2017
Richiedente / Applicant: Clienti / Customers

Prodotto o Serie / Product or Serie: ~ Series INFINITY: Collaudo e messa in funzione / Testing and commissioning
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Gentile Cliente, Dear Customer,

Con la presente elenchiamo la sequenza operativa di Hereby we listed the operational sequence for testing
collaudo e messa in funzione dell’impianto di distribuzione and commissioning of the INFINITY air distribution plant.
aria INFINITY.

» Evacuazione dell’area interessata;

» Chiusura della valvola di alimentazione, posta fra
la sala compressori e la linea;

» Controllare che tutte le connessioni e gli staffaggi
siano stati realizzati correttamente;

» Inserimento di un manometro, se non gia presente
all’interno della linea;

»  Chiusura di tutti i punti di scarico;

» Avviare il compressore e, se presente, riempire il
serbatoio fino alla pressione massima;

» Apertura graduale della valvola di alimentazione fino
a raggiungere la pressione stabilizzata di 1 bar
(15psi);

» Chiudere la valvola principale e verificare che la
linea sia in pressione;

» Verificare, dopo almeno 15 minuti, che il
manometro non indichi un calo di pressione;

» Procedere allo svuotamento dell’impianto in modo
idoneo prima di ogni prova e di ogni intervento.

Qualora la prova si sia svolta con esito positivo:

» Ripetere le fasi precedenti ad una pressione
corrispondente la meta rispetto a quella di
€sercizio;

» Ripetere le fasi precedenti, utilizzando la pressione
di esercizio (max 16 bar).

Qualora si presenti una perdita:

»  Scaricare I’impianto e controllare ogni giunzione;

» Identificare e rimuovere la causa delle perdite;

» Iniziare nuovamente la prova.

é'l'- ATTENZIONE:

v' Le operazioni di collaudo e di ispezione devono
essere eseguite in assenza di persone non
autorizzate.

v" Durante il collaudo utilizzare casco ed occhiali i
protezione.

Cordiali Saluti,

» Evacuation of the affected area;

» Closure of the air supply valve, located between
the compressor room and the line;

» Check that all connections and fixtures have been
properly carried;

» Insertion of a manometer, if not already present in
the line;

» Closing of all the points of air discharge;

> Start the compressor and, if present, fill the
tank up to the maximum pressure;

» Opening gradually of the supply valveto reach
the stable pressure of 1 bar (15psi);

» Close the main valve and verify that the line
is under pressure;

» Check after 15 minutes, that the pressure gauge
does not indicates a pressure drop;

» Empty the plant in the correct way before each test
and each intervention.

If the test has been completed successfully :

» Repeat the above steps, at a pressure corresponding
to half compared to the operating pressure;

» Repeatthe above steps, using the operating
pressure (16 bar max.).

In case of air leakage:
»  Discharge the plant and check each connection;

» Identify and remove the cause of the leak;
»  Start the test again

é'l" WARNING:

v" Operations of testing and inspection should be
done in the absence of people not authorized.
v" During the test use helmet and goggles.

Best Regards,

UN AMMINISTRATORE DELEGATO

Graziano Bugatti
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Www.pneumat,com.pl s PNEt’MATE
SYSuTE

(JAIGNEP ¢) & @ &

Certyfikat N°: 008_17
Data: 10 marca 2017
Odbiorca: Klient
Produkt: Seria INFINITY

DEKLARACIA

Drogi Kliencie,
W odpowiedzi na Twoja prosbe, deklarujemy iz produkty serii Infinity:

» Mogg by¢ uzywane do zastosowan prézniowych.

» Sg kompatybilne z azotem w stanie gazowym.

» Otrzymalismy od naszych poddostawcow oswiadczenia o braku zawartosci substancji okreslonych
jako PCB. Pomimo oswiadczenia naszych dostawcow nie przeprowadzono zadnych analiz przez
albo na zlecenie Aignep SpA aby okresli¢ obecnosé tych substancji. Oswiadczamy, ze wszystkie
produkty Aignep SpA sg wolne od PCB.

» Odpornosc¢ na korozje wywotang stong para: po 500 godzinach narazenia solna pare nie
ujawniono zadnych ognisk korozji albo jej poczatkdw. Test wykonano w odniesieniu do
nastepujacych warunkdéw:

Norma:

UNI EN ISO 9227:1993

Warunki testu:

Temperatura: 35 °C

Roztwor testowy: woda zdemineralizowana + NaCl 99,5% (stezenie 50 g/1)
Odczyn ptynu: 6,7 pH

Czas ekspozycji na czynnik: 500 godzin

Realizacja planu kontroli jest regulowana przez procedure systemu jakosci firmy zgodnie z normg UNI
EN 1SO 9001:2008

Z powazaniem,

Manadzer generalny

Graziano Bugatti

ttumaczenie z dnia 14-07-2017

PNEUMAT SYSTEM SP. Z 0.0.
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Certyfikat N°: 009_17

Data 10 marca 2017

Odbiorca: klient

Produkt: Series INFINITY: GWARANCIJA

DEKLARACIA

Drogi Kliencie

Niniejszym wymieniamy techniczne cechy sublimacji naszych produktéw:
FAZA | - PRZYGOTOWANIE: Jest wykonywany przez zanurzenie. Sktada sie z faz odttuszczania,
wykwaszania, chromianowania, ptukania w wodzie zdemineralizowanej i suszenia. Proces ten gwarantuje
pokrycie farbg aluminium co zapobiega korozji oraz oksydacji niepomalowanych czesci. Wykonana jest
wedtug standarddw technicznych:

> UNI9921

» DIN 50939

» ASTM D 1730

» MILC5541
FAZA Il - MALOWANIE: Jest wykonane przy uzyciu nietoksycznych i bezotowiowego poliestrowego
proszku o grubosci powtoki 60 i 100 mikronéw w widocznych miejscach. Wykonana jest wedtug
wytycznych:

> UNI9983

> BS 6496

» AAMA 603=605
FAZA Il - SUBLIMACIJA: Jest wykonana w dwdch etapach: pierwszy polega na pokrywaniu ptyty folig do
sublimacji, specjalnie dziurkowang; druga przygotowuje ptyty do wypalania w specjalnej maszynie przez
okoto 8 minut. Podczas wypiekania, wysoka temperatura pozwala przenies¢ i zaadsorbowac réz z folii na
ptyte.
*GWARANCIJA: 10 lat przeciw korozji

*Aby gwarancja byta wazna nalezy zapewnic¢ odpowiednig konserwacje: powierzchnia musi by¢ czyszczona bez
uzycia kwaséw oraz korozyjnie neutralnych produktéw, w szczegdlnosci narazonym na czynniki w Srodowisku
morskim.

Z powazaniem,

Menadzer generalny

Graziano Bugatti

ttumaczenie z dnia 14-07-2017

PNEUMAT SYSTEM SP. Z 0.0.

ul. Obornicka 160, 51-114 Wroctaw NIP: PL 895-17-91-519 Bank Zachodni WBK S.A.: 741090 2402 0000 0001 2297 7124
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Certyfikat N°: 010_17

Data 10 marca 2017

Odbiorca: klient

Produkt: Series INFINITY: Testowanie i uruchomienie

Drogi Kliencie

Niniejszym wymienimy sekwencje dziatania dla testowania i uruchomienia instalacji dystrybucji powietrza
INFINITY.
» Opuszczenie zagrozonego miejsca;

» Zamkniecie zaworu doprowadzajgcego powietrze, usytuowane pomiedzy sprezarkownia a linig;
» Sprawdzenie, czy wszystkie potgczenia i urzagdzenia zostaty prawidtowo wykonane;

» Wstawienie manometru, jesli nie zostat jeszcze zamontowany na linii;

» Zamkniecie wszystkich punktéw odprowadzania powietrza;

» Witgczenie kompresora i, jesli jest obecny zbiornik, napetni¢ go do maksymalnego cisnienia;

» Otwierajac stopniowo zawdr dostarczajacy, aby osiggnac stabilne cisnienie 1 bar (15psi);

» Zamknac¢ zawor gtéwny i sprawdzié, czy linia jest pod ci$nieniem;

» Sprawdzi¢ po 15 minutach, czy manometr nie wskazuje spadku ci$nienia;

» Oproznij instalacje odpowiednio przed kazdym testem i kazdg ingerencjg w niego.

Jesli test przeszedt pomysinie:
» Powtdrz powyzsze kroki przy cisnieniu odpowiadajgcym potowie w poréwnaniu do cisnienia
roboczego
» Powtdrz powyzsze kroki przy ci$nieniu operacyjnym (16 bar max.)
W przypadku wycieku powietrza:
» Wytgczyé instalacje i sprawdzi¢ wszystkie potgczenia

» Zidentyfikowac i usunac przyczyne wycieku
» Ponowic test

& UWAGA:

» Czynnosci zwigzane z testowaniem i inspekcjg nalezy przeprowadzac bez oséb
nieupowaznionych.
» Podczas wykonywania czynnosci nalezy uzywac kasku i okularéw ochronnych.
Z powazaniem,

Menadzer generalny

Graziano Bugatti

ttumaczenie z dnia 14-07-2017

PNEUMAT SYSTEM SP. Z 0.0.
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150 SO0 - Conl. n. BD33

JAGNEP “z=e

Bione (BS), 14/09/2016

Gentile Cliente,

In riferimento alla Vostra richiesta, dichiariamo che i prodotti a catalogo Aignep SpA sono
realizzati con materia prima e processi produttivi “free of silicon”.

Cordiali Saluti,

Dear Customer,

In reference to your request, we declare that the product in the Aignep SpA catalog are made
with raw materials and processes “free of silicon”.

Best Regards,

General Manager

i, f

Bugatti Graziano

AIGNEP S.P.A. — 25070 BIONE (Brescia) ITALY — Via Don G. Bazzoli, 34 — Tel. +39 0365/896626 - Fax. +39 0365/896561
Societa Unipersonale del Gruppo La San Marco di Francesco Bugatti & C. S.a.p.a.

C.F. 00808880173 — P.IVA 00579210980 — R.E.A. C.C.l.A.A. BS n. 210976 — Cap Soc. € 3.500.000 i.v.
Internet: http://www.aignep.it - e-mail aignep@aignep.it

s_pq01_06_master_lettera Rev. 01 del 09/09




CERTYFIKATY SYSTEMU INFINITY

a
IS
o
<
=
S
IS
E
I
c
<
=
=
=
>
=
[=]
=]
©
c
b=
o
3
£
=%
2
=
»

JAGNEP fi=me

Bione (BS), 14/09/2016

Bione (BS), 14/09/2016

Drogi kliencie,

w odniesieniu do Panstwa zapytania, zapewniamy ze produkty z katalogu Aignep
SpA sg wytworzone z surowcow oraz proceséw ,wolnych od silikonu”.

Z powazahiem,

General Manager

~ e B e

Bugatti Graziano

AIGNEP S.P.A. — 25070 BIONE (Brescia) ITALY — Via Don G. Bazzoli, 34 — Tel. +39 0365/896626 - Fax. +39 0365/896561
Societa Unipersonale del Gruppo La San Marco di Francesco Bugatti & C. S.a.p.a.

C.F. 00808880173 — P.IVA 00579210980 — R.E.A. C.C.1LA.A. BS n. 210976 — Cap Soc. € 3.500.000 i.v.

Internet: http://www.aignep.it - e-mail aignep@aignep.it
s_pq01_06_master_lettera Rev. 01 del 09/09

ttumaczenie z dnia 14-07-2017
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JJAIGNEP

Bione (BS), 23/02/2017

Object: REACH REGULATION

Herewith we inform you about the position of AIGNEP SPA toward the CE 1907/2006 Directive (generally known as REACH),
which came into force on 1st june 2008 including all EU updates until 12 January 2017.

We inform you that AIGNEP SPA produces and sells products which do not realease intentionally any substances.

REACH purpose is to evaluate, supervise and limit the chemical risks due which may rise from stocking, tranforming, using and
wasting of dangerous chemical substances for human health and environment.

According to such directive, who produces or imports (from countries outside EU) a substance or a compound in a quantity equal or
higher than one ton per year, he must register it at the ECHA (European Chemical Agency). Time and methods of registration are
different according to the quantity and dangerousness of the produced/imported substance.

For this reason, the first class regulated by REACH refers to the chemical substances (defined by a CAS nr. and listed in the
EINECS catalogue). The REACH refers also to whom introduces the chemical substances into the EU market (producers or
importers to EU of such substances).

We inform you that the Directive defines AIGNEP SPA as "final user" and NOT "producer" or "importer". For this reason it is not
necessary the PRE-REGISTRATION or REGISTRATION.

The unique requests from REACH are:

1) In case of intentional release of substances from the items, the substances must be registered if produced/imported in quantity
equal or higher than 1,0 ton/year.

2) In case there are SVHC substances in quantity higher than 0,1% it is necessary to notify the presence of these substances to the
customer and to the ECHA Agency.

The registration of the produced or imported substances (from countries outside EU) as "substances" or in mixtures is exclusive
responability of producers or importers and NOT of final user , as AIGNEP.
However we inform you that AIGNEP SPA has checked out all the suppliers to guarantee the compliance to the REACH Directive.

As for the substances contained in our items, we confirm you that none of the substances listed in the "candidate list" of SVHC
(Substances of Very High Concern - latest update 12.01.2017) are contained in our items in quantity higher than 0,1%, because all
the declaration of our suppliers respects the Directive and because we do not add intentionally these substances during the
manufacturin process. However we cannot exclude a potential presence of substance traces lower than 0,1%.

We can confirm you that we have already requested to all our suppliers to exclude the presence of the SVHC substances on the
mixtures or items used in our factory for all present and future use.

AIGNEP SPA agrees with his suppliers to be promptly informed about any eventuality that may register presence of substances of
the "candidate list". According to our suppliers information AIGNEP will inform the customers immediately.

Best regards

Il responsabile REACH

(A B O
¥ X P

Bugatti Graziano

AIGNEP S.P.A. — 25070 BIONE (Brescia) ITALY - Via Don G. Bazzoli, 34 — Tel. +39 0365/896626 - Fax. +39 0365/896561
Societa Unipersonale del Gruppo La San Marco di Francesco Bugatti & C. S.a.p.a.

C.F. 00808880173 — P.IVA 00579210980 —R.E.A. C.C.l.LA.A. BS n. 210976 — Cap Soc. € 3.500.000 i.v.
Internet: http://www.aignep.it - e-mail aignep@aignep.it
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Bione (BS), 23/02/2017

o, &
Accpe®

Przedmiot sprawy:

REGULACJA REACH

Uprzejmie informujemy o stanowisku firmy Aignep SPA odnoénie dyrektywy CE 1907/2006 (ogdlnie znanej jako REACH), ktéra weszta w zycie z
dniem 1 czerwca 2008 wraz ze wszystkimi aktualizacjami UE do dnia 12 stycznia 2017r.

Produkty wytwarzane i sprzedawane przez Aignep SPA nie zawieraja zadnych szkodliwych substancji.

Celem REACH jest ocenianie, nadzorowanie i ograniczanie ryzyka chemicznego, ktore moga wystapi¢ przy dostawie, produkgji i zuzyciu produktu,
ktore moga negatywnie wplyna¢ na zdrowie czlowiek i érodowiska.

Wedtug dyrektywy, kto produkuje lub importuje (z krajéw spoza Unii Europejskiej) substancje i zwiazki réwnej lub wyzszej niz jedna tona rocznie
musi jg zarejestrowa¢ w ECHA (European Chemical Agency). Czasy rejestracji i metody s rézne co do ilosci i niebezpieczenstwa wytwarzanej /
importowanej substancji.

Z tego powodu w pierwsza klasa regulowana w REACH odnosi sie do substancji chemicznych (okreslonych CAS nr. i wymienione w katalogu
EINECS). REACH odnosi si¢ do tych, ktérzy wprowadzaja substancje chemiczne na rynek Unii Europejskiej (producentéw lub importeréw tych
substancji).

Informujemy, ze Dyrektywa definiuje Aignep SPA jako ,koncowego uzytkownika” nie ,,producenta” lub ,,importera” Z tego powodu nie ma ona
koniecznoéci rejestracji wstepnej lub rejestracji.

Wyjatki od REACH stanowia:

1) W przypadku celowego uwolnienia substancji z elementéw, substancje te muszga by¢ rejestrowane, jezeli produkowane/ importowane sg
w ilo$ci réwnej badz wigkszej od 1,0 tony rocznie.

2) W przypadku, gdy sg substancjami SVHC w ilosci wigkszej niz 0,1 %, jest konieczne powiadomienie klienta i agencj¢ ECHA o ich
obecnosci.

Rejestracja substancji produkowanych lub importowanych (z krajéw spoza Unii Europejskiej) jako ,,substancje” lub mieszaniny jest wylacznym
obowigzkiem producenta lub importera i nie dotyczy finalnego uzytkownika. My jednak informujemy, ze firma Aignep SPA sprawdzita wszystkich
dostawcow w celu zagwarantowania zgodnosci z Dyrektywa REACH.

Odnosnie substancji zawartych w naszych produktach potwierdzamy, ze w zadnym z nich nie wystepuje substancja wymieniona w ,,liscie kan-
dydatow” SVHC (substancje szczegélnego zagrozenia — akt. 01.12.2017) w ilosci wyzszej niz 0,1 %. Wynika to z faktu, iz wszyscy dostawcy deklaruja
respektowanie dyrektywy, oraz zadna z tych substancji nie jest uzywana podczas proceséw produkeji. Nie mniej jednak nie mozemy wykluczy¢
obecnosci §ladowych iloéci substancji ponizej 0,1%.

Potwierdzamy, ze zazadaliémy od naszych wszystkich dostawcow wykluczenie substancji SVHC z materiatéw lub produktéw, ktore sa wykorzysty-
wane w naszej fabryce obecnie oraz w przyszlosci.

Aignep SPA uzgodnit ze swoimi dostawcami bezzwloczne informowanie kazdej zmiany wynikajacej z koniecznosci rejestrowania substancji beda-
cej na , liscie kandydatéw”. Stosownie po otrzymaniu informacji od dostawcéw Aignep poinformuje klientéw bezzwlocznie.

7 powazaniem, Il responsabile REACH
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Bugatti Graziano
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JAIGNEP EHime

Bione (BS), 14/09/2016

Subject: PRODUCTS CONFORMITY DECLARATION

EU DIRECTIVE 2002/95/EC - 27/01/2003 “"RoHS”
EU DIRECTIVE 2011/65/UE - 08/06/2011 “RoHS 2"
EU DIRECTIVE 2002/96/EC - 27/01/2003 “"RAEE/WEEE"”

The undersigned AIGNEP SPA located in Via Don G. Bazzoli, 34 25070 BIONE (BS)
herewith

DECLARES

> that its products DO NOT contain any of the substances mentioned in
the EC Directive 2002/95/EC(1) of 27" January 2003 (Generally
called RoHS).

> that its products DO NOT contain any of the substances mentioned in
the EC Directive 2011/65/UE of 08 ' June 2011 (Generally called
RoHS 2).

» Furthermore its products are not subject of the EX Directive
2002/96/EC of 27" January 2003 (Generally called WEEE) as they
are not within the category “Electric and Electrical devices”

General Manager

Bugatti Graziano
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Przedmiot sprawy:
PRODUKTY SPELNIJACE DEKLARACJE

DYREKTYWA UE 2002/95/EC - 27/01/2003 ,,RoHS”
DYREKTYWA UE 2011/65/UE - 08/06/2011 ,,RoHS 2”
DYREKTYWA UE 2002/96/EC - 27/01/2003 ,,RAEE/WEEE”

Firma Aignep SpA, Via Don G. Bazzoli, 34 25070 BIONE (BS) niniejszym:

DEKLARUJE

» Produkty nie zawieraja substancji wymienionych w Dyrektywie EC 2002/95/EC(1) z dnia 27 stycznia 2003
(ogolnie zwang RoHS)

» Produkty nie zawieraja substancji wymienionych w Dyrektywie EC 2011/65/UE 8 dnia 8 czerwca 2011 (ogol-
nie zwang RoHS 2)

» Produkty nie s3 przedmiotem dyrektywy EX 2002/96 / WE z dnia 27 stycznia 2003 (ogdlnie zwana WEEE),
gdyz nie s3 w kategorii ,,Urzadzenia na prad i elektryczne”

Menadzer generalny

Graziano Bugatti

ttumaczenie z dnia 14-07-2017
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CERTIFICATO N.
CERTIFICATE No.

51 CERTIFICA CHE IL SISTEMA DI GESTIONE PER LA GUALITA DI
WE HERERY CERTIFY THAT THE QUALITY MANAGEMENT 5YSTEM QPERATED Y

AIGNEP S.P.A.

Sede e Unita Operativa
Vfia Don Bazzali, 34 - 25070 Bione (BS) - Italia
Direzione e uffici amminisirativi, progeltazione, produzione e montaggio, magazzino.
Unita Operativa
Via Industriale, 1 - 26070 Bione (BS) — Italia
Montaggio e magazzing,

E COMFORME ALLA MORMA /13 IN COMPLIANGE WITH THE STANDARD

UNI EN ISO 9001:2015

Sishena di Gesfone par la Qualla | Qually Managerent Sysfem
PER LE SESUENTI ATTIVITA / FOR THE FOLLOWIWG ACTMITIES

005579

EA: 17 -18

Progettazione e fabbricazione di; raccordi; valvole a sfera per l'impiantistica
preumatica, oleodinamica ed idraulica; componenti per il trattamento dell'aria
compressa (FRL); cilindri pneumatici; elettrovalvole pneumatiche & per fluidi; sistemi di
distribuziona dell'aria compressa.

Design and production of: fiffings; ball valves for pneumatic, hydraulic and plumbing
applications; components for compressed-air treatment (FRL); pneumatic cylinders;
preumalic and fuid electromagnetic valves; distribution systems for compressed-air,
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