S PNEUMAT |

SYSTEM

Reduktor precyzyjny

2-20

OPIS

Nr katalogowy 637.62
Gwint przyt gcza

Przytacze manometru

| 63763 |

G1/4
G 1/4

637.65

Konstrukcja

Reduktor membranowy z odpowietrzeniem

Maksymalne cisnienie 16 bar
pl
Zakres regulacji p2 0,1-2bar/ 0,1-3bar / 0,2-5 bar

Wewnetrzna 0,01l/min zalezna od ci$nienia wtérnego
konsumpcja powietrza
Montaz Dowolna pozycja / przeptyw zgodny ze strzalk a

Spos6b montazu

Uchwyt @20,5mm z nakretka (jako opcja)

Opis

Reduktor
precyzyjny
637.62 do 637.65

G 1/4
T
0,1 do 2.0 bar —= [
0.1 do 3.0 bar 4 '
0.2 do 5.0 bar E=N

regulator zbudowany ze stali
niemagnetycznych

mozliwos¢ blokady nastawionego
ci$nienia poprzez przeciwnakretke
przeptyw zgodny ze strzatkg
manometr nie jest wyposazeniem
standardowym

mozliwos¢ montazu panelowego lub
nasciennego

Temp. medium do 60C

Temp. otoczenia do 60C

Waga [g] 910 .
Zastosowanie
Reduktory tej serii mogg by¢ uzywane
do precyzyjnej regulacji cisnienia
procesowego w branzach: chemiczej,
petrochemicznej, papierniczej,
metalurgicznei, itp.

Materiaty

Czesc Materiat

Korpus Cynk - 2410

Sruba regulacyjna Stal nierdzewna

Memprana O | NBR- stal n!erdzewna CZQéCi zamienne

Sprezyna Stal galwanizowana

Czop zaworu O | NBR- stal nierdzewna Czes€ zamienna Nr kat.

Sprgzyna ci$nienia zwrotnego Stal nierdzewna OZestaw naprawczy 22.662.4

0-Ring 52.07x2.62 0O |[NBR z membran g, zaworem,

Siedzisko zaworu Aluminium uszczekami i

Obudowa Aluminium siedziskiem

Dodatki

Opis Nr kat.

Uchwyt nascienny ze srubami | H820
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Dane technicze:
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Charakterystyka przeptywu:
0,1 do 2 bar 0,1 do 3 bar 0,2 do 5 bar
P> [bar] py=8bar p. lbar] Py =8 bar
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Histereza
Histereza p, jako funkcja wzrostu (spadku) p;
przy statym spadku objetosci (przeptywu) QN=20l/min

qn= 20 I/min
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