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Dobór narz�dzia

1. RODZAJ ZASTOSOWANIA
Te narz�dzia s� przeznaczone do pracy przy wysokich  obci��eniach i s�
odpowiednie do produkcji o du�ej wydajno�ci jak lin ie produkcyjne/monta�owe,
gdzie wymagana jest du�a trwa›o�� narz�dzi, które s � cz�sto u�ywane

Kontrolowany moment … narz�dzie wy›�cza si� przy okre�lonej warto�ci
momentu co daje korzy�ci przez wyeliminowanie wp›ywu operatora na proces
monta�u i ma zastosowanie do dwóch lub wi�cej warto �ci momentu.

2. WIELKO�� �RUBY/MOMENT
W poni�szej tabeli podano maksymalne warto�ci momen tu dla ró�nych rozmiarów
�rub i ró�nej klasy elementów mocuj�cych. Te warto� ci momentu s� jedynie
orientacyjne i powinny by� zawsze potwierdzone prze z dostawc�/producenta �rub.

Szybka interwencja serwisowa

Prosta trzyelementowa konstrukcja u›atwiaj�ca
i przy�pieszaj�ca prace serwisowe.

Trwa›a stalowa obudowa sprz�g›a (wersja ocynkowana
w niektórych modelach).

Opcje sprz�g›a
Opracowano asortyment 7 typów sprz�gie› w celu
spe›nienia ró�nych wymaga� naszych klientów. 

Nie istnieje sprz�g›o, które by›oby doskona›e do ka�dego
typu z›�cza.

2 or 3 Jaw - Dobre dla z›�cz sztywnych i mi�kkich
o wysokich warto�ciach momentu.

Rocking Dog - Dobre do ka�dego z›�cza, zapewniaj�ce
wysok� pr�dko�� w fazie pocz�tkowej.

Single or Double Dog - Do z›�czy sztywnych i podatnych.

Dobry stosunek mocy do ci��aru.

Twin Lobe - Sprz�g›o do pracy z wysok� warto�ci�
momentu.  Wysoki stosunek mocy do ci��aru.

Pin - Doskona›e do twardych z›�czy. Dobry stosunek
mocy do ci��aru.

WRZECIONO BARDZO MI�KKIE MI�KKIE TWARDE

3/8" CP6031 CP6031
CP6300 CP6300

1/2" CP6041 CP6041
CP6500 CP6500

CP6540 CP6540
3/4" CP6060 CP6060

CP6760 CP6760
1" CP6110 CP6110

CP0610 CP0610 CP0610
CP0611 CP0611

11/2" CP0614 CP0614 CP0614
CP6120 CP6120

4. TYP UCHWYTU

Pistoletowy W kszta›cie litery D 
- spust na zewn�trz

uchwytu

W kszta›cie litery D
- spust wewn�trz

uchwytu

5. SYSTEMY MOCOWANIA NASADEK

Ko›ek
Zalecany w
przypadku rzadkiej
wymiany nasadek

Pier�cie�
Zalecany w
przypadku szybkiej
i cz�stej wymiany
nasadek

Otwór
Do mocowania za
pomoc� ko›ka
i pier�cienia

Wielowypust
Ze zintegrowanym
przyciskiem

Szybkomocuj�cy
uchwyt
Do mocowania
bitów.

3. TYP Z•	CZA
Aby poprawnie wytypowa� narz�dzie dla danego z›�cza  prosz� stosowa� w celach
orientacyjnych poni�sz� tabel�. Z zasady wi�kszo�� z›�cz s� typu mi�kkiego.

Ro�ne typy wrzecion
i systemów mocowania
nasadek

WIELKO�� METRYCZNY METRYCZNY METRYCZNY WIELKO�� KLASA KLA SA KLASA 
�RUBY ISO 8.8 ISO 10.9 ISO 12.9 �RUBY SAE SAE 5 ASTM

1 &  2 8/A490

mm Nm Nm Nm in. ft lb ft lb ft lb

6 10.5 15 17 1/4 3 8 11
8 25 36 43 5/16 6 16 22

10 51 71 86 3/8 11 28 38
12 87 122 146 7/16 18 46 61
14 138 195 234 1/2 28 70 94
16 213 299 359 9/16 43 110 135
18 293 413 495 5/8 55 140 188
20 416 585 702 3/4 97 250 336
22 563 792 950 7/8 155 405 541
24 718 1011 1213 1 230 600 812
27 1060 1491 1789 11/8 340 770 1151
30 1440 2025 2430 11/4 480 1080 1626
33 1956 2751 3301 13/8 660 1470 2130
36 2517 3540 4248 11/2 860 1950 2830





CP6760RS / RSR

CP6060SASAB / SASAR

CP6760RS1

CP6060SASAK

CP0610GALED / PALED

CP6110GASED / PASED

CP0611 GASED / PASED / P RS

CP0610 GALEL / PALEL

CP6110GASEL / PASEL

CP0611 GASEL / PASEL / R RLS

CP6120 GASEL / PASEL

CP6120 GASED / PASED

CP0614 GALED / PALED

CP6031HABAD

CP6300RSR

CP6031HABAV

CP6540RSS

CP6500RSS

CP6031HABAK

CP6540RS / RSR

CP6041HABAB / HABAR

CP6500RS / RSR

Wrzeciono o przekroju kwadratowym 3/4"

Wrzeciono z wielowypustem #5

Wrzeciono 1 1/2"

Zakres warto�ci momentów dla kluczy udarowych
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Wrzeciono o przekroju kwadratowym 3/8"

Wrzeciono o przekroju kwadratowym 1/2"

Wrzeciono o przekroju sze�ciok�tnym 7/16"

Moment Nm (lb.ft) 0 40 60 80 100 200 300 400 500 600 700

Zakres momentów roboczych Moment maksymalny

176 (130)

243 (180)54-203 (40-150)

54-162 (40-120)

54-162 (40-120)

55-339 (40-250)

140-480 (103-354)

140-480 (103-354)

420 (310)

509 (375)

710 (525)

710 (525)

420 (310)

30-102 (23-75)

Wrzeciono o przekroju kwadratowym 1"

Moment Nm (lb.ft) 200 400 600 800 1000 1250 1500 2000 3000 4000 5000

810(600)

880 (650)

880 (650)

270-1285 (200-950)

1695 (1250)

1220-2440 (900-1800)

1220-2440 (900-1800)

2710 (2000)

2710 (2000)

810 (600)

1350 (995)

1350 (995)

1830 (1350)

2575 (1900)

3790 (2800)

3790 (2800)

4740 (3500)

4740 (3500)

1250 (925)

1250 (925)

176 (130)30-102 (23-75)

176 (130)30-102 (23-75)

1695 (1250) 2575 (1900)

270-1285 (200-950) 1830 (1350)

1620-3250 (1200-2400) 5420 (4000)



A B C

D
E

Klucze udarowe
30 do 480 Nm (23 do 354 ft.lb)
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RYS MODEL NUMER WRZECIONO TYP RODZAJ ILO�� MOMENT MOMENT CI�
AR ZAPOTRZEBOWANIE
KATALOGOWY SPRZ�G•A UCHWYTU UDERZE� ROBOCZY MAKSYMALNY POWIETRZA

NA MINUT�

Nm ft lb Nm ft lb kg lb l/s cfm

Wlot powietrza. Gwint 1/4" NPT
Podane warto�ci momentu nale�y stosowa� jedynie orientacy jnie. Ostateczna warto�� momentu zale�y od typu z›�cza, nacis ku
narz�dzia podczas pracy i rodzaju akcesoriów nap�dowych .

A CP6031 HABAD* T021887 3/8" 2-Jaw Pistol 2200 30-102 23-75 176 130 1.5 3.3 12.0 25
A CP6031 HABAK* T021884 1/2" 2-Jaw Pistol 2200 30-102 23-75 176 130 1.5 3.3 12.0 25
A CP6031 HABAV** T021885 7/16" hex 2-Jaw Pistol 2200 30-102 23-75 176 130 1.5 3.3 12.0 25
B CP6300 RSR*** T025285 3/8" Single-Dog Pistol 1800 54-203 40-150 243 180 1.6 3.5 6.6 14
C CP6041 HABAB* T021888 1/2" 2-Jaw Pistol 1700 55-339 40-250 509 375 2.80 6.2 18.9 40
C CP6041 HABAR*** T022331 1/2" 2-Jaw Pistol 1700 55-339 40-250 509 375 2.80 6.2 18.9 40
D CP6500 RS* T025214 1/2" Double-Dog Pistol 1320 140-480 103-354 710 525 2.65 5.8 11.8 25
D CP6500 RSR*** T025216 1/2" Double-Dog Pistol 1320 140-480 103-354 710 525 2.65 5.8 11.8 25
D CP6500 RSS** T025215 7/16" hex Double-Dog Pistol 1320 140-480 103-354 710 525 2.65 5.8 11.8 25
E CP6540 RS* T025312 1/2" Rocking-Dog Pistol 1320 54-162 40-120 420 310 2.80 6.2 10.4 22
E CP6540 RSR*** T025313 1/2" Rocking-Dog Pistol 1320 54-162 40-120 420 310 2.80 6.2 10.4 22
E CP6540 RSS** T025314 7/16" hex Rocking-Dog Pistol 1320 54-162 40-120 420 310 2.80 6.2 10.4 22

Mocowanie nasadek: * Ko›ek - ** Szybkomocuj�cy - ** * Pier�cie�

Model A Odleg›o�� do
osi narz�dzia

mm in. mm in.
CP6031 HABAD 143 5.63 25.4 1
CP6031 HABAK 143 5.63 25.4 1
CP6031 HABAV 146 5.75 25.4 1
CP6300 RSR 152 5.98 31.8 1.25
CP6041 HABAB 173 6.83 31.8 1.25
CP6041 HABAR 173 6.83 31.8 1.25
CP6500 RS 178 7.01 35.8 1.41
CP6500 RSR 178 7.01 35.8 1.41
CP6500 RSS 178 7.01 35.8 1.41
CP6540 RS 188 7.4 35.1 1.38
CP6540 RSR 188 7.4 35.1 1.38
CP6540 RSS 188 7.4 35.1 1.38

CP6500 - moment przy odkr�caniu 845Nm (625ft.lb)

AKCESORIA OPCJONALNE
CP6500

Wrzeciono o przekroju kwadratowym 1/2" z przed›u�en iem 
o d›ugo�ci 50mm (2") i pier�cieniem mocuj�cym nasad ki CA148629



C
D

Klucze udarowe
245 do 1695 Nm (180 do 1250 ft.lb)
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Wlot powietrza. Gwint 3/8" NPT dla  A i B - 1/2" NPT dla C  i D
Podane warto�ci momentu nale�y stosowa� jedynie orientacy jnie. Ostateczna warto�� momentu zale�y od typu z›�cza, nacis ku
narz�dzia podczas pracy i rodzaju akcesoriów nap�dowych .

A CP6060 SASAB* T024059 3/4" 2-Jaw Pistoletowy 1000 265-880 195-650 1350 995 5.3 11.7 19.8 42
A CP6060 SASAK* T024060 1" 2-Jaw Pistoletowy 1000 265-880 195-650 1350 995 5.4 11.9 19.8 42
A CP6060 SASAR** T024058 3/4" 2-Jaw Pistoletowy 1000 265-880 195-650 1350 995 5.4 11.9 19.8 42
B CP6760 RS* T025309 3/4" 2-Jaw Pistoletowy 1000 245-810 180-600 1250 925 5.1 11.2 19.3 41
B CP6760 RS1* T025311 1" 2-Jaw Pistoletowy 1000 245-810 180-600 1250 925 5.1 11.2 19.3 41
B CP6760 RSR** T025310 3/4" 2-Jaw Pistoletowy 1000 245-810 180-600 1250 925 5.1 11.2 19.3 41
C CP6110 GASED* T024425 1" Twin Lobe D Spust na zewn�trz 960 510-1695 375-1250 2575 1900 9.75 21.5 25.0 53
C CP6110 GASEL*** T024426 #5 Spline Twin Lobe D Spust na zewn�trz 960 510-1695 375-1250 2575 1900 9.75 21.5 25.0 53
C CP6110 PASED* T025100 1" Twin Lobe D Spust wewn�trz 960 510-1695 375-1250 2575 1 900 9.75 21.5 25.0 53
C CP6110 PASEL*** T025101 #5 Spline Twin Lobe D Spust wewn�trz 960 510-1695 375 -1250 2575 1900 9.75 21.5 25.0 53
D CP0610 GALED* T018046 1" 3-Jaw D Spust na zewn�trz 825 270-1285 200-950 1830 1350 9.30 20.5 22.6 48
D CP0610 GALEL*** T018041 #5 Spline 3-Jaw D Spust na zewn�trz 825 270-1285 200-950 1830 1350 9.30 20.5 22.6 48
D CP0610 PALED* T018253 1" 3-Jaw D Spust wewn�trz 825 270-1285 200-950 1830 1350 9.30 20.5 22. 6 48
D CP0610 PALEL*** T018042 #5 Spline 3-Jaw D Spust wewn�trz 825 270-1285 200-950 1 830 1350 9.30 20.5 22.6 48

Mocowanie nasadek: * Otwór - ** Pier�cie� - *** Wie lowypust

Model A Odleg›o�� do
osi narz�dzia

mm in. mm in.
CP6060 SASAB 194 7.64 45.2 1.78
CP6060 SASAK 194 7.64 45.2 1.78
CP6060 SASAR 194 7.64 45.2 1.78
CP6760 RS 230 9.05 45.7 1.8
CP6760 RS1 230 9.05 45.7 1.8
CP6760 RSR 230 9.05 45.7 1.8
CP6110 GASED 330 12.99 44.5 1.75
CP6110 GASEL 330 12.99 44.5 1.75
CP6110 PASED 330 12.99 44.5 1.75
CP0610 GALED 343 13.5 54.1 2.13

DO•	CZONE AKCESORIA
CP0610 CP6110

€ Dodatkowy uchwyt C039423 C145892
€ Podstawa uchwytu C116388
€ �ruby uchwytu (4 szt.) C127944
€ Pier�cie� do mocowania nasadek (patrz str. 132)

A B

RYS MODEL NUMER WRZECIONO TYP RODZAJ ILO�� MOMENT MOMENT CI�
AR ZAPOTRZEBOWANIE
KATALOGOWY SPRZ�G•A UCHWYTU UDERZE� ROBOCZY MAKSYMALNY POWIETRZA

NA MINUT�

Nm ft lb Nm ft lb kg lb l/s cfm



A

C

B

Klucze udarowe
815 do 3250 (600 do 2400 ft.lb)
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Wlot powietrza. Gwint 1/2" NPT
Podane warto�ci momentu nale�y stosowa� jedynie orientacy jnie. Ostateczna warto�� momentu zale�y od typu z›�cza, nacis ku
narz�dzia podczas pracy i rodzaju akcesoriów nap�dowych .

A CP0611 GASED* T022580 1" 2-Jaw D Spust na zewn�trz 1020 1220-2440 900-1800 3790 2800 10.2 22.5 22.6 48
A CP0611 GASEL** T022581 Wielowypust #5 2-Jaw D Spust na zewn�trz 1020 1220-2440 900-1800 3790 2800 10.2 22.5 22.6 48
A CP0611 PASED* T022578 1" 2-Jaw D Spust wewn�trz 1020 1220-2440 900-1800 3790 280 0 10.2 22.5 22.6 48
A CP0611 PASEL** T022579 Wielowypust #5 2-Jaw D Spust wewn�trz 1020 1220-2440 900-1800 3790 2800 1 0.2 22.5 22.6 48
B CP6120 GASED* T018237 11/2" 2-Jaw D Spust na zewn�trz 960 815-2710 600-2000 4740 3500 15.4 33.9 28.3 60
B CP6120 GASEL** T017755 Wielowypust #5 2-Jaw D Spust na zewn�trz 960 815-2710 600-2000 4740 3500 15.4 33.9 28.3 60
B CP6120 PASED* T018841 11/2" 2-Jaw D Spust wewn�trz 960 815-2710 600-2000 4740 3500 15 .4 33.9 28.3 60
B CP6120 PASEL** T018235 Wielowypust #5 2-Jaw D Spust wewn�trz 960 815-2710 600-2000 4740 3500 15. 4 33.9 28.3 60
C CP0614 GALED* T020021 11/2" 2-Jaw D Spust na zewn�trz 500 1620-3250 1200-2400 5420 4000 14.3 31.5 27.4 58
C CP0614 PALED* T020022 11/2" 2-Jaw D Spust wewn�trz 500 1620-3250 1200-2400 5420 4000 14.3 31.5 27.4 58
D CP0611P RS* T025413 1" 2-Jaw Pistoletowy 1020 1220-2440 900-1800 3790 2800 10.5 23.1 22.6 48
D CP0611P RLS** T025414 Wielowypust #5 2-Jaw Pistoletowy 1020 1220-2440 900-1800 3790 2800 10.5 23.1 22.6 48

Mocowanie nasadek: * Otwór - ** Wielowypust

Model A Odleg›o�� do
osi narz�dzia

mm in. mm in.
CP0611 GASED 318 12.52 57.2 2.25
CP0611 GASEL 318 12.52 57.2 2.25
CP0611 PASED 318 12.52 57.2 2.25
CP0611 PASEL 318 12.52 57.2 2.25
CP6120 GASED 375 14.76 58.7 2.31
CP6120 GASEL 375 14.76 58.7 2.31
CP6120 PASED 375 14.76 58.7 2.31
CP6120 PASEL 375 14.76 58.7 2.31
CP0614 GALED 417 16.42 61.0 2.4
CP0614 PALED 417 16.42 61.0 2.4
CP0611P RS 272 10.7 55.0 2.13
CP0611P RLS 272 10.7 55.0 2.13

DO•	CZONE AKCESORIA
CP0611 CP0614 CP6120

€ Dodatkowy uchwyt CA048548 C039423 CA048548
€ Podstawa uchwytu C116388 C119061
€ �ruby uchwytu (4 szt.) C064806 P073025
€ Pier�cie� do mocowania nasadek (patrz str. 132)

D

RYS MODEL NUMER WRZECIONO TYP RODZAJ ILO�� MOMENT MOMENT CI�
AR ZAPOTRZEBOWANIE
KATALOGOWY SPRZ�G•A UCHWYTU UDERZE� ROBOCZY MAKSYMALNY POWIETRZA

NA MINUT�

Nm ft lb Nm ft lb kg lb l/s cfm



Akcesoria dla kluczy z odci�ciem zasilania
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RYS NUMER ILO�� KOLOR ZAKRES MOMENTU D•UGO�� •A• RYS NUM ER ILO�� KOLOR ZAKRES MOMENTU D•UGO�� •A•
KATALOGOWY NOMINALNA KATALOGOWY NOMINALNA

Nm ft lb mm in. Nm ft lb mm in.

Sze�ciok�t 7/16" DR	
KI SKR�TNE CP6031 TEBAV
A C112301 1 Czerwony 11-14 8-10 95 33/4"
A C112302 2 Pomara�czowy 14-16 10-12 95 33/4"
A C112303 3 	ó›ty 16-20 12-15 95 3 3/4"
A C112304 4 Zielony 20-24 15-18 95 33/4"
A C112305 5 Niebieski 24-28 18-21 95 33/4"
A C112306 6 Purpurowy 28-33 21-24 95 33/4"
A C112307 7 Czerwony/Bia›y 33-37 24-27 95 33/4"

A C112308 8 Pom./bia›y 37-41 27-30 95 33/4"
A C112309 9 	ó›ty/Bia›y 41-46 30-34 87 3 7/16"
A C112310 10 Zielony/Bia›y 46-52 34-38 87 37/16"
A C112311 11 Niebieski/Bia›y 52-57 38-42 87 37/16"
A C112312 12 Pur./Bia›y 57-62 42-46 49 115/16"
A C113412 Zestaw pr�tów typu Tork-grip (wszystkie dr��ki 

skr�tne + pude›ko)

RYS NUMER ILO�� KOLOR NOMINALNY ZAKRES D•UGO�� •A• RYS NUM ER ILO�� KOLOR NOMINALNY ZAKRES D•UGO�� •A•
KATALOGOWY NOMINALNA MOMENTÓW DLA KATALOGOWY NOMINALNA M OMENTÓW DLA

POJEDYNCZEGO UDERZENIA POJEDYNCZEGO UDERZENIA

Nm ft lb mm in. Nm ft lb mm in.

Sze�ciok�t 7/16"  DR	
KI SKR�TNE CP6041 TEBAS
B C113201 1 Czerwony 20-27 15-20 110 45/16"
B C113202 2 Pomara�czowy 27-34 20-25 110 45/16"
B C113203 3 	ó›ty 34-41 25-30 110 4 5/16"
B C113204 4 Zielony 41-48 30-35 110 45/16"
B C113205 5 Niebieski 48-54 35-40 110 45/16"
B C113206 6 Purpurowy 54-61 40-45 110 45/16"
B C113207 7 Czerwony/Bia›y 61-68 45-50 110 45/16"

B C113208 8 Pom./bia›y 68-75 50-55 110 45/16"
B C113209 9 	ó›ty/Bia›y 75-81 55-60 110 4 5/16"
B C113210 10 Zielony/Bia›y 81-95 60-70 92 35/8"
B C113211 11 Niebieski/Bia›y 95-109 70-80 67 25/8"
B C113212 12 Pur./Bia›y 109-122 80-90 41 15/8"
B C113765 Zestaw pr�tów typu Tork-grip (wszystkie dr��ki 

skr�tne + pude›ko)

DR	
KI SKR�TNE WIELOWYPUSTOWE TYPU •C• CP6041 TEBAD

RYS NUMER ILO�� KOLOR NOMINALNY ZAKRES D•UGO�� •A• RYS NUM ER ILO�� KOLOR NOMINALNY ZAKRES D•UGO�� •A•
KATALOGOWY NOMINALNA MOMENTÓW DLA KATALOGOWY NOMINALNA M OMENTÓW DLA

POJEDYNCZEGO UDERZENIA POJEDYNCZEGO UDERZENIA

Nm ft lb mm in. Nm ft lb mm in.

C C051531 1 Czerwony 20-27 15-20 106 43/16"
C C051532 2 Pomara�czowy 27-34 20-25 106 43/16"
C C051533 3 	ó›ty 34-41 25-30 106 4 3/16"
C C051534 4 Zielony 41-48 30-35 106 43/16"
C C051535 5 Niebieski 48-54 35-40 106 43/16"
C C051536 6 Purpurowy 54-61 40-45 106 43/16"
C C051537 7 Czerwony/Bia›y 61-68 45-50 106 43/16"

C C051538 8 Pom./bia›y 68-75 50-55 106 43/16"
C C051539 9 	ó›ty/Bia›y 75-81 55-60 106 4 3/16"
C C051540 10 Zielony/Bia›y 81-95 60-70 106 43/16"
C C051541 11 Niebieski/Bia›y 95-109 70-80 106 43/16"
C C051542 12 Pur./Bia›y 109-122 80-90 106 43/16"
C C052329 Zestaw pr�tów typu Tork-grip (wszystkie dr��ki 

skr�tne + pude›ko)

W normalnych warunkach roboczych dr��ek skr�tny b�dzie utrzymywa› �redni moment wyj�ciowy w podanych granicach.
W niezwyczajnych warunkach roboczych mo�e zaj�� konieczno�� zastosowania pr�ta odpowiadaj�cego wy�szej lub ni�szej
warto�ci, aby uzyska� wymagany moment. Po wybraniu pr�ta do okre�lonych wa runków pracy nale�y sprawdzi� poprawno��
wyboru przez przeprowadzenie kilku cykli dokr�ce� i pomiar otrzymanego momen tu.

DR	
KI SKR�TNE WIELOWYPUSTOWE TYPU •E• CP6060 TESAT

RYS NUMER ILO�� KOLOR NOMINALNY D•UGO�� •A• RYS NUMER ILO�� KOLOR NOMINALNY D•UGO�� •A•
KATALOGOWY NOMINALNA ZAKRES MOMENTU KATALOGOWY NOMINALN A ZAKRES MOMENTU

Nm ft lb mm in. Nm ft lb mm in.

D C059901 1 Czerwony 136-149 100-110 141 59/16"
D C059902 2 Pomara�czowy 149-163 110-120 141 59/16"
D C059903 3 	ó›ty 163-176 120-130 141 5 9/16"
D C059904 4 Zielony 176-190 130-140 141 59/16"
D C059905 5 Niebieski 190-203 140-150 141 59/16"
D C059906 6 Purpurowy 203-217 150-160 141 59/16"
D C059907 7 Czerwony/Bia›y 217-230 160-170 141 59/16"

D C059908 8 Pom./bia›y 230-244 170-180 141 59/16"
D C059909 9 	ó›ty/Bia›y 244-285 180-210 67 2 5/8"
D C059910 10 Zielony/Bia›y 285-325 210-240 67 25/8"
D C059911 11 Niebieski/Bia›y325-366 240-270 67 25/8"
D C059912 12 Pur./Bia›y 366-407 270-300 67 25/8"
D C101075 Zestaw pr�tów typu Tork-grip (wszystkie dr��ki 

skr�tne + pude›ko)

A B

DC



Klucze udarowe z odci�ciem zasilania
18 do 405 Nm (13 do 300 ft.lb)
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Modele szybkiej wymiany dr�
ka skr�tnego:
Ka
dy dr�
ek skr�tny wybrany z tabeli na str. 118 nale
y za mówi� oddzielnie.

CP0610-T … dezaktywacja odci�cia zasilania zasilania w ce lu dokr�cania �rub. 
Wlot powietrza. Gwint 1/4" NPT dla  A i B - 1/2" NPT dla C . Podane warto�ci momentu nale�y stosowa� jedynie orienta cyjnie.
Ostateczna warto�� momentu zale�y od typu z›�cza, nacisku nar z�dzia podczas pracy i rodzaju akcesoriów nap�dowych.

A CP6031 TEBAK* T021951 1/2" 2-Jaw Pistoletowy 2200 18 13 54 40 1.6 3.5 11.8 25
A CP6031 TEBAV** T021952 7/16" hex 2-Jaw Pistoletowy 2200 27 20 47 35 1.7 3.7 11.8 25
B CP6041 TEBAB* T021953 1/2" 2-Jaw Pistoletowy 1700 41 30 129 95 3.0 6.6 18.9 40
B CP6041 TEBAD** T021954 Wielowypust C 2-Jaw Pistoletowy 1700 34 25 95 70 3.1 6.8 18.9 40
B CP6041 TEBAS** T021955 7/16" hex 2-Jaw Pistoletowy 1700 48 35 115 85 3.1 6.8 18.9 40
B CP6060 TESAB*** T024176 3/4" 2-Jaw Pistoletowy 1000 169 125 529 390 6.0 13.2 27.8 59
B CP6060 TESAT** T021604 Wielowypust E 2-Jaw Pistoletowy 1000 136 100 339 250 6.0 13.2 27.8 59
B CP6060 TESAK*** T021606 1" 2-Jaw Pistoletowy 1000 170 125 529 390 6.0 13.2 27.8 59
C CP0610 TELUD*** T018056 1" 3-Jaw D Zewn�trz 630 405 300 810 600 10.4 22.9 27.8 59
C CP0610 TELUL**** T018044 Wielowypust #5 3-Jaw D Zewn�trz 630 405 300 810 600 10.4 22.9 27.8 59

Mocowanie nasadek: * Ko›ek - ** Szybkomocuj�cy - ** * Pier�cie�

Model A Odleg›o�� do
osi narz�dzia

mm in. mm in.
CP6031 TEBAK 159 6.25 34.9 2.31
CP6031 TEBAV 191 7.0 34.9 2.31
CP6041 TEBAB 211 8.3 31.8 1.25
CP6041 TEBAD 244 9.6 31.8 1.25
CP6041 TEBAS 244 9.6 31.8 1.25
CP6060 TESAB 240 8.3 50.8 2.0
CP0610 TELUD 391 15.4 54.0 2.12

DO•	CZONE AKCESORIA
CP0610

€ Dodatkowy uchwyt C039423
€ Pier�cie� do mocowania nasadek (patrz str. 132)

Metody kontroli momentu
1. Kontrola momentu bez u
ycia dr�
ka skr�tnego … nasadka montowana bezpo�rednio na wrzeciono klucza
Kontrol� momentu i regulacj� obrotów wykonuje si� przy pomocy dwóch �rub znajduj�cych si� w tylnej cz��ci pokrywy
obudowy. Zasilanie klucza jest od›�czane automatycznie, gdy zosta nie osi�gni�ty okre�lony moment. Poprawne nastawienie
momentu kontroluje si� przez sprawdzanie momentu na montowanym z›�czu.
2. Metoda dr�
ka skr�tnego szybkiej wymiany … CP6031 TEBAV, CP6041 TEBAD, CP6041 TEBAS, CP6060 TESAT
Ten system umo�liwia szybk� wymian� dr��ka skr�tnego i zmian� momentu wyj�ci owego narz�dzia. Zasilanie klucza jest
od›�czane automatycznie, gdy zostanie osi�gni�ty okre�lony moment. T o rozwi�zanie nale�y stosowa�, je�li to samo narz�dzie
ma pracowa� z 2 lub wi�cej warto�ciami momentu.

RYS MODEL NUMER NAP�D TYP RODZAJ ILO�� MINIMALNY MAKSYMALN Y CI�
AR ZAPOTRZEBOWANIE
KATALOGOWY SPRZ�G•A UCHWYTU UDERZE� MOMENT MOMENT POWIE TRZA

NA MINUT�

Nm ft lb Nm ft lb kg lb l/s cfm

A B

C



W niniejszym katalogu stosuje
si� nast�puj�ce symbole:

Rozmiar poprzeczny 
p›askiego gniazda 
sze�ciok�tnego

ID �rednica wewn�trzna

Ø �rednica

H Twardy

XH Ekstra twardy

Magnetyczny

� Rozmiar nap�du przez 
kwadrat zewn�trzny

� Rozmiar nap�du przez 
kwadrat wewn�trzny

L D›ugo��

Q/R Szybkomocuj�cy

Rozmiar gwintu

Akcesoria
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Informacje ogólne

€Ci�gle zwi�kszamy nasz� ofert� akcesoriów.  Je�li n ie odnajd� Pa�stwo poszukiwanych akcesoriów prosimy  o kontakt.

€Wszystkie bity do wkr�taków s� zgodne z norm� ISO1173 i DIN3126 z w yj�tkiem ko�cówki nap�dowej o 
przekroju sze�ciok�tnym 5/16".

€Twardo�� podana w tabelach odnosi si� do warto�ci twardo�ci 54-5 7 Rc dla z›�czy sztywnych i 61-63 Rc dla 
z›�czy ekstra sztywnych.

Torx®, Torx Plus® zarejestrowanymi nazwami
handlowymi Camcar Div., Textron Inc.
ACR®, Pozidriv®, Torq-Set®, Tri-Wing® zarejestrowanymi
nazwami handlowymi Phillips Screw Co.

Sze�ciok�t 1/4"
Nap�d (C6.3)
(ISO1173/

DIN3126)

Sze�ciok�t 1/4"
Nap�d (C6.3)
(ISO1173/
DIN3126)

Sze�ciok�t
5/16"

Sze�ciok�tny
3mm
Nap�d (A3)
(ISO1173)

* Uwaga: Do stosowania z uchwytem do bitów

Nap�d
kwadratowy

Ko�cówki nap�dowe Typ ›ba �ruby Symbole 

Pozidriv/Supadriv

Phillips 

Torx 

Torx Plus 

Z rowkiem

Wewn�trzny sze�ciok�t

Zewn�trzny sze�ciok�t

Nap�d
gwintowany
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MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (C6.3)
ROZMIAR L NR KAT. NR KAT.
KO�CÓWKI H XH

mm in.
0 25 1 108082
1 25 1 4023110101 110752
2 25 1 4023110102 110762
3 25 1 4023110103 110772
1 50 2 4023110104
2 50 2 4023110105
4 30 13/16 110182

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 3mm (A3)
ROZMIAR L NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in.
0 50 2 80782
1 50 2 80792

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (E6.3)
ROZMIAR L NR KAT. NR KAT.

KO�CÓWKI H XH

mm in.
1 50 2 4023242001 111162
2 50 2 4023242002 111172
3 50 2 4023242003 111182
1 70 23/4 4023242701 111192
2 70 23/4 4023242702 111202
3 70 23/4 4023242703 111222
1 89 31/2 4023243501 111232
2 89 31/2 4023243502 111242
3 89 31/2 4023243523 111252
1 150 6 110292
2 150 6 110302

MOCOWANIE ZA POMOC� GWINTU
ROZMIAR L Ø GWINT NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in. mm

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 4mm (C4)
ROZMIAR L NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in.
0 28 11/8 80872
1 28 11/8 80882

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (C6.3)
ROZMIAR L NR KAT.

KO�CÓWKI H

mm in.
T6 25 1 4023132700
T7 25 1 4023132800
T8 25 1 4023132900
T9 25 1 4023133000
T10 25 1 111272
T15 25 1 111282
T20 25 1 111292
T25 25 1 111302
T27 25 1 111322
T30 25 1 111332
T40 25 1 111342

1 33 15/16 6 M4 65422
2 33 15/16 6 M4 65442
2 33 15/16 7 M5 65452
2 33 15/16 8 M6 105732
3 33 15/16 8 M6 105742

TORX PLUS - MOCOWANIE
SZE�CIOK�TNE 1/4" (E6.3)

ROZMIAR L NR KAT.
KO�CÓWKI XH

mm in.
IP8 89 31/2 108122
IP10 89 31/2 108132
IP15 89 31/2 108142

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (E6.3)
ROZMIAR L NR KAT.

KO�CÓWKI H

mm in.
T8 50 2 4023222021
T9 50 2 4023222022
T10 50 2 111352
T15 50 2 111372
T20 50 2 111382
T25 50 2 111392
T27 50 2 111402
T30 50 2 111422
T40 50 2 111432
T20 70 23/4 110002
T40 70 23/4 110042
T20 89 31/2 108912

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 3mm (A3)
ROZMIAR L NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in.
T6 50 2 89962
T8 50 2 89972
T10 50 2 89982MOCOWANIE ZA POMOC� GWINTU

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 4mm (C4)
ROZMIAR L NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in.
T6 28 11/8 99772

ROZMIAR L Ø GWINT NR KAT.
KO�CÓWKI XH

mm in. mm
T8 33 15/16 6 M4 105772
T10 33 15/16 6 M4 105782
T20 33 15/16 6 M4 105802
T10 33 15/16 7 M5 105832
T15 33 15/16 7 M5 105842
T20 33 15/16 7 M5 105852
T25 33 15/16 7 M5 105862
T30 33 15/16 7 M5 105882
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MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (C6.3)
ROZMIAR L NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in.
2.0mm 25 1 110782
3/32" 25 1 4023143023
2.5mm 25 1 110792
3.0mm 25 1 110802
1/8" 25 1 4023143025
9/64" 25 1 4023143026
4.0mm 25 1 110822
3/16" 25 1 4023070600
5.0mm 25 1 110832
7/32" 25 1 4023084800
6.0mm 25 1 110842
1/4" 25 1 4023094400
7.0mm 25 1 4023143000
8.0mm 25 1 110852

10.0mm 32 11/4 110192

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 4mm (C4)
ROZMIAR L NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in.
1.5mm 28 11/8 81192
2.0mm 28 11/8 81202
2.5mm 28 11/8 81222
3.0mm 28 11/8 81232

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (C6.3)
ROZMIAR L NR KAT. NR KAT.

KO�CÓWKI H XH

mm in.
0 25 1 4023070200 110682
1 25 1 4023069600 110692
2 25 1 4023069700 110702
3 25 1 4023069800 110722
4 32 11/4 110732
1 50 2 4023142116
2 50 2 4023142113 110742
3 50 2 4023142117
2 70 23/4 110172

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (E6.3)
ROZMIAR L NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in.
2.0mm 50 2 110202
2.5mm 50 2 110862
3.0mm 50 2 110872
4.0mm 50 2 110882
5.0mm 50 2 110892
6.0mm 50 2 110902
8.0mm 50 2 110922

10.0mm 50 2 110932

MOCOWANIE ZA POMOC� GWINTU
ROZMIAR L Ø GWINT NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in. mm
3.0mm 33 15/16 7 M5 105922
4.0mm 33 15/16 7 M5 105932
5.0mm 33 15/16 8 M6 105942

Odno�nie akcesoriów nap�dowych
sze�ciok�tnych 5/16" patrz str.127

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE,
ZREDUKOWANA �REDNICA CZ	�CI
ROBOCZEJ 1/4" (C6.3)

ROZMIAR L NR KAT. NR KAT.
KO�CÓWKI H XH

mm in.
1 25 1 4023142004 4023142001
2 25 1 4023142002 4023142003

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 4mm (C4)
ROZMIAR L NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in.
0 28 11/8 80852
1 28 11/8 80862

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 3mm (A3)
ROZMIAR L NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in.
000 50 2 88972
00 50 2 82102
0 50 2 80762
1 50 2 80772

MOCOWANIE ZA POMOC� GWINTU
ROZMIAR L Ø GWINT NR KAT.

KO�CÓWKI XH

mm in. mm
1 33 15/16 6 M4 95902
2 33 15/16 6 M4 65372
1 33 15/16 7 M5 95942
2 33 15/16 7 M5 65382

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (E6.3)
ROZMIAR L NR KAT. NR KAT. NR KAT.

KO�CÓWKI H XH ACR

mm in.
0 50 2 110232
1 50 2 4023232001 111522 111082
2 50 2 4023232002 111532 111092
3 50 2 4023232003 111542 111102
1 70 23/4 110242
2 70 23/4 110252
3 70 23/4 110262
1 89 31/2 4023233501 111552 111122
2 89 31/2 4023233502 111562 111132
3 89 31/2 4023233503 111572 111142
2 150 6 111152

ACR® = Anti-Cam-out Ribs
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MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (C6.3)
A B L NR KAT. NR KAT.

H XH

mm in. mm in. mm in.
3.5 0.14 0.7 0.026 25 1 4023140001 4023140021
4.0 0.15 0.8 0.030 25 1 4023140022
4.7 0.17 0.9 0.034 25 1 110662
4.5 0.18 0.6 0.024 25 1
5.0 0.20 0.8 0.031 25 1 4023141102
7.1 0.22 0.9 0.040 25 1 110672
6.3 0.25 1.0 0.042 25 1 4023140027
8.0 0.31 1.6 0.063 25 1 4023141103
5.5 0.21 1.0 0.042 25 1 110152

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (E6.3)
A B L NR KAT. NR KAT.

H XH

mm in. mm in. mm in.
3.2 0.12 0.7 0.026 50 2 4023201001 110642
3.9 0.15 0.8 0.032 50 2 4023202003 110942
4.7 0.19 0.9 0.034 50 2 4023202004 110952
5.4 0.22 0.8 0.032 50 2 4023201101
6.3 0.25 1.0 0.038 50 2 4023202006 110962
6.5 0.26 1.2 0.047 50 2
7.2 0.28 1.1 0.042 50 2 4023202007 110972
7.9 0.31 1.2 0.046 50 2 4023201008 111002
8.0 0.31 1.6 0.063 50 2
9.1 0.36 1.3 0.050 50 2 111022
3.2 0.12 0.7 0.026 76 3 4023201501 110652
3.9 0.15 0.8 0.032 76 3 111032
4.7 0.19 0.9 0.034 76 3 4023203004 111042
6.3 0.25 1.0 0.038 76 3 4023203006 111052
8.0 0.31 1.2 0.046 76 3 110082
9.1 0.36 1.3 0.050 76 3 110092
3.2 0.12 0.7 0.026 101 4 4023204021
3.9 0.15 0.8 0.032 101 4 4023204023
4.7 0.19 0.9 0.034 101 4 4023204024
6.3 0.25 1.0 0.038 101 4 4023204026
7.2 0.28 1.1 0.042 101 4 4023204027
7.9 0.31 1.2 0.046 101 4 4023204028
9.1 0.36 1.3 0.050 101 4 4023204029

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 3mm (A3)
A B L NR KAT.

XH

mm in. mm in. mm in.
2.0 0.08 0.3 0.012 50 2 88962
2.5 0.10 0.4 0.016 50 2 80722
3.0 0.12 0.5 0.020 50 2 80732
4.0 0.16 0.6 0.024 50 2 80742
5.0 0.20 0.8 0.031 50 2 80752
6.0 0.24 0.8 0.031 100 4 88982

MOCOWANIE ZA POMOC� GWINTU
A B L Ø GWINT NR KAT.

XH

mm in. mm mm mm
4.8 0.19 0.6 33 5.5 M4 105962
5.5 0.22 0.6 33 5.5 M4 105972
6.0 0.24 0.7 33 6.0 M4 105982
7.0 0.28 0.9 33 7.0 M5 106002
7.0 0.28 1.0 33 7.0 M5 106022
8.0 0.32 1.0 33 8.0 M6 106032

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 4mm (C4)
A B L NR KAT.

XH

mm in. mm in. mm in.
3.0 0.12 0.5 0.020 28 11/8 80802
4.5 0.18 0.6 0.024 28 11/8 80832
5.5 0.22 0.8 0.031 28 11/8 80842

BIT Z TULEJ� PROWADZ�C� - MOCOWANIE
SZE�CIOK�TNE 1/4" (E6.3)
A B L C NR KAT.

XH

mm in. mm in. mm in. mm in.
4.9 0.20 0.91 0.04 95 313/16 8.0 0.32 111062
6.1 0.24 1.07 0.04 95 313/16 9.4 0.38 111072
7.3 0.29 1.07 0.04 95 313/16 10.8 0.43 4023068400
8.9 0.36 1.17 0.05 95 313/16 11.3 0.45 4023094900

10.0 0.40 1.27 0.05 98 359/64 12.6 0.50 4023068500
3.91 0.16 0.6 0.02 53 21/8 4.0 0.17 108032
3.91 0.16 0.7 0.03 53 21/8 4.0 0.17 108042
7.0 0.28 1.2 0.05 95 313/16 9.3 0.37 110222
9.0 0.36 1.6 0.06 95 313/16 12.0 0.48 110122

10.0 0.40 1.6 0.06 95 313/16 15.0 0.60 110132
12.0 0.48 2.0 0.08 95 313/16 16.0 0.64 110142
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TULEJE PROWADZ�CE I BITY - MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 3 mm  (A3) - BITY DLA WKR	TAKÓW
Nale
y stosowa� do bitów z mocowaniem sze�ciok�tnym  3mm (A3) i nieobrotowymi tulejami prowadz�cymi spr �
yn� Nr kat. 280443.

RYS ØA ØB ØC D NR KAT. NR KAT. NR KAT. ROZMIAR NR KAT. ROZMIA R
F H H KO�CÓWKI H KO�CÓWKI

ømm in. mm in. mm in. mm in. mm in.
A i B 3.0 0.12 3.10 0.12 2.4 0.09 3.80 0.15 34 13/8 81042 80722 80782 0 88972/82102/80762 000/00/0
A i B 3.8 0.15 3.85 0.15 3.1 0.125 4.75 0.19 34 13/8 81052 80732 80782 0 80762 0
A i B 4.3 0.17 4.60 0.18 4.1 0.16 5.45 0.21 34 13/8 81062 80742 80792 1 80772 1
A i B 4.7 0.19 4.85 0.19 4.1 0.16 5.70 0.22 34 13/8 81072 80742 80792 1 80772 1
A i B 5.6 0.22 5.65 0.22 5.1 0.20 6.60 0.26 34 13/8 81082 80752 80792 1 80772

B Uniwersalna tuleja prowadz�ca 6.60 0.26 100 4 88992
Mo�na stosowa� z systemem podsysu

ZESTAW PODSYSU �RUB
DLA WKR	TAKÓW SB I SC
OPIS NR KAT.

ømm
Zestaw (SB), w tym: 108892
Prowadnica spr�
yny 464213
Spr�
yna 464223
Pier�cie� 464233
Przewód podci�nienia o d›ugo�ci (2.3m) 111223
Uniwersalna tuleja prowadz�ca 464183
Zestaw (SC):
Mocowanie sze�ciok�tne 1/4" (F6,3) 75152
Mocowanie sze�ciok�tne 5/16" 74762

NIEOBROTOWA TULEJA PROWADZ�CA
ZESTAW DLA WKR	TAKÓW SB
OPIS NR KAT.

ømm
Zestaw, w tym: 108902
Prowadnica spr�
yny 464203
Spr�
yna 464223
Uniwersalna tuleja prowadz�ca 464183

Uwaga: Tuleja prowadz�ca  musi by�
odpowiednio dopasowana do �rub/wkr�taków.
�rednica bita musi by� dopasowana za
pomoc� tulei  z  tworzywa sztucznego lub stali
(patrz poni�ej).

OPIS ØB ØC D NR KAT.

mm in. mm in. mm in.
Tuleja prowadz�ca … Delrin (SB) 3.0 0.12 14.2 0.6 105 4.1 464103
Tuleja prowadz�ca … Stal (SB) 3.0 0.12 14.2 0.6 105 4.1 464093 
Tuleja prowadz�ca … Stal (SC) 3.35 0.13 15.6 0.6 26 1.0 464753

RYS TYP MIERNIK PODCI�NIENIA (1MM W.G. = 81.1 MBAR) D•UGO�
 �REDNICA
BALANSERA W	�A WEW. W	�A

mm in. l/s cfm dB(A) NR KAT. m ft. mm in.
A HU 4570 13 0.47 1 64 51262 1.6 51/2 4 0.16
B DU 4570 13 0.47 1 64 51482 1.6 51/2 4 0.16

POMPY WYTWARZAJ�CE PODCI�NIENIE DO STOSOWANIA Z BALANSERAMI
Balansery ze zwijaniem przewodu typu HU oraz typu DU mog� wspó›pracowa� z pomp� wytwarzaj�c� podci�nie nie. Podci�nienie
jest regulowane i wy›�cza si� automatycznie gdy wkr �tak po wykonanej operacji powróci w swoje pierwotn e po›o
enie.

MIERNIK PODCI�NIENIA WLOT D•UGO�
 �REDNICA
POWIETRZA W	�A WEW. W	�A

mm in. l/s cfm dB(A) NR KAT. m ft. mm in.
4570 13 0.7 1.5 54 112063 1/8 2.3 71/2 4 0.16

JEDNOSTKI WYTWARZAJ�CE PODCI�NIENIA AV201
AV201 instaluje si� w systemie bloku przygotowania powietrza inst aluj�c urz�dzenie pomi�dzy regulator i filtr
lub pomi�dzy regulatorem i sekcj� smarowania.

SZEROKO�
 ROWKA ROZMIAR �RUBY

mm in. mm BA NR KAT.
1.8 0.071 M1.4/M1.6 10 9302
2.0 0.079 … 9 9292
2.4 0.094 M2/M2.2 8 9282
3.4 0.134 M3 5 9252
3.8 0.150 M3.5 4 9242
4.9 0.193 M4.5 2 9222

TACE DO POZYCJONOWANIA �RUB
Wygodnie osiuje �ruby bami do góry w celu ich ›atwego uchwycenia  przy pomocy tulei spr�
ystej lub systemu
podsysu. Wymiary (szer. x d›ug.  x wys.) 118 x 95.7 x 21.3mm (45/8"x33/4"x27/32")

A

B

Tuleja prowadz�ca
(nie dostarczany) Spr�
yna

Prowadnica
spr�
yny Przewód

podci�nie -
nia

Bit (nie dostarczany)

Pier�cie�

A

Spr�
yna

Pokrywka zabezpieczaj�ca
(dostarczana z wkr�takiem) Tylko wkr�taki S4 i

2A89
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Uchwyty do bitów

Zaprojektowane do stosowania z narz�dziami udarowymi i impulsowymi w celu absorpcji wstrz�sów

NAP	D PRZEZ SZE�CIOK�T 1/4" (E6.3)
PUNKT LUB L NR KAT.
SZE�CIOK�T

mm in.
2 49 2 9092012111
3 49 2 9092012141

NAP	D PRZEZ SZE�CIOK�T 1/4" (E6.3)
PUNKT LUB L NR KAT.
SZE�CIOK�T

mm in.
4 49 2 9092012291
5 49 2 9092012321

NAP	D PRZEZ SZE�CIOK�T 1/4" (E6.3)
PUNKT LUB L NR KAT.
SZE�CIOK�T

mm in.
2 49 2 9092012051
3 49 2 9092012081

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (C6.3)
L A Q/R NR KAT.

mm in.
43 1.7 Mocowanie sze�ciok�tne 1/4" (D6.3) � � 22322

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE  1/4" (E6.3)
PUNKT LUB L NR KAT.
SZE�CIOK�T

mm in.
T25 49 2 9092012201
T30 49 2 9092012231

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 1/4" (E6.3)
L A Q/R NR KAT.

mm in.

50 2.0 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (E6.3) � � 75782 3)

50 2.0 Mocowanie sze�ciok�tne 5/16" � � 110622
45 1.8 Mocowanie sze�ciok�tne  4mm (D4) � � 97632
50 2.0 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (D6.3) � � 107952
73 2.9 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (D6.3) � � 99752 1)

75 3.0 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (D6.3) � � 111262 3)

74 2.9 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (D6.3) � � 101252 2)

42 1.6 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (D6.3) � � 101282
74 2.9 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (D6.3) � � 100162
80 3.1 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (D6.3) � � 110362 3)

100 3.9 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (D6.3) � � 110342
150 5.9 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (D6.3) � � 110102
150 5.9 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (D6.3) � � 110352

MOCOWANIE SZE�CIOK�TNE 3mm (A3)
L A Q/R NR KAT.

mm in.
57 2.25 Mocowanie sze�ciok�tne  4mm (D4) � � 80892
57 2.25 Mocowanie sze�ciok�tne 4mm (D4) � � 80902
50 2.0 Mocowanie sze�ciok�tne  1/4" (D6.3) � � 82322 1) Zredukowana zewn�trzna �rednica 9.5mm (3/8"), bez zacisku 

ustalaj�cego
2) Stop miedziowo-berylowy
3) Ze �rub� ustalaj�c�

Dla mocowania sze�ciok�tnego  5/16"  patrz str. 128


