UZDATNIANIE

EcoTec - nowe spojrzenie
na bezolejowe uzdatnianie
sprezonego powietrza

Czesc |

Bezolejowe sprezone powie-
trze stato sie nieodzownym
elementem wielu gatezi prze-
mystu. Przyktadem moze tu
by¢ przymyst spozyweczy, far-
maceutyczny, elektroniczny,
jak rowniez wszelkie rodzaje
przemystu tworzyw sztucz-
nych. Bezolejowe sprezone
powietrze uzyskuje sie po-
przez zastosowanie bezolejo-
wych kompresoréow ttoko-
wych lub $rubowych, albo tez
poprzez sprezanie olejowe
I nastepujace po nim uzdat-
nianie do jakosci wymaganej
przy bezolejowym sprezonym
powietrzu.

ba svstemy majg nie tylko za-

lety, ale rakZze wyraZzne wady.

W przemysle samochodowym
od wielu latznany jest katalizator. Na
podobnejzasadzie dziata réwniez opa-
tentowane urzgdzenie EKCOTEC. Po-
przez tak zwang karalityczng oksyda-
cj¢ urzgdzenie to usuwa ze sprgzone-
go powietrza (Sprezoncgo np. przy
uzyciu olejowego kompresora tloko-
wego lub srubowego) zawartg w nim
reszte oleju (2—4 mg/ml). Wynikiem
tego procesu jest absolutnie bezole-
jowe powietrze spelniajgce wysokie
wymagania normy IS0 8573-1, klasa
1. Proces ten jest wyjatkowo ekono-
miczny i niezawodny.

Bezolejowe sprezarki tokowe i §ru-
bowe zwigzane sg z o wicle wyzszymi
naktadamiinwestycyjnymiw poréw-
naniu ze sprezarkami smarowanymi
olejem. Poza tym koszty serwisu i na-
praw kompresoréw bezolejowych sg
réwnicz bez poréwnania wyzsze, po-
nicwaz spowodowane sg wyzszg Zury-
walnoscig i krdrszg zywotnoscig pod-
zespotéw. Innym mankamentem sys-
temow sprezajgeveh bezolejowo jest
fakt, iz poprzez wzrastajgee z biegiem
czasu zuzycie podzespoléw sprezajg-
cveh (jak wirniki sruby, blok wirnika,
ttoki itd.) spada wyraZnie wydajnosé
jednostki sprezajgcej. Panujgce pray
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sprezaniu bezolejowym wysokie
temperatury réwniez przyczyniajg sie
do pogorszenia ogdlnej sprawnosgci
spregzania. W wiclu przypadkach jest
réwniez tak, z¢ mimo bezolejowego
sprezania konieczne jest nastgpujgce
po nim uzdatnianic sprgzonego po-
wietrza w celu osiggnigeia wymogow
ISO 8573-1. Powietrze sprezane bez-
olejowo jest czgsto zanieczyszezone
olejem zawartym np. w zasysanym
powietrzu atmosferycznym.

7 kolei olejowe sprezarki tlokowe
i Srubowe wytwarzajg sprezone powie-
trze, ktére mimo wydajnej separacji
zawiera ok. 2-4 mg/mt oleju. W przy-
padku wymaganego bezolejowego
powietrza oznacza toskomplikowany
proces uzdatniania. Filery wstepne
i doktadne oczyszezajg sprezone po-
wictrze z kropelek oleju, jak réwniez
zacrozoli. Filery zweglem aktywnym
pozwalajg uzyskaé powietrze absolut-
nie bezolejowe i suche. Jednak filtry
te sy zawsze stabym punktem instala-
¢ji uzdatniania powictrza, ponicwaz
wymagaja spetnienia nastgpujgeych
warunkaéw:
e zdolnos§¢ pochianiania weglowodo-

row i oparéw olejowych przez filtry

spada drastycznic ze wzrostem tem-

peratury, Czestotliwosé koniecznej
wymiany wkiadow filtréw z weglem
aktywnvm okre$lana jest przez ich
producentéw dla temperatury 21 °CL
W praktyce temperatura pracy filtra
lezy pomigdzy 30 a 40 °C, czvli o wie-
le wyzej. Poniewaz podwyzszenic
temperatury pracy o 10°C powoduje
zmniejszenice dhugosci evklu migdzy
wymianami o ok. 90%, zywotnosé
whkiadu filera akeywnego redukuje sie
w praktyee do ok. 500 roboczogodzin,

¢ Zdolnos¢ pochtaniania i Zywotnos¢

wktadu zalezy rez w wysokim stop-
niu od koncentracji poczgtkowej ole-
ju w sprezonym powietrzu, jak réw-
nicz wilgotnosci wzglednej sprezo-
nego powietrza (ciSnieniowy punkt
rosy). Wyzsze wartosci wymicnio-
nych parametrow réwniez wplywajg
na wyrazne skrocenie diugosci zycia
wkladdw. Wymagana warto$¢ maksy-
malnej zawartosci resztkowej oleju
w uzdatnionym powietrzu (np. 0,003
mg/mti) nie moze zostaé przekroczo-
na juz po krétkim okresie pracy;

e zuzyte wkiady filtra z weglem akoyw-
nym nie moga by¢ regenerowane
i podlegajg kosztownej utylizacji.

Kompletny proces filtracji przebiega

w wigkszosci przypadkéw 6-stopnio-
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